KODY KRESKOWE W MAGAZYNIE

szkolenie warsztatowe z automatycznej identyfikacji

komercyjny system WMS MASTA
prawdziwe kody kreskowe
rzeczywiste terminale radiowe
realne procesy magazynowe
magazyn na tablicy magnetycznej
fiszki z produktami i paletami
sie¢ radiowa WiFi

dedykowany scenariusz prze-
biegu szkolenia - warsztatu

RERNRNRNRNRNN

G4 CF 1104
Przyjecie
sscc:  [059025780000000275

GTIN:  [92221560000220

Szkolenie prowadzone jest w postaci
interaktywnej gry, w ktérej udziat
bierze kazdy uczestnik, w ktdrej nie
ma przegranych ani wygranych.
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Kazdy uczestnik jest zwyciezca,
poniewaz podczas warsztatu
prawidtowo obstuzy wszystkie pro-
cesy przewidziane w scenariuszu.
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warsztat

Po spotkaniu z ekspertem posiadajacym doswiadczenie w dziedzinie zastosowan automatycz-
nej identyfikacji w magazynie, uczestnicy szkolenia warsztatowego zostang wyposazeni w wie-
dze o tym, na czym polega racjonalne wykorzystywanie systemu informatycznego w magazy-
nie.

Uczestnicy opuszczg ten warsztat z przeswiadczeniem, ze kluczowym zagadnieniem informa-
tyzacji magazynu jest automatyczna identyfikacja produktéw osiggana poprzez standardowe
kody kreskowe GS1.

Uczestnicy pozyskajg umiejetnos$¢ postugiwania sie prawdziwym terminalem radiowym oraz
pozyskajg wiedze o tym jak powinny zostac¢ przygotowane etykiety z oznaczeniami kodowymi
produktéw, aby system informatyczny je prawidtowo zinterpretowat.

Dlaczego warto wziac¢ udziat w tym szkoleniu?
Poniewaz uczestnicy warsztatu bedq mieli rzadko ofero-
wang, realng mozliwos¢ dziatania w warunkach uporzadko-
wanego magazynowania, wspieranego specjalistycznymi
technikami informatycznymi, wykorzystujacymi automa-
tyczna identyfikacje zgodnie z zasadami miedzynarodowych
standardéw wykorzystywanych we wspotczesnej logistyce
(GS1).

Kto powinien wziac¢ udziat w szkoleniu?

Tematyka szkolenia zahacza o zagadnienia przekrojowe dla
zarzadzania magazynowaniem w ujeciu systemowym. Na
szkoleniu moga spotkac sie zaréwno praktycy jak i teore-
tycy. Materiat szkoleniowy jest przygotowany tak, aby sko-
rzystali na tym magazynierzy, kierownicy magazynéw, lo-
gistycy zajmujacy sie zarzadzaniem tancuchami dostaw, ale
takze decydenci i kierownicy wyzszego szczebla stajacy



KODY KRESKOWE W MAGAZYNIE

Strona: 2

przed decyzjami o wyborze systemu WMS. To warsztatowe
szkolenie jest atrakcyjne dla wszystkich, ktérzy dotychczas
nie mieli okazji ,dotkna¢” systemu WMS a przymierzaja do
jego wdrozenia. Po przebyciu szkolenia dokonajg wilasci-
wych wyborow.

Jakim przygotowaniem powinni sie legitymowacé
uczestnicy szkolenia?

Tematyka szkolenia obejmuje zagadnienia zwigzane gtéw-
nie z problematyka magazynowania. Zaleca sie, aby
w szkoleniu wziety udziat osoby dziatajagce na co dzien
w tym obszarze, ale niemajacy dotychczas okazji realnego
spotkania sie z automatyczng identyfikacjq. Nie stawia sie
zadnych innych specjalnych wymagan. Nie trzeba zna¢ sie
na informatyce, aby rozumiec¢ jak to dziata. Trzeba jednak
rozumie¢ do czego moze stuzy¢ system informatyczny,
ktéry mozna zastosowa¢ w magazynie.

Czego mozna sie nauczy¢ na tym szkoleniu warszta-
towym?

Uczestnik konczacy szkolenie przeprowadzane w formie
warsztatu bedzie wiedzie¢:

. jak powinien by¢ zorganizowany typowy proces
magazynowania z wykorzystaniem automatycznej
identyfikacji pomimo réznych specyfik i réznych
organizacji w réznych magazynach,

. jakie sg zasadnicze rdznice miedzy systemami in-
formatycznymi klasy ERP a WMS, jesli majg byc¢
one wykorzystywane w magazynie,

e jakie sq zasady wymiany danych przekazywanych
pomiedzy systemem ERP a systemem WMS,

e w jaki sposdb nalezy identyfikowac towary prze-
mieszczane w rdznych postaciach opakowanio-
wych,

e jak przygotowywac¢ dane o towarach, aby byty
bezbtednie odczytywane nie tylko we wiasnym
magazynie, ale réwniez w obcych ogniwach tan-
cucha dostaw,

e  jak zarzadzac adresami miejsc magazynowych, w
ktérych sktadowane sg opakowania z towarami,

e  jak wykorzystywac etykiety logistyczne i jaka po-
winna by¢ ich zawartos$¢ informacyjna,

e jakie kody kreskowe i jakie standardy identyfika-
cyjne sg najlepsze,

. oraz wszystko to, o co Uczestnik zapyta i na co
otrzyma odpowiedZz od eksperta prowadzacego
zajecia warsztatowe.

Uczestnik szkolenia zapozna sie przede wszystkim z prak-
tycznymi aspektami zarzadzania magazynowaniem wspie-
ranym narzedziami informatycznymi, poprzez ¢wiczenia
wyjasniajace zasady prawidlowego oznaczania towardow
i palet wg standardéw GS1 oraz zapozna sie z rzeczywistg
funkcjonalnoscig samodzielnie obstugiwanego systemu in-
formatycznego klasy WMS.

Co bedzie omawiane na podczas szkolenia warszta-
towego?

Aby sprawnie przejs$¢ przez czes¢ praktyczng, trzeba bedzie
najpierw zapoznac sie z podstawowymi zagadnieniami teo-
retycznymi. W tym zakresie w I czesci warsztatu omawiane
i dyskutowane beda nastepujace aspekty:

1. Zwiazki przyczynowo skutkowe istotne podczas
wewnetrznych i zewnetrznych przyjeé oraz wydan
towardéw.

2. Krotki przeglad technik automatycznego prze-
chwytywania danych opisujacych towary sktado-
wane w magazynie.

3. Rola opakowan produktéw i standardy jednostek
logistycznych przemieszczanych w tafdcuchu do-
staw.

4, Krotki przeglad kategorii systemow informatycz-
nych wykorzystywanych w logistyce (ERP, WMS,
TMS, SCM).

5. Zasady jednoznacznego oznaczania towarow
w skali miedzynarodowej (bezpieczne kody kre-

skowe, unikalne numerowanie towaréw wystepu-
jacych w roznych formach opakowaniowych, re-
guty rejestrowania danych w systemie WMS).

6. Cwiczenia w oznaczaniu towaréow wg standardow
miedzynarodowych.

7. Wprowadzenie do funkcjonalnosci systemu WMS i
jego zaprezentowanie.

Co bedzie realizowane praktycznie?

W II czesci warsztatu uczestnicy samodzielnie (pod egidg
prowadzacego) zrealizujq zadania zatozone w scenariuszu
szkoleniowym. Realizowane sg nastepujace dziatania:

1. Zdefiniowanie magazynu w systemie WMS.

2. Zdefiniowanie i opisanie 3 do 5 artykutdw w systemie

WMS.
3. Utworzenie magazynu na tablicy magnetycznej.
4. Realizacja kolejnych proceséw zgodnie z zatozonym
scenariuszem edukacyjnym:
4.1. PROCES I - Bilans otwarcia.
4.2. PROCES II - Przyjecie z produkcji i umieszczenie
palet w miejscach magazynowych.
4.3. PROCES III - Zdefiniowanie zamowienia zakupu.
4.4. PROCES 1V - Przyjecie z zewnatrz i umieszczenie
przyjetych pozycji w miejscach magazynowych.
4.5. PROCES V - Sprawdzenie stanu magazynowego
po przyjeciach.
4.6. PROCES VI - Przemieszczanie artykutow we-
wnatrz magazynu.
4.7. PROCES VII - Zdefiniowanie zlecenia sprzedazy.
4.8. PROCES VIII - Realizacja zlecenia sprzedazy.
4.9. PROCES IX - Sprawdzenie stanu magazynowego
po skompletowaniu wydania.

.10. PROCES X - Zatadunek do samochodu.

11. PROCES XI - Zwrot wydanego kiedy$s towaru
i umieszczenie zwrdconych pozycji w miejscach
magazynowych.

4.12. PROCES XII - Bilans zamknigcia.

4.13. Podsumowanie i dyskusja.

Czas trwania szkolenia
Szkolenie warsztatowe w czesci I trwa 6:30 godz. z dwiema
przerwami 15-sto minutowymi a w czesci II - 6:15 godz.
Z trzema przerwami 15-sto minutowymi.
Organizacja warsztatu
W zajeciach moze uczestniczy¢ do 15 os6b. Uczestnicy dzia-
taja w zespotach 3-osobowych. Kazdy z uczestnikéw ma do
wykonania okreslone w scenariuszu zadania. Nikt nie jest
bierny.
Miejsce szkolenia
Szkolenie moze odbywac sie w dowolnym lokalu, w ktérym
swobodnie pomiesci sie do 15 uczestnikow.
Wyposazenie pomieszczenia
¢ Komputery z dostepem do sieci WiFi: 5 do 15 sztuk,
projektor, ekran, tablica metalowa - zapewnia organi-
zator szkolenia.
e Terminale radiowe: 5 sztuk, radiowy punkt dostepu,
fiszki symbolizujgace produkty, palety i adresy lokaliza-
cyjne w magazynie - zapewnia prowadzacy szkolenie.

Cena
Uzgadniana indywidualnie

AXED serwis s.c.
ul. Wagrowska 2, 61-369, Poznan

email: ksobieraj@axedserwis.com.pl
MASTAIl  ter: 600 373 205
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Plan zaje¢

Cze$c teoretyczna:

Cze

DZIEN PIERWSZY
% Razem godzin lekcyjnych (45'): 8,30 Realny czas trwania modutu Gzas przerw
= |Razem godzin zegarowych (60'): 6:30 od do 0:30
1 |Wstep, przedstawienie wyktadowcy, omowienie planu zajed 0:10 9:00 910
2 |Magazyn jako ogniwo w fafncuchu dostaw 0:15 9:10 9:25
3 |ldentyfikacja towaréw w magazynie 0:15 9:25 9:40
Aspekty informatyczne opakowar towaréw w magazynie 0:20 9:40 10:00
1 rola opakowari produktow w ujeciu informatycznym 0:10 1:30
standardy jednostek logistycznych w faricuchach dostaw 0:10
KaFegorle systemow informatycznych wykorzystywanych w 0:30 10:00 1030
5 |logistyce
charakterystyka systemow klasy ERP dia zastosowari logistycznych 0:15
charakterystyka systemow klasy WIMS dla zastosowari logistycznych 0:15
przerwa 10:30 10:45 0:15
quadyjednoznacznego oznaczania towardw w 0:45 1045 11-30
miedzynarodowym systemie G551
6 unikalne numerowanie towardw wystepujgcych w réznych formach opakowaniowych 0:15
najczestsze bledy w kodach kreskowych 0:15
_ bezpieczne kody kreskowe, kitre i dlaczego|  0:15 1:30
Cwlczenla w ozZnaczaniu towarow wg standardow 0:45 11-30 1215
7 |miedzynarodowych
obliczanie cyfr kontrolnych 0:25
tworzenie numerdw GTIN 0:20
przerwa 12:15 12:30 0:15
Wprowadzenie do funkcjonalnosci systemu informatycznego 1:15 12:30 1345
WMS
2 informatyczna budowa magazynu 0:20
kartoteka artykutéw (produktow, fowardw) 0:20
kartoteka kontrahentow 0:05 3:30
obstuga mobilnego terminala skanujgcego kody kreskowe 0:30
9 |Zdefiniowanie magazynu w systemie WMS 1:00 1345 14:45
10 |Zdefiniowanie 3 do 5 artykutow w systemie WMS 1:00 14:45 1545
11 |Podsumowanie i dyskusija 0:15 15:45 16:00
S¢ praktyczna:
DZIEN DRUGI
g Razem godzin lekcyjnych (45°): 8,15 Realny czas trwania modutu Czas przerw
L=}
= |Razem godzin zegarowych (60°): 6:15 od do 0:45
12 |Wprowadzenie do organizacji zaje¢ 0:35 9:00 9:35
13 |Utworzenie magazynu na tablicy 0:15 9:35 9:50
14 |PROCES | - Bilans otwarcia 0:15 950 10:05 1:35
15 PRQCES Il - Przyjecie z produkcji i umieszczenie palet w 0:30 10:05 10-35
miejscach magazynowych
przerwa 10:35 10:50 0:15
16 |PROCES Il - Zdefiniowanie zamowienia zakupu 0:30 10:50 11:20
17 PROQ_ES I\.f - Przyjecie z zewnatrz i umieszczenie przyjetych 0:30 11-20 11-50 .
pozycji w miejscach magazynowych 1:35
18 |PROCES V - Sprawdzenie stanu magazynowego po przyjeciach 0:20 11:50 12:10
19 |PROCES VI - Przemieszczanie artykutow wewnatrz magazynu 0:15 12:10 12:25
przerwa 12:25 12:40 0:15
20 |PROCES VIl - Zdefiniowanie zlecenia sprzedazy 0:40 12:40 13:20
PROCES VIl - Realizacja zlecenia sprzedazy 0:40 13:20 14:00
2 zwiezienie palet jednorodnych 0:20
formowanie palet mieszanych 0:20 1:55
PROCES IX - Sprawdzenie stanu magazynowego po 0:20 14:00 | 14:20 )
2 w obszarze wydar 0:10
poza obszarem wydari 0:10
23 |PROCES X - Zatadunek do samochadu 0:15 14:20 14:35
przerwa 14:35 14:50 0:15
2 PRC?CES X —Zwrof wydgnego kiedys towaru | umieszczenie 0:30 1450 1520
zwraconych pozycji w miejscach magazynowych 0:30
25 |PROCES Xl - Bilans zamkniecia 0:25 15:20 15:45 ’
26 |Podsumowanie i dyskusja 0:15 15:45 16:00
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