System dla magazynu

MASTA

Opis ogolny

wersja dokumentu: 2019.0205
wersja systemu PC: MastaPC v.215
wersja aplikacji MOB: MastaMOB v.87

NAJLEPSZE SA PROSTE ROZWIAZANIA

: — AXED

\serwis

©Copyright 2019 AXED serwis s.c..
Wszelkie prawa zastrzezone.



Niniejszy dokument jest przeznaczony dla pracownikdéw wykorzystujgcych system MASTA i zawiera szcze-
gotowy opis funkcji jego uzytkowania.

Dokument moze by¢ bez ograniczen udostepniony osobom zainteresowanym systemami klasy WES/WMS
oraz potencjalnym nabywcom systemu MASTA.

Kopiowanie i wykorzystywanie tej dokumentacji w jakiejkolwiek formie dla celéw innych niz zapoznanie sie
Z opisem systemu bez pisemnej zgody firmy AXED serwis s.c. jest zabronione.

Uwaga:  wszystkie uzyte w tresci niniejszego dokumentu skroty i pojecia specjalistyczne sq wyja-
$nione na stronie 85.

Uwaga:  wszystkie zamieszczone w opisie ilustracje majq charakter przyktadowy, zawierajq dane,
ktore sq tylko ilustracjq opisywanego przypadku w fikcyjnej firmie A-B-C.

MEISTER w jezyku niemieckim,

MASTER w jezyku angielskim,

MISTRZ w jezyku polskim,

MASTA w slangu mowy potocznej.
- Ej, niezle Ci wczoraj szto w tego Counter Strika.
- Taa, normalnie masta jestem.



W magazynie nie wida¢ towarow.

W magazynie widoczne sq opakowania zawierajgce rozne towary.
Towary wystepujqg w standardowych opakowaniach.

Na opakowaniach wystepujg lub powinny wystepowac kody kreskowe.
Opakowane towary zostaly dostarczone do magazynu.

Opakowane towary sg sktadowane W magazynie.

Opakowane towary sg przemieszczane w magazynie.

Opakowane towary bedg wyekspediowane 7 magazynu.

Magazyn zawsze jest ogniwem W jakims taricuchu dostaw.

Traceability, czyli sledzenie pochodzenia towaréw zachodzi w magazynie.
System MASTA utatwia prace w magazynie i polepsza bezpieczenstwo konsumentow.



SPIS TRESCI

(o745 o RO 1
WPROWADZENIE DO CZESCI L. ...ucveereereueeessessesesesessssssssesesssssssssssesesssssssessstnsssssssssssssssssssesensssssssssessnsssssssssssssnsses 9
DLACZEGO IMASTA? L.iiiiiiiiiiiiiiiiiiiisisisisisssssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 10
PALETA KLUCZOWA POZYCIA MAGAZYNOWA .....vteuteenteeueeeutesstanseatesntesusesutesueesseensesnsesusesusasseenseensesasesasesaeesueessesnsesnsesssesseensenns 12
ETYKIETY DLA POZYCII IMAGAZYNOWYCH ...uuvvtuvuuururaensnsnnnsnsnsnsasasssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssnsssnnssssnssssnnnsnns 13
DLACZEGO ZGODNIE Z GS17?.....uueiiiiieeeiiiseeiiiiseesissssnesisssssesssssseessssssessessssesssssssessssssesssssssessssssssssssssessessasessssssnesssssnes 15
PODSTAWOWE DEFINICIE ........uueeiiiiueeiiiseniiiiseeeiisisnesiisssesisssseessssssesssssssessssssesssssssesssssssessssssssssssssessessasessssssnesssssnns 16
STANDARDOWE KODY KRESKOWE ...eeieteeereeereeeeereeeeeeeeeeerereeerereseeesereeeeeseeeresereeseeseeesesessseseeeeseseeeeesteeeeeteteemeeeeeeereeeeeeeeeemremmmmmn
KOG KrESKOWY EAN-13 ...ttt ettt ettt et sttt et e et et e ettt et e et e e st e eateeeseeeabneenseenans
KOG KFESKOWY ITF-14 ...ttt ettt ettt ettt et e et et e ettt et e et e e st e eateeenseeebneenseeeans
KOG KrESKOWY GSI-T28......eeeeeeeee ettt ettt ettt ettt e ettt et e et e et e et e e sateeabeeeseesabneenseeeans
System skanowania KOAOW KI@SKOWYCH .............coeueiiieerieisieeeie ettt ettt st snee s
POZYCIE MAGAZYNOWE ....vvvvvvvvvvvivrererererenererenenenenenens
Pozycje detaliczne o statej zawartosci .........
Pozycje niedetaliczne o statej zawartosci
POZYCjE OZNACZANE WEWNELEIZINE ..ottt ettt et s e s ettt e st e e sttt e s e ate e e sasneassnneeeaas
JEANOSEKI IOGISTYCZNE ...ttt ettt ettt e s e et e st e et e st e e st e s bt e enseeeaseeenseeeaes
Zakres informacyjny nNa etykieCie I0GiStYCZNE]............covuueevueierieesiiesieest ettt ettt 23
ZAKRES STOSOWANYCH 1Z .. .eeenttenteeteete et st st te st e st e bt et et esteesbe e bt e st e eateeueesaeesaeesaeenbeeaseeatesateesee bt enbeenbesasesatesaeesaeesseenseenes 25
1Y 77744 N 25
FUNKCIONALNOSC SYSTEMU .....couruinimnrinisinsssissssissssissssisssstssssisssstsssstsssstsssstsssstsssstsssstsssstsssstsssstssssssssstassssasssssssssns 26
Lo 24374 X074 = 3N
DZIALANIE SYSTEMU IMIASTA ... eiiiteeiieetteitte st e it et et st e stt e bt e be e tesatesueesaeesaeebeantesateeae e st enteenbesnsesaeesatesaeesseenseentesasesasanseans
ICONTROLA JAKOSCI W SYSTEMIE IMIAST A ... .ettututuuunuuuuuuueununnnuennunnenennnennnnnenanenennnnnsnnnsnnnsnsnsnsnsnsnnnnnsnnnsnnnsnnnsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

ZASADY OBStUGI PROCESOW MAGAZYNOWYCH W SYSTEMIE MASTA

MAGAZYNY W FIRMIE A-B-C ....couuiiiiiiiiiinnniiiiiiiiieensssiiiiimmessssssssssiimssssssssssssimsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 32
PLAN OGOLNY ROZMIESZCZENIA MAGAZYNOW ....eteeeirireraureeesausteeensteeessseeeesaustesssuseeesasseeesanseeessnsesessssseeesassesssasseesssnsseessnees 32
POBRANIE PALET Z HALI PRODUKCYJINE] «..tttttteeeeeautttteeeeeesaauuettteeesssaunsseteeesesaaunsseeeeeeesesannbeseeeaesasansssseeeeesesannenenesesssannnnneeesas 34
OBSEUGA MAGAZYNU POPRODUKCYINEGO ....uuuueetteeeeseaauuereteeessaaausteteeeesaaansseseeeeesesasnssaeetesssasasnsesesesssasanssanesesssesannseneeesesenan 35
OBSELUGA MAGAZYNU OPAKOWAN ...ceeeuetteeeautreeesurteessuraeesassteeessusseessseeesssusesesanssesssasssesssssesesssssseesansseesssseeessssseessssseessnsseees 36
OBSEUGA MAGAZYNU SKEADNIKOW PRODUKCYINYCH ..uieeiiieeeeseesiiteteeesssesusrereeeesssssssnnsaeesesssssssssssesesssssssssssssessssssssssseeeesssns 37
OBStUGA OBSZARU/MAGAZYNU SKEADOWANIA ZWROTOW ...veeereeenreeiereeereeeteeesesesesessesssessssessnsesssessnsessssessnsessssessnsessnsessnses 38
OBSEUGA MAGAZYNU WYPOSAZONEGO W REGALY ..eeieeiieuuuriieeesssnsunrereeesssssassereeeesssssssmssseesessssssssssssessssssssssssesssssssssssseeeessss 39

(0713 ol 20O PP TSR RRRRRRRRPPRO 43

WPROWADZENIE DO CZESCI 2 ....ueeveveeererressesessessessessessesssssssessessessesessessesssssessssessessssessenssesssssssessensessesessessesssssssessenes 45

START SYSTEMUL .....ccoeiiiiriinennneeeeeeeeeemmmeeeeeeeeseesessssesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 46

LOGOWANIE | MENU GEOWNE .....ceoverirreereseerersessessessessssessessesssssssessessessesssssssessesssssssessessesssssssessessasssssssessesssssssassassen 46
[ cT0 Y7 [ PSPPSR PP 46
IMIENU GEOWNE. .. uttteeeiieeeeeiitee s sttt e sttt essuseee s sttt e e smee e e s saneteseasbeeesamse e e e sane e e e e s be e e s nsaeeesane e e e s aabeeesannreeesanneeessnreeesannneeesannnes 47

SEKCIA INNE......couieiiiiiiiiiiititititeeeieeeteteieettttteteteettettettteeessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 48
OPCIE SYSTEMU. .utteeeeuutteesauneeeesuteeesureeesausseessnseeesnseeesaasseeesnsaeessaneeesaanbeeesnsaeeesanseeeenreeesanneeeesannneeeanbeeesennneeesannneessnrnnenan

Opcje systemu - potgczenie....

(0] Tol =2y A =1 a1V R e o [ [ £ -1 1 o OO PPN

(0] Tol =3y Ay (=1 0 1V I [ ] -2 OO PPN

(0 ool (=B A =1 a1V Rle Lo T =3 i1 11}V

(0] 0ol (=3 VA =1 11V Lo Lo [ 1 o TSRS
EDYCJA DANYCH PODSTAWOWYCH (SEOWNIKOW ) c..veeiuteeriteeenreesteeeteesateesseesateesaseesuseesuseesusessnseesusessnseesssessseesusesssseesssesssseesas 50

Zmiana wyglgdu formatek €KrANOWYCH...............oeeeeeieeeeeeeecte e e e st e e ettt e e e st e e e st e e esantaaesssesaessseaensnnees 50

LISTO EOWOIOW.....eveeeee ettt e ettt e e e e e ettt e e e e e e e e atsaaaaaeeeaastsssaaaaeeasastsssaaaaeesaassssseaaaeesassssssnnaaassanssssnns 51

Lista uzytkownikow systemu — przeglgdanie i @AYCIQ ..............uuveeeeeeeeeeeeeiee ettt ee et e e e e e s aa e e e e e ssanees 55



Lista magazynow — przeglqdani@ i @AYCIA ...........cccuveeeeeeeie et eeett e tee ettt e e e ettt e e et e e e e e st e e raaaa e e naaan
Lista marek — przeglgdanie i edycja.......................

Lista grup towarowych — przeglgdanie i edycja
Lista rodzajow opakowarn dla produktow — przeglgdanie i edycja

Lista rodzajow nosnikdw — przeglgdanie i @AYCIQ ..........c.eovueeeeeinieieiieeee et e
TERMINALE ¢ttt euveeeuteeeteeesteeaseeassesaseeassesassseassesasseeansesanseesnsesansessnsesansessssesansessssesansessssesansessssesssessnsesensessnsessnsessnsessnsens
IMIANAGER MAGAZYNU .. .uveeeveeesseesereessseesssesasessssesansessssesansessssesssessssessnsessssessnsessssessssessssessnsesssssessessssessssessssessssessssesassens
ETYKIETY LOGISTYCZNE ... uuveeuveesuteesureesuteesiteesuseesateessseesaseessseesusaessseesasessnseesasessnseesssesssseesssessnseesssesssessssesnseesssessnsessnseessseess

DIUKOWGNIE GEYKICLY ...eveeeeeeeeeeeeeeee ettt e e e ettt e ettt a e ettt e e e ettt e e e sae e e e tseaaeastaaaeeasseaeasssaaeastssennnssasnnssenann

SEKCIA IMAGAZYN ....cuuunereeiiiiiiissssnseessssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 62
STANY MAGAZYNOWE ...t eutteeueeesureesueeessseesuseessseessseesssesssseesssessnseesssesssessssessseessesssseesssessnseesssessnseesssessnsessssesssseesssessneesnne 62
PROCENTOWA ZAJETOSCE MAGAZYNU .....uiuriireeeeeeeiiuteeeeeseeesaasssssesseassaasssssssesssasasssssssesssesasssssseesssesassssssssssessassssssssesessenssnsnes 62
NOMINALNA ZAJETOSC MAGAZYNU ..63
VA R A Sy 1 (O o =Y L | SRS 63
MODYFIKOWANIE STANU MAGAZYNU DZIERZAWIONEGO ....uvveeuveesureesvesssseesseessessssessssessssessssessssessssessssessssessssessssessssessnsessssens 63

SEKCJA DOKUMENTY ...uuviriiiiiiiiiiinneeeiiisiissssssseessisisssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssnns 64
WYMIANA DANYCH MIEDZY ERP = WIMS = ERP ...ttt ittt ettt sttt ettt sttt e s te i e e seteesaaaesateesateesataesaneesnbaesaseenn 64

StrUKtUra dOKUMENTU WYMUIGNY .......ccccuveeeeeieeeeeeeeeeee ettt e ettt e e e ttaa e ettt e e e atse s e e sseaeestsasaeastsesesssssasesssssasassesennses 65

Postac fizyczna elektronicznego doKUMENtU WYMIGNY ..........cccceeeiueeeieiiiiieeieeeiieeiee ettt ssee et ieesaee e 66
DOKUMENTY PRZYCHODZACE Z ERP ... eteecitie ettt e st e e st e et e e st e e et e e s ateeeateesateeensaesataeenseesasaesaseesnsaaanseesnsaeansassnseeansensn

WATIQNT DAPDIEIOWY ...ttt ettt ettt e sttt e st e e e st e st e e sassteseaatetesssneeesnneeeas

WATIANTE @IEKEIONICZNY ...ttt et et ettt ettt e at e ettt e ettt e s e e at e e nateenaseesaneenaneen

Tworzenie dokumentow magazynowych
DOKUMENTY MAGAZYNOWE ...eeuuveeereesureessreessseesssesssseesssesssessssessseesssessssessssesssessssessssessssessnsessssessssessssesssseesssessssessnsessssees

Operacje na zadaniach................

DOKUMENTY WYCHODZACE DO ERP
RAPORTY <ttt ettt ettt et e e e e e e s e s e et et e e e s r ettt e e et et et et e e se e n e e et e e e s e s e e e e e e e s e se e aateeeeesenrnnaee

IMEINU WYAIUKOW ...ttt ettt e e et e e ettt e e e et e e e st e e s aastaesaasteaeesseaaassteasansteaesasseaasnnsseaasanssassassenean
Przyktadowy raport aktualnych stanOW mMAGAZYNOWYCR .........ceeeueeeeeeeiieeeiie e eeteeette s seaeessteaeseaeaessseeeas 69
Przyktadowy raport terminOW WaZNOSCi EOWGIOW ............eeecueeeeeieieeeiiieeeeeiteeeesiseeaeestseseesssasessssaeasssesasssssasssssnen 70
Przyktadowy raport informacji 0 WyBranej PAIECIE .................ueeeeceeeeeeeieeeeieeeesiee et eetaa e sea e e e aeesaraaesaaeaan 70
SEKCIA ZADANIA.......ceeeerettiiiiiissneeestissssssssnsssessssssssssssssssssssssssssnssessssssssssssssesssssssssssnssessssssssssssnsessssssssssssnnsssssssssssnns 71
KOLEJKA ZADAN DLA MAGAZYNIERA .....tteeeeuereeesutteessuteeesasteeesausteessaseeesssseeesausseessasseesasssesesanssesssasseesssnsseessnsssesssseeessssenessnne 71

HISTORIA ZADAN ... tttee ettt ettt ettt e sttt e sttt e s sb e e s ease et e sane e e e e s b et e s eas et e e sans e e e e aa R et e s aass e e e smnneeesanaeesenreeesannneeesnnneesanranesannne

PODGLAD DZIENNIKA

CZESC 3 oeeeeeeicieteeeiee e ssese s be b et e e b e b e b e s s s b e be b ess e R s e b e b e s b e R s e R e b e b e R b e RS e R e R e b e R s SRR R e b e R b e R e e R e R e b e Rt e R e eRe b eab et eRasenbent 73
WPROWADZENIE DO CZESCI 3 .....coveveueeeeereeeseseseeesesesesesesssssesesessssssssssesessssesssesesssssssssessssssnsssssessssnssssesessnsnsesssesenes 75
ETYKIETA LOGISTYCZNA ..ouueetnietuituttuneetteerunersnersnessnesssesssasesaessnesssesssesssssssnsessssssnesssesssesssesssssesssesssesssessnesssesssnsssnsesssessnesnnnes 75
ETYKIETA PRODUKTOWA . .. cetuittuittittneetttetunersnersnessnesssetssasessessnesssesssesssssssssssssessnesssesssesstesssssesssesssessnessnesssesssnsssnsesnsessnesnnnes 75
URUCHOMIENIE APLIKACI IMOBILNEJ .....cveviuirereneresesesesenesesssesesssssssssesesssssssssesessssessssesesssssesssesessssessssessssnsasesnns 76
VVEACZENIE TERMINALA .. etttieiittieeeetteeretteeetsneeersneseraseessssneesssnnsesssasessssnessssnnsesssnsessssnessssnesessnnsessssneesssneeesssnsesssneeessnneessnns 76
URUCHOMIENIE SYSTEMU OPERACYJNEGO WINDOWS MOBILE 77
URUCHOMIENIE APLIKACIH NA TERMINALU ...evvtuneietuieeernteererueeesseeessnneerssneesssneessssnserssneeesssneessssnsessssseesssneesssseeesssneessssneessnnns 77
DZIALANIA STARTOWE......cveveuereeeerseseseresesssesesesessssssssesesesssesssesessssnsesssesessssnsesssesessnsnsesssesessnsnsesesssessssnsesesessssnsnsssns 78
LOGOWANIE DO APLIKACI NA TERIMINALU ©evuuitunirtneitteiettetntereeersnersnerssesssessssessessnerssesssesstsssssesssesssesssessnessseesssessnsesssesssessnnes 78
ZASADA SYNCHRONIZAC) TERMINALA Z SERWEREM ...vuuiiunieitieitnerenereteesteestneesstessesssersnesssesstesssnsesssessnersnessnesssesssnsesssesnsesnnessnnes 79
PODSTAWOWE FUNKCIE TERIMINALOWE .. vtutituniitteetueeeutesntereersnersnessuesssssssssessesssesssesssesstesssssesssesssesssessessssesssessnsesnsesssesnnnes 79
PRZYPADEK 1 — IDENTYFIKACIA PALETY 1. tettuntetetueeetuueeeraunreresneesssnesesssnsersssneesssnesssssnsessssneesssnesssssnsessssneesssneesssnesessseesssnneesenns 80
PRZYPADEK 2 — PRZYJECIE PALETY .uivvuuneertunteresueeessueeerssnrerssseesssnesesssnsessssnsesssnesssssnsessssnsessssesssssnsesssnsessssnsesssnsesssneesssnneesenns 80
PRZYPADEK 3 — PRZEMIESZCZENIE PALETY evuueretuneertuueeeresnseresuneesssueeesssnsersssneesssnesesssnsessssneessssesssssnsersssneesssnsesssnserssneessssnserenns 81
PRZYPADEK 4 — ZIMIANA ZAWARTOSCI PALETY . evtutuutieeieeetttieseeereessssaeseesssssssnnssesssesssssssesessrsssssnnssessresssaneesesssssssnseeseserssnnnns 81
PRZYPADEK 5 — KONTROLA JAKOSCIOWA PALETY euuuuiteietetutieteeeeeesuaseeseessessssnssessssssssnesssssssssmanssssessssssmnnseseessssnmsssessessssnnnns 82

PRZYPADEK 6 — ZADANIA DLA MAGAZYNIEROW .
PRZYPADEK 7 — WYDANIE PALETY «.etttutuueeeeeeeetsuuueseeerssssssneseesssssssseaseessssssssnesessssssssnnsesessssssssnnseessssssssnnneesesssssnsnesesssssssnnnns 83




CYFRA KONTROLNA NUMERU KODOWEGOD....u1uuuneeeeererssnnneeeeesresssnnesesesssssssuesesessssssssesesssssssssnmesessssssssnaesessssssssnneesesssssssnneeeeees 84
UZYTE SKROTY I POJECIA......ooueueeeeeeeerereesssseseessssesssssessssessssessessssssesensesensssssessesensesesssssssssesensssensessssnsssensesensessnsnsssens 85
TABELE
TAB. 1. WYKAZ IZ OCZEKIWANYCH PRZEZ SYSTEM MASTA DZIALAJACY W FIRMIE A-B-Cl....uuuuiiiniiiiannnnnnnnanens

TAB. 2. UZGODNIONA ZAWARTOSC PLIKU WYMIANY DANYCH MIEDZY SYSTEMAMI MASTA | ERP

RYSUNKI

RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS. 42. PODGLAD PRZYKtADOWEJ ETYKIETY PRODUKTOWEJ DLA OPAKOWANIA ZBIORCZEGO

[Eny

O oo NOULL b WN

. HTTP://WARSZAWSKAGRUPAWYDAWNICZA.PL/PRODUKT/SYSTEMOWE-ZARZADZANIE-MAGAZYNEM-WYDANIE-DRUGIE ......ccvveneens 10
. JEDNOZNACZNIE IDENTYFIKOWALNE MIEJSCA W PRZESTRZENI MAGAZYNOWE ....veiiiiiireeenerinnreeeeesesennreeeeeeesennnnes

. JEDNOZNACZNIE IDENTYFIKOWALNE PRZEDMIOTY LOGISTYCZNE (POZYCJE MAGAZYNOWE)
. HIERARCHIA OPAKOWANIOWA (RELACIE LICZBOWE JEDNOSTEK PODRZEDNYCH W JEDNOSTKACH NADRZEDNYCH) ..vvveuveerereraeeennne 12
. PALETA PRZYJMOWANA DO IMAGAZYNU ..everererererererereseseseseresesesesesesesesestsesetesesetetetesetett.......—.——.—.—........ 13
. PALETA PRZEMIESZCZANA LUB WYDAWANA .....etttertrererererenesereresesesesesesesestseseseseseeesssesetestteteteeetteett......—.——.—.—.—... 13
. ETYKIETA LOGISTYCZNA — PRZYKEAD OPISU PALETY Z DANYMI W KODACH KRESKOWYCH GS1-128...... ..14
. ETYKIETA PRODUKTOWA — PRZYKLAD OPISU PRODUKTU Z DANYMI W KODZIE KRESKOWYM GS1-128.....cccvvviiiiiiriiiniiiiniiiiiienenenens 14
. KOD KRESKOWY EAN-13 Z NUMEREM GTIN .. .eeiiiiiiieieieiiieee ettt ettt e e e s ettt e e e e s e s r e e e e e e e sennereeeeeeesannnraneeas

10. KOD KRESKOWY ITF-14 Z NUMEREM GTIN . .ciiitiiiieiiiieeeitee e ciieeeesite e e eetee e e s taeesettaeesetsaaaesasaeeeessaeesnsaaessnssesesssasesnnsens
11. KOD KRESKOWY GS1-128 Z NUMEREM GTIN, DATA I PARTIA..cccuuteeeeiureteeetreeeiitreeeesseeesasssaesssseseasssssessssssesssssssssnssssesnnsens
12. TERMINAL BEZPRZEWODOWY MOTOROLA WORKABOUT PRO .....uiiiiiiiiieiiiiee e ciiee e ettt e e eettte e e stteeeeaaa e e sataaesstaeaeennsaeeeannnes
13. ILUSTRACJA PRZYKEADOWEJ JEDNOSTKI LOGISTYCZNE...veeeeeuveeeeireeeeeetreeeeeseeeeessseeeensseeeensseeesasseseesssesesesseesssssesessssesesnsens
14. ILUSTRACJA PRZYKEADOWEJ ETYKIETY LOGISTYCZINE] ..uvvveeeureeeeeteeeeeetreeeeeiseeeeetseeeeasseeeeasseeesasseseesssesesessesesesssesessssessennees
15. EKRAN TERMINALA PRZED SKANOWANIEM ETYKIETY ...uuvvieeireeeeiiteeeeentreeeeeseeeeetreeeensseeeensseeesssseseesssesesesssesssssesessssessennees
16. EKRAN TERMINALA PO SKANOWANIU ETYKIETY uvvvvvvveresererssesesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesesesssestmmsesemmm.
17. PALETA ZGODNA Z OPINIA DKJ .. ettt ettt e e e e e ettt e e e e e e e e ettt e s e eeeseataaa s eeeesassannnaseeasssstnnnasesessssnnnnseseesnsren
18. PALETA BEZ ZGODY DKJ — PRZYDZIELONA ,,CZERWONA KARTKA” ....vvvvvrireeerennns

19. PALETA ZGODNA Z OPINIA DKJ — PRZYDZIELONA ,,ZOtTA” 1 ,,ZIELONA” KARTKA c.vvvvvrieeiieiiirrereeeeeeiiisrareeeeeeesssssseeeseessesssnnesens
20. KONSOLIDOWANIE PALET ..uuvteeeiureeeeeereeesssseeessassessasssesessssssesssssesasssessssnssssssssssssesssesssssssesssssssesesssesssssssssssssessessssessanns
21. OGOLNY PLAN PRZESTRZENI MAGAZYNOWEJ «..veieuvreeeeureeeeaseeeessseesassseeessseesssssseesesssesssssssesssssssesesssssessssssessnssesessnssessanns
22. OBSZAR WYDAN PALET Z PRODUKCI .. uuvveeeeureesesreeeeeuseresaseesesssessasssesesssssessssssesasssssessnssesssssssesssssseesssssssssnssessassssessans

23. PLAN LOKALIZAC)I W MAGAZYNIE POPRODUKCYJNYM — ,,P” ...

24. PLAN LOKALIZACII W MAGAZYNIE OPAKOWAN ,, 07 1oveeiiiiiieiiiteiieee e eeeiteee e e e e eeseabateeeseeesesbaseeeseessessbabaesseessessantasssesseessnres
25. PLAN LOKALIZACII W MAGAZYNIE SKEADNIKOW PRODUKCYINYCH ,,S” 1uitiieeeiiee e eiieeeeciteeeeetteeesstreeeesateeeeesasessnnesaesnsaeaennns
26. PLAN LOKALIZACII W MIEJSCU SKEADOWANIA ZWROTOW ,,Z” ...oeiiiiiieeeeitieeeeiteeestaeeeestaeeeeaseeessasaaasastssseesssessnssesaasssesananes
27. PLAN LOKALIZACJI W MAGAZYNIE REGALOWYM ,,G” — WIDOK NA REGALY Z GORY ...uvvvreeeeeeieiirreereeeeiesinreeeeeeeeessnrseseesesensnnnes

28. ZASADA DEFINIOWANIA KOLUMN REGALOWYCH W MAGAZYNIE REGALOWYM — ,,G
29. PLAN LOKALIZAC)I W MAGAZYNIE REGALOWYM ,,G” — WIDOK NA REGALY Z BOKU ....

30. STRUKTURA OZNACZENIA MIEJSC MAGAZYNOWYCH W MAGAZYNIE REGALOWYM ...uvvvrieereeerinirrreesesssannnsneesessssssnseeseesssessnnnns
31. PRZYKLAD ETYKIETY Z LOKALIZACIA ADRESOWA ... .uvvvreeeeeeeeaiustseeeeseeeaiustssseasseesasssssssesesesaassssssssssssanssssssssesssenssssssssesssesnannes
32, WINIETA STARTOWA SYSTEMU ..tutuuuuuuuunuunnunenanensnnnnnsnsnnnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnnnsnsnsnsnsnnnsssnsnsnsnnnsnsnsnsssnsssnsnsnnnsnnnsnsnsnnnnnssnnnnnnns
33. FUNKCIE SYSTEMU MASTA W MENU GEOWNYM ...vvvieieeeieiuireeeeeeeeeiistseeeeeeeesassssssessesesasssssssssesssasssssssssssssesssssssssessseananes

34. MODELOWY MAGAZYN

35. DOKUMENT WYMIANY ZAPISANY W PLIKU TEKSTOWYM W STANDARDZIE CSV ...eeiiiuiieeeriiiieeeieeeesiereeeesstreeesnneeesnneeassssneasanns
36. DOKUMENT WYMIANY ZAPISANY W PLIKU EXCELA ZGODNIE ZE STANDARDEM CSV ....oiiiiiiiieieirieesireeeesteeeeeeeee e snveeesnnraeaenes
37 DOSTEPNE RAPORTY . .ttteeseuteeeesurreeeasreeeasssesessseeaassseeesasssssesasssesasssesesasssssssssssassssssssnssssessssessasssessssssssssssssessesnseessanns
38. PODGLAD PRZYKtADOWEGO RAPORTU AKTUALNYCH STANOW MAGAZYNOWYCH......uveeeeirieeeeiureeeesireeeesreeeeeisseeesasseeaesssssasanns
39. PODGLAD PRZYKtADOWEGO RAPORTU TERMINOW WAZNOSCI TOWAROW ....uuuuuuurnrnnnnnnneninnnenennsnnsnnssnnnnnnnnnnnsnnnnnnnsnnnnnsnnnnnnnns

40. PODGLAD PRZYKLADOWEGO ZBIORU INFORMACJI O WYBRANEJ PALECIE

41. PODGLAD PRZYKLADOWEJ ETYKIETY LOGISTYCZINEJ ...uuuuueteteeeeeeeaueteteeeeeeeaunteeeteeesasunbeeeeeeesesannbaneeeeesesaanseneeeeesesansnnneeaesesan

RYS. 43. PODGLAD PRZYKtADOWEJ ETYKIETY PRODUKTOWEJ DLA OPAKOWANIA DETALICZNEGO ..ceeeeeuuererereeeeesinerereeesssennnnereresesennnnes 76
RYS. 44. WEACZANIE TERMINALA MOBILNEGO ....vveeeeeeserunnneereeesesainerereeesssesnnreeeeesssasnnrenereeesesannnnnereeesesaasnnneresesssanannneneresssenannnes 77

RYS. 45. URUCHOMIENIE SYSTEMU OPERACYJNEGO TERMINALA MOBILNEGO ...

RYS. 46. URUCHOMIENIE APLIKACI MOBILNEJ SYSTEMU IMIASTA ..oniiiiiiiiiiiieeeeeeeettieee e e e e eettt e e e e e e eeesaaaeeeeeesessstanseeessesssnannsesessenses 78



RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.

47
48
49

50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.

. PODGLAD MENU APLIKACH TERMINALOWE ..cceteteeeuurereteeeserairerereeesssasneneteeesssemnnneeesesesannnnenesesssesnnnnenesesssesannnennresesanns 79
. PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA PODCZAS IDENTYFIKACH PALETY .eeeiuvreeeenurerenaireeesrneeeesnreressnneeesnseesssnnesessnneees 80
. PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA PODCZAS PRZYJMOWANIA PALETY c...uvvteeeiteresaunreeesreeeesnnreressneeeesnseesssnsesessnneeas 80
PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA PODCZAS PRZEMIESZCZANIA PALETY .... ....81
PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA PODCZAS OKRESLANIA KIERUNKU DEKONSOLIDACIH PALETY ..vvvevruvreeerireeesnrneesnnneens 81
PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA PODCZAS KONSOLIDACH PALETY eeieuuvieeeeereeesnureeessreeeessseeesssseesssssessssssssesssees 82
PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA PODCZAS OZNACZANIA PALETY PRZEZ DKJ ...oviiniiiieiiiieeeiec e 82
PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA Z USTAWIONYM CZASEM KWARANTANNY PALETY ..eeeuurireeaireeerireeessneeesssnreeessnneens 82
PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA PODCZAS REALIZOWANIA ZADAN PRZEZ MAGAZYNIEROW .. ..83

PODGLAD ZAWARTOSCI EKRANU TERMINALA PODCZAS WYDANIA PALETY ...uuvteeeurireeaereeesuneeessneeessnnreeesanseeessnenessnnsesessnneens 83






Wprowadzenie do czesci 1.

Niniejszy dokument nie jest instrukcja obstugi systemu informatycznego. System
MASTA przygotowany jest w intuicyjnym interfejsie uzytkownika, ktéry znajac pod-
stawy technologii stosowanej w Windows, bez problemu zrozumie idee komuniko-
wania sie z systemem. Informatyczna obstuga magazynu wymaga jednak wiedzy fun-
damentalnej, pozwalajacej na lepsze zrozumienie filozofii dziatania i przeznaczenia

systemu MASTA. System MASTA zostat zaprojektowany i wykonany dla

Niniejszy dokument jest zatem podreczni- zachowania bezpieczenstwa Panstwa danych magazy-
kiem pojeciowym, w ktorym opisane s ty- nowych. Standardy GSI gwarantujq niepowtarzalnosc
powe procesy zachodzace w magazynie, rea- danych 'wczytywa.nych do systemu za pomoca fkanera.
lizowane poprzez systemowa obsluge przyj- D!a takich w’{aénle zastosow‘z?ﬁ system MASTA jest sta-
mowania materialow! do magazynu, ich iany do Pafstwa dyspozyqji

skladowania w magazynie oraz ich komple-

towania i wydawania z magazynu, z wykorzystaniem specjalistycznego narzedzia in-
formatycznego: systemu kwalifikujacego sie do klasy WES? a pretendujacego do klasy

WMS3.
System MASTA jest dedykowany matym i Srednim

Funkcjonalnos¢ systemu MASTA opiera si¢  przedsiebiorstwom, ktore maj tak samo waikie pro-
na typowych regutach dzialania przeciet-  blemy magazynowe, jak przedsigbiorstwa duie.

nego magazynu*, w ktérym towary s skta-

dowane i przemieszczane w postaci calopaletowych jednostek logistycznych. Funk-
cjonalnosé systemu w wersji opisowej 2019.0205 wynika z jego zastosowania w orga-
nizacji magazynowania w fikcyjnej firmie A-B-C 2.

Potencjalny uzytkownik systemu MASTA, czytajac kolejne rozdzialy, zapozna sie
z logika dzialania systemu obstugi magazynu i ogélnymi regutami jego uzytkowania.
Tresci zawarte w niniejszym dokumencie pozwolg mu lepiej zrozumie¢, dlaczego sys-
tem MASTA warto wykorzystywaé¢ w magazynie i jak sie powinien do tego przygo-
towac.

Dzieki prostocie jego dzialania, system MASTA mozna zaliczy¢ do systeméw infor-
matycznych klasy WMS o podstawowej funkcjonalnosci, okreslanych jako WES.
Funkcjonalno$¢ ta jest w wiekszosci przypadkéw wystarczajaca, aby sprawnie zareje-
strowaé wszelkie przemieszczenia obiektéw logistycznych w dysponowanej prze-
strzeni magazynowej.

System MASTA zostal zaprojektowany i opracowany dla efektywnego $ledzenia fi-
zycznych przeplyw6w materialéw w firmie A-B-C, na bazie powtarzalnych czynnosci
magazynowych, z wykorzystaniem standardoéw identyfikacyjnych miedzynarodo-
wego Systemu GS1°.

System MASTA bazuje na zalozeniu, ze efektywne $ledzenie przeptyw6éw materiato-
wych bedzie mialo miejsce wtedy, gdy 100% pozycji magazynowych bedzie oznako-
wane kodami kreskowymi, wyrazajagcymi globalnie nadawane numery GTIN® lub
SSCC7.

System gromadzi dane pozyskane technikami automatycznej identyfikacji, w wiek-
szosci zastosowann w oparciu o kody kreskowe. Dane te moga by¢ tez gromadzone

2 Trwaja prace rozwojowe, ktore pozwola na wykorzystywanie systemu nie tylko na poziomie palet, ale rtOwniez w sferze
towarow jednostkowych i zbiorczych.



MASTA

z wykorzystaniem innych mediéw identyfikacyjnych, np. tagi® radiowe pozwalajace
identyfikowa¢ pozycje magazynowe poprzez technike RFID®. Zastosowanie RFID
wymaga dokonania uzgodnien specjalnych i dostosowania systemu MASTA.

Wiecej informacji o zarzadzaniu magazynem w ujeciu systemowym mozna znalez¢
w ksiazce, ktorej oktadka zilustrowana jest na rys. 1.

Jerzy Majewski

Systemowe
zarzgdzanie
magazynem
Wydanie 2.

wauAzebew suezpbzuez amowaasAg nsmalepy Azsep

=
a
~

.W-’-—

rys. 1. http://warszawskagrupawydawnicza.pl/produkt/systemowe-zarzadzanie-magazynem-wydanie-drugie

Dlaczego MASTA?

System MASTA jest projektem logistycznym o charakterze uzytkowym, w ktérym
role pierwszoplanowq majq zagadnienia racjonalnej obstugi magazynu, czyli obiektu
o zmiennej dynamice zachodzacych zjawisk i koniecznosci statego dostosowywania
sie do tej zmiennosci. Gléwnym zadaniem systemu MASTA jest monitorowanie prze-
mieszczen palet oznakowanych wg stan- (s yakow skladajacy sie na identyfikator osoby albo
dardow GS1, zawierajacych posrednie opa-  yredmiotu nie zmaczy nic, dopoki nie zostanie skoja-
kowania zbiorcze lub jednostkowe, a w nie- rzony z innymi danymi. Techniki ADC musza by¢ skore-
dalekiej perspektywie rozwojowej rowniez |oyane 1 systemem WS i baza danych o identyfikowa-
indywidualnych opakowan zbiorczych i pyeh obiektach.

jednostkowych zawierajacych okreslony

material a przemieszczanych ,luzem”.

Dla utrzymania jednoznacznosci pojeciowej, zwigzanej z konstrukcja informatyczng

systemu MASTA, dalsza czesci dokumentacji opierac sie bedzie na trzech fundamen-

talnych pojeciach:

Q Adres lokalizacyjny - kazde miejsce w przestrzeni magazynowej, ktére ma ogra-
niczony zakres, mozliwy do systemowego zidentyfikowania - rys. 2.

Q Pozycja magazynowa - kazde opakowanie zawierajace material, mozliwe do sys-
temowego zidentyfikowania - rys. 3.

10 MASTA SYSTEM DLA MAGAZYNU



DLACZEGO MASTA?

O Hierarchia opakowaniowa - okreslony zbiér pozycji magazynowych powigza-
nych ze soba hierarchicznie z okre$leniem liczby sztuk pozycji podrzednych
w pozycji nadrzednej - rys. 4 (opcja bedzie dostepna w wyzszej wersji systemu).

Adresy lokalizacji

rys. 2. Jednoznacznie identyfikowalne miejsca w przestrzeni magazynowej

GTIN
Unikalny w skali $wiata
numer artykutu

Pozycja
magazynowa

Pozycja
magazynowa

SSCC

Unikalny w skali swiata
numer jednostki
logistycznej zawierajacej

artykuty

Nosnik pozycji magazynowych

rys. 3. Jednoznacznie identyfikowalne przedmioty logistyczne (pozycje magazynowe)

MASTA SYSTEM DLA MAGAZYNU 11
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216 szt.
Nazwa pozycji Numer globalny (GTIN)
magazynowej pozycji magazynowe;j //
B4
{0 /
S [T i
1 szt. | /
!.' - p F /
Sok kiwi karton 11. Sok kiwi karton 11. WS szt. Sok kiwi karton 11. - 6 szt.
5901234567893 15901234567890 36 pudet

Numer globalny (SSCC) jednostki __—2 059012345678901234
logistycznej (transportowej)

rys. 4. Hierarchia opakowaniowa (relacje liczbowe jednostek podrzednych w jednostkach nadrzednych)

Na w/w pojeciach zbudowana jest cata filozofia systemu MASTA, ktérego zadaniem
jest wspomaganie pracy kierownika magazynu!? i podlegtych mu pracownikéw ma-
gazynowych. Kierownik magazynu koordynuje i nadzoruje dzialania magazynie-
rowll, ktérzy wyposazeni w urzadzenia komputerowe - mobilne terminale skanujace
(rys. 12 na stronie 19) - rejestruja kazdq zmiane potozenia danej pozycji magazynowej.
Kazde zadziatanie magazyniera bedace skutkiem zeskanowania kodu kreskowego z
etykiety umieszczonej na danej pozycji magazynowej oraz lokalizacji adresowej z ety-
kiety miejsca magazynowego, jest automatycznie zarejestrowane w systemie i moz-
liwe do monitorowania przez kierownika.

Paleta kluczowa pozycja magazynowa

Newralgicznym elementem podlegajacym przemieszczaniu w magazynie jest paleta,
czyli okreslona ilos¢ danego towaru umieszczona na nosniku paletowym. Paleta jest
postrzegana przez system MASTA poprzez trzy rodzaje , bytow”:

1. Paleta wprowadzana do magazynu.
2. Paleta istniejaca w magazynie.
3. Paleta wyprowadzana z magazynu.

W przypadku 1 paleta jeszcze nie jest systemowi znana. Jest przyjmowana do maga-
zynu na mocy dokumentu magazynowego typu PZ12 lub PW13. Nalezy wéwczas od-
czyta¢ (zeskanowac) wszystkie kody kreskowe z etykiety logistycznej GS1, czyli za-
rejestrowac numer SSCC palety wraz z jej zawartoscig (numerami GTIN towaréw).

W przypadku 2 paleta juz jest znana systemowi, podczas przyjecia zarejestrowany
zostat jej numer SSCC wraz z przypisang do
niego zawartoSciag. Wystarczy woweczas
skanowanie tylko kodu kreskowego zawie-
rajacego numer SSCC palety.

Pozycje magazynowe sa ,widoczne” dla systemu MA-

STA tylko wtedy, gdy posiadaja etykiety z kodem kre-
skowym (lub tagiem RFID) wyrazajacym numer GTIN

lub numer $SCC.

W przypadku 3 paleta tez jest znana syste-

mowi poprzez jej numer SSCC. Wystarczy woéwczas skanowanie tylko kodu kresko-
wego zawierajacego numer SSCC palety. Paleta jest wydawana z magazynu na mocy
dokumentu magazynowego typu WZ4 lub RW15.

12 MASTA SYSTEM DLA MAGAZYNU



DLACZEGO MASTA?

Aplikacja systemu MASTA dzialajgca w terminalu mobilnym jest przygotowana do
kontekstowego reagowania na numer SSCC zeskanowany z etykiety logistyczne;j. Je-
zeli numer nie jest systemowi znany - aplikacja realizuje przyjecie do magazynu (rys.
5). Jezeli zeskanowany numer SSCC jest systemowi znany - aplikacja obstuguje prze-
mieszczenie palety do innego miejsca, w tym réwniez jej wydanie z magazynu (rys.

6).

MASTA o Yx € @ 11 IntelliForm o Yx € @ 11

Przyjecie Przesuniecie
SSCC: [059025780000000299 SSCC: |059025780000000299
GTIN: 02221900000220 n GTIN: 02221900000220
Nazwa: [Margaryna profesjonaln \tPrzesuniecie

Znaczniki: zPaleta nr
K i K 059025780000000299
warantanna: zostata przesunieta na

Liczba sztuk: 96 Liimiejsce: M-A-1-1
Lokalizacja: |ZRODLOWA Lokalizacja: |P1
Na miejsce: || Na miejsce: [M-A-1-1

“rowrs [l o oo

rys. 5. Paleta przyjmowana do magazynu rys. 6. Paleta przemieszczana lub wydawana

Wiecej szczegotow dotyczacych poje¢ fundamentalnych wystepuje w rozdziale pt.
~Podstawowe definicje” zamieszczonym na stronie 16.

Systemowe rejestrowanie polozenia kazdej pozycji magazynowej pozwala na bez-
btedne zarzadzanie kompletowaniem wydan z zachowaniem zasady FEFO'. Metoda

ta jest priorytetowa dla systemu MASTA, kierownik magazynu moze przyja¢ inng
strategie wydania w zaleznosci od aktualnie wymaganych okolicznosci.

Etykiety dla pozycji magazynowych

W poszczeg6lnych lokalizacjach adresowych sktadowane sg rozmaite pozycje maga-
zynowe. Z obserwacji skladowanych pozycji nie zawsze bezposrednio wynika co tam
jest skladowane. Dopodki pozycje magazynowe sg pozbawione etykiet z kodami kre-
skowymi, dopéty system MASTA nie ma mozliwoéci by¢ w pelni wykorzystanym.

Najwieksza w praktyce wystepujaca pozycja magazynowa jest paleta zawierajaca po-
zycje podrzedne, w ogd6lnosci jest to jednostka logistycznal’, zilustrowana na rys. 3.
Paletowa jednostka logistyczna jest przez system MASTA identyfikowana poprzez
globalny numer SSCC. Z numerem tym powiazane sa globalne numery GTIN pozycji
magazynowych umieszczonych na tym samym noéniku'® w okreélonej liczbie sztuk.

MASTA SYSTEM DLA MAGAZYNU 13
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W przypadku jednostki logistycznej jednorodnej (homogenicznej), wszystkie infor-
macje o zawartoSci noénika zapisane sg na etykiecie logistycznej'? (rys. 7) umieszczo-
nej na palecie oraz sa zarejestrowane w systemie MASTA. W przypadku jednostki lo-
gistycznej niejednorodnej (heterogenicznej), informacje te s3 réwniez zarejestrowane
w systemie MASTA a etykieta logistyczna zawiera wéwczas tylko numer SSCC.

Globalny Numer Czekoladka Sp. z 0.0. Data przydatnosci
Jednostki Handlowej 60-416 Poznan, ul. Beskidzka 123 artyku*u
Napoj z gwiazda 0,5 | - pudto 12 szt.
(GTI N ) CONTENT / ZAWARTOSC: BATCH / LOT / SERIA:
15901234000014 QWERTY

PURCHASE FROM / KUPIONO OD: CloiJNT/UCZBA:

5901234567008
SSCC: BEST BEFORE / NAJLEPSZE DO
059025969380000031 20.08.2016 \ddﬂ%ﬂ/

Globalny Numer Liczba sztuk artykutu
Lokalizacyjny na jednostce
w Zn.aczemu (02)15901234000014(15)160820(37)12 - | il |OgIStyCZI'1€j
. ” H ““ ‘ “‘ “ ‘ HHH
(412)5901234567008(10)QWERTY
Seryjny Numer \\ Symbol partii
Jednostki produkcyjnej
Logistycznej (SSCC)
(00)059025969380000031

rys. 7. Etykieta logistyczna — przykiad opisu palety z danymi w kodach kreskowych GS1-128

Pozycjami podrzednymi w stosunku do palety, sa opakowania z produktami jednost-
kowe (lub zbiorcze) bezposrednio umieszczone na palecie. Opakowania posrednie
zbiorcze moga zawierac¢ w sobie mniejsze opakowania zbiorcze, w ktérych wystepuja
pozycje jednostkowe (handlowe)?. Przykladowa etykieta produktowa przedsta-
wiona jest na rys. 8, natomiast przykladowa etykieta logistyczna umieszczana na pel-
nej palecie pokazana jest na rys. 7. Posta¢ etykiety co do zawartosci i wygladu jest
kazdorazowo dostosowywana do oczekiwan Klienta.

Czekoladka Sp. z o0.0.

61-416 Poznan, ul. Beskidzka 123

Czekolada NAJLEPSZA

GTIN: NAJLEPSZE DO: PARTIA:

05901234567893 15.07.2023r QWERT/123

(01)05901234567893(15)230715(10)QWERT/123

Pozycja magazynowa o numerze GTIN:
05901234567893
"Czekolada NAJLEPSZA"
ma termin przydatnosci do dnia:
15.07.2023r.

Pozycje te wytworzono w partii
produkcyjnej:
QWERT/123

rys. 8. Etykieta produktowa — przyktad opisu produktu z danymi w kodzie kreskowym GS1-128
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DLACZEGO ZGODNIE Z GS1?

Relacja miedzy pozycjami podrzednymi a nadrzednymi okreélona, jako hierarchia
opakowaniowa zilustrowana jest na rys. 4. Zeskanowanie numeru SSCC z etykiety
umieszczonej na palecie, udostepnia informacje o liczbie sztuk opakowan posrednich
oraz pozydji jednostkowych (handlowych). Na podstawie zapiséw w hierarchii opa-
kowaniowej (rys. 4), system MASTA zawsze dysponuje liczba sztuk opakowan zbior-
czych posrednich (np. 20) oraz liczba sztuk opakowar jednostkowych (np. 240). Moz-
liwe to jest do uzyskania, gdy wczedniej w bazie danych zostaly zapisane wszystkie
informacje uzyskane po zeskanowaniu wszystkich linii kodu kreskowego z etykiety
logistyczne;j.

Narys. 3 (wyzej) przedstawione sa identyfikowalne przedmioty logistyczne - pozycje
magazynowe, ktore s interpretowane przez system MASTA. Moga to by¢ pozycje
zbiorcze ulozone na palecie lub pozycje wystepujace oddzielnie.

Dlaczego zgodnie z GS1?

System MASTA operuje identyfikatorami

globalnymi poniewaz jest to najbardziej ko- W rezultacie wdrozenia systemu MASTA, Pafistwa firma
rzystne rozwigzanie identyfikacyjne dla Pai-  staje si¢ aktywnym ogniwem otwarte] sieci dostaw, w
stwa produktéw. Uzgodnienia standardow  ktorej wszyscy jej uczestnicy porozumiewajg sig wspol-
GS1 to swoista ,umowa” opierajaca sienasy- WM jezykiem logistycznym, opartym na standardo-
nergii doswiadczen ok. 2.000.000 przedsie- wych w skali $wiata numerach oraz bezpiecznych ko-
biorstw na $wiecie (w Polsce blisko 21.000v) dth kreskowych umie.szczo.nych na opakowaniach de-
w zakresie jednoznacznego identyfikowania ~ flicznych, hurtowych i logistycznych.

dowolnej, standardowo opisanej formy opa-

kowaniowej, ktéra jest przemieszczana

w dowolnie skonfigurowanym laricuchu dostaw.

Paristwa magazyn podobnie, jak kazdy inny, nie dziala w oderwaniu od otoczenia
zewnetrznego. Pafistwa magazyn przyjmuje pozycje magazynowe od dostawcéw
i ekspediuje je do odbiorcéw. Dostawcy i odbiorcy tych pozycji moga by¢ zewnetrzni
(kontrahenci) i wewnetrzni (produkcja wlasna, inne magazyny wlasne). Z tego pro-
stego faktu wynika fundamentalne przeznaczenie systemu MASTA - poprzez opera-
¢je i czynnosci wykonywane w Panistwa magazynie - MASTA zawsze obstuguje tan-
cuch dostaw?! o dlugosci odpowiadajacej co najmniej trzem ogniwom. Zatem zawsze
méwimy o materialach ,przed magazynem”, o materialach ,w magazynie” oraz

I/C

o materiafach ,za magazynem”c.

Zasada ta pozwala zbudowac¢ skalowalny ciag zdarzeni zachodzacych w taricuchach
dostaw o dowolnej dlugosci a zwigzanych z przeplywem materialéw, wtasnie tych,
ktére na chwile zatrzymano w Panfistwa magazynie.

System informatyczny MASTA bez probleméw znajduje zastosowanie réwniez
w ograniczonym wewnetrznym tarficuchu dostaw, w ktérym dostawca i odbiorca jest
hala produkcyjna. Magazyn woéweczas jest dostawcg surowcéw i odbiorca produktéow
finalnych. Oczywistym jest jednak fakt, Ze surowce musialy by¢ wczeéniej przyjete
z zewnatrz a produkty finalne powinny zosta¢ wydane na zewnatrz. Tak wiec system

® Wedtug danych GS1 Polska z r. 2015

¢ Patrz: Majewski J. ,,Informatyka w magazynie, rozwiazania, standardy, unifikacja proceséw magazynowych”, Biblio-
teka logistyka, ILiM, 2006
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MASTA, jakkolwiek by nie patrze¢, stuzy obstudze magazynu, ktéry zawsze jest ogni-
wem w jakims$ faricuchu dostaw. Jest zatem fundamentalnie przygotowany do dzia-

lania, jako system otwartyd.

Jeieli potencjalny uzytkownik systemu informatycznego
przeznaczonego do obstugi procesow magazynowych
zamierza korzysta¢ z technik automatycznej identyfi-
kagji stosujac indywidualne, wewnetrzne kody kre-
skowe, MUSI na wejsciu do magazynu ponies¢ koszt
1wigzany z oznakowaniem wszystkich — bez wyjatku
— pozycji opakowaniowych. Wynika to z faktu, ie
wykorzystywanie kodow kreskowych dowolnie stoso-
wanych przez dostawcow, nie jest bezpieczne dla wy-
korzystywanego w magazynie systemu.

System MASTA uwalnia uiytkownika od czesci tych
kosztow, jezeli uzytkownik zdecyduje si¢ na wykorzy-
stywanie globalnych standardéw GSI i zaleci ich sto-
sowanie wszystkim swoim dostawcom. Taki fafcuch
dostaw wykorzystuje wowczas tzw. bezpieczne kody
kreskowe.

Zaprojektowana w systemie MASTA zasada
identyfikacyjna oparta o standardy GSl1,
umozliwia automatyczne przechwytywanie
danych opisujacych dowolne jednostki han-
dlowe wystepujace w dowolnych - standar-
dowych - formach opakowaniowych, jedno-
znacznie oznakowanych kodami kreskowymi
GS1. Zasada ta jest zgodna z miedzynarodo-
wym standardem identyfikacji przedmiotéw
i obiektow logistycznych, co umozliwia swo-
bodne dzialanie kazdej firmy na otwartym
rynku w skali globalnej. Wystarczy spetni¢
tylko jeden warunek: ,moéwi¢” wspélnym je-
zykiem logistycznym (The Global Language of
Business), czyli znakowa¢ produkty i jednostki
logistyczne zgodnie z miedzynarodowymi
ustaleniami tak, aby mogly by¢ zidentyfiko-
wane przez dowolne inne ogniwo tancucha
dostaw.

Standardy GS1 wykorzystywane w identyfikatorach?? danych systemu MASTA sa
bezpieczne dla uzytkownika, poniewaz pozwalaja na elastyczne funkcjonowanie
w trudnych do przewidzenia w przysztosci kontaktach z nowymi kontrahentami

przedsiebiorstwa.

Podstawowe definicje

Sekwencja zdarzen, jakie sktadaja sie na pro-
cesy magazynowania bedzie mozliwa do

zrealizowania, jezeli wcze$niej

zostang
w systemie MASTA wykonane dziatania

Dane statyczne, to podstawowe definicje o charakterze
statym, bez ktorych system MASTA nie bytby w stanie
obstuzy¢ procesow (danych dynamicznych).

zwigzane ze sformulowaniem danych sta-

tycznych (statych).

Q Obstuga danych statycznych, obejmuje dzialania zwigzane z jednorazowym zde-
finiowaniem i sporadycznym modyfikowaniem danych podstawowych (stowni-
kowych), niezmiennych przez dtuzszy okres czasu.

d Parz: Majewski J. ,,Informatyka dla logistyki”, system otwarty — str. 10.
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Q Obstuga danych dynamicznych (zmiennych) to nic innego, jak state zasilanie sys-
temu MASTA danymi wynikajacymi z realizowania okre$lonego procesu maga-

Zynowego. . . -
Dane dynamiczne to rezultaty dziatan magazynierow,

Dane statyczne idane dynamiczne sa nie- realizowanych na bazie zdefiniowanych danych sta-
zbedne do prawidlowego dziatania kazdego tycznych. Dane dynamiczne to zmienne w czasie za-

systemu logistycznego w magazynie, wspie-  wartoici dokumentéw magazynowych.

ranego technikami informatycznymi. Realizacja proceséw (danych dynamicznych) nie jest

Procesowe pojecie systemu informatycznego  realnie moiliwa bez przygotowania stownikow i pa-
przeznaczonego dla magazynéw, wymaga  rametrow (danych statycznych).

zdefiniowania podstawowych pojeé, ktére

majq zasadniczy wplyw na przebiegi proceséw zachodzacych w magazynach. Fun-
damentalne pojecia juz zostaly zasygnalizowane na stronie 10, ich uszczegélowione
znaczenie istotne dla sprawnego dzialania systemu informatycznego klasy
WES/WMS, przedstawione jest ponizej.

Standardowe kody kreskowe

Kazde zastosowane urzadzenie skanujace ma mozliwo$¢ rozpoznawania kodu kre-
skowego, ktory byt skanowany. System MASTA jest przygotowany do przechwyty-
wania transmitowanego z kodu kreskowego jego identyfikatora.

Magazynier dzialajacy w systemie MASTA
nie musi zna¢ sie na kodach kreskowych.
Moze skanowac kazdy kod kreskowy. Sys-
tem MASTA zaakceptuje jednak tylko te
kody kreskowe, ktore sa powszechnie
uznane za bezpieczne? dla faricucha do-
staw. Pozostale kody kreskowe sg przez sys-
tem MASTA ignorowane. Dzieki temu MASTA zapewnia 100% bezpieczeristwo in-
formacji automatycznie wprowadzanych do bazy danych.

Ia bezpieczne dla wymiany danych kody kreskowe
uznawane s3 symboliki zarezerwowane dla standardow
GS1, poniewaz dane zaszyfrowane w tych symbolikach
podlegaja Scistej kontroli nadzorowanej przez miedzy-
narodowy system GSI.

Ponizej oméwione sa podstawowe kody kreskowe GS1, najczesciej uzywane w ma-
gazynach.

Kod kreskowy EAN-13

Kod kreskowy EAN-13 jest zastrzezony do przedstawiania 13-cyfrowych numeréw
identyfikacyjnych na jednostkach handlowych tych, ktére sg przeznaczone do sprze-
dazy detalicznej. Jest stosowany dla wszystkich towaréw skanowanych w punktach
kasowych sklepéw detalicznych, ale moze by¢ stosowany réwniez na niedetalicznych
jednostkach handlowych. Ze wzgledu na wymagania traceability?* w obstudze proce-
sow magazynowych, system MASTA nie wykorzystuje tego kodu do pelnego ziden-
tyfikowania opakowarn jednostkowych. Wynika to z faktu, ze w tym kodzie kresko-
wym nie ma mozliwosci zakodowania danych o symbolu partii produkcyjnej oraz
ewentualnej daty przydatnosci do spozycia.
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200607"300020">

rys. 9. Kod kreskowy EAN-13 z numerem GTIN

5

Ten kod kreskowy jest wykorzystywany przez system MASTA tylko tam, gdzie wy-
magane jest zidentyfikowanie jedynie kodu pozycji magazynowej.

Kod kreskowy ITF-14

Wykorzystanie kodu kreskowego ITF-14 (Interleaved Two of Five) jest zastrzezone
do przedstawiania 14-cyfrowych numeréw identyfikacyjnych na jednostkach handlo-
wych, ktore nie sa przeznaczone do sprzedazy detalicznej. Ten kod kreskowy jest le-
piej dostosowany do bezposredniego nadruku na tekturze, znajduje zastosowania dla
automatycznie znakowanych opakowan zbiorczych tworzonych na liniach produk-
cyjnych, poprzez bezposredni nadruk kodu drukarka atramentowa.

Podobnie, jak w przypadku kodu EAN-13, ze wzgledu na wymagania traceability
w obstudze proceséw magazynowych, system MASTA nie wykorzystuje tego kodu
kreskowego do pelnego zidentyfikowania opakowar zbiorczych, poniewaz nie jest
on wyposazony w zakodowane dane o symbolu partii produkcyjnej i daty przydat-
nosci do spozycia.

05901234123457

rys. 10. Kod kreskowy ITF-14 z numerem GTIN

Ten kod kreskowy jest wykorzystywany przez system MASTA tylko tam, gdzie wy-
magane jest zidentyfikowanie jedynie kodu pozycji magazynowej.
Uwaga:  dla spelnienia przysztych wymagan traceability przechwytywanie danych zakodowa-

nych w kodach kreskowych EAN-13 i/lub ITF-14 wymaga recznego dopisywania sym-
bolu partii produkcyjnej i daty przydatnosci towaru do spozycia.

Kod kreskowy GS1-128

Kod kreskowy GS1-128? jest odmiang kodu kreskowego , Kod 128" (code 128). Wy-
taczna licencje na jego stosowanie ma organizacja GS1. Ten kod kreskowy stuzy
do kodowania ciaggéw elementéw danych z wykorzystaniem standardowych Identy-
fikatoréw Zastosowania (I1Z)?¢ GS1.
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(01)067 123456 73506( 15)991231( 10) 1 234F54

rys. 11. Kod kreskowy GS1-128 z numerem GTIN, datq i partiq

Ze wzgledu na przyszte wymagania tracea-
bility w obstudze proceséw magazyno-
wych, system MASTA wykorzystuje ten
kod kreskowy do petnego zidentyfikowa-
nia opakowan logistycznych oraz zakodo-
wanych w tym kodzie kreskowym danych

Takodowanie zalecanych dla traceability danych (GTIN
+ partia + data przydatnosci) w jednym kodzie kre-
skowym przyspiesza wprowadzanie danych. Wszystkie
dane przechwytywane sg poprzez jedno skanowanie kodu
kreskowego.

o symbolu partii produkcyjnej i dodatkowo daty przydatnosci towaru do spozycia.

Obstuga informatyczna ciagéw danych zaszyfrowanych w kodzie GS51-128 jest pod-
stawowa cecha identyfikowania danych przez system MASTA, ktory jest wyposa-
zony w algorytmy odpowiedniego interpretowania wyréznikow I1Z i prawidiowej ob-
stugi proceséw magazynowych w Paristwa magazynie.

Uwaga:  system MASTA akceptuje tylko wymienione wyzej kody kreskowe. Pozostale nie sq przez
system MASTA traktowane, jako bezpieczne dla zintegrowanych taricuchéw dostaw.

Uwaga:  jezeli w Panstwa magazynie wykorzystywane sq inne kody kreskowe zarezerwowane dla
standardow GS1 (np. GS1 DataMatrix lub GS1 DataBar), to system MASTA w tatwy
sposob zostanie do nich przystosowany w fazie wdroZenia.

System skanowania kodéw kreskowych

Lokalizacje potozenia okreslonych pozycji magazynowych sa rejestrowane w czasie
rzeczywistym w kartotece stanéw magazynowych, wskutek zeskanowania kodu
miejsca docelowego, kodu SSCC i fizycznym pozostawieniu tam przemieszczanej jed-

nostki opakowaniowe;j.

rys. 12. Terminal bezprzewodowy Motorola Workabout PRO
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Skanowanie kodéw kreskowych odbywa sie w systemie MASTA za pomoca skane-
row?7 zintegrowanych z mobilnymi terminalami bezprzewodowymi. Terminal taki
jest podstawowym narzedziem pracy kazdego magazyniera, poprzez ktory cztowiek
komunikuje sie z systemem MASTA - otrzymuje zadania i potwierdza ich wykona-
nie.

Narys. 12 z przedstawiony jest przykladowy terminal mobilny. System MASTA moze
rowniez wspoétpracowac z kazdym innym terminalem, ale po dostosowaniu aplikacji
terminalowej do jego parametréw technicznych.

System MASTA obstuguje rownoprawnie magazyny wieloobiektowe jak i magazyny
skupione w jednym obiekcie. Jezeli w firmie istnieje wiele obiektéw magazynowych,
to kazdy z nich musi by¢ traktowany oddzielnie. W kazdym z indywidualnych obiek-
tow moga wystepowac takie same lub rézne obszary funkcjonalne, ktére po ich zde-
finiowaniu, sa w systemie MASTA obstugiwane na identycznych zasadach, jak kazde
inne.

Jezeli w jednym fizycznym budynku magazynowym znajduje sie kilka odrebnych
magazynow, to system MASTA obstuzy kazdy budynek i kazdy znajdujacy sie w nim
magazyn tak samo, jak kazdy inny pojedynczy obiekt magazynowy.

Jest to tylko kwestia odpowiedniego zaprojektowania identyfikatoréw przestrzeni
sktadowania.

Pozycje magazynowe

Pozycja magazynowa jest wszystko to, co jest sktadowane w zdefiniowanych miej-
scach magazynowych. Kazda pozycja magazynowa jest tam umieszczana w rezulta-
cie wykonanych i zarejestrowanych czynnosci magazynowych.

Kazda postaé opakowaniowa pozycji maga-
zynowej (materialu) obstugiwana syste-
mem MASTA, musi mie¢ sw¢j unikalny
identyfikator zgodny z GS1, i tak:

Wszystkie pozycje magazynowe (dowolne opakowania
zawierajace towar) s3 w systemie MASTA identyfiko-
wana zawsze |4-cyfrowym numerem kodowym GTIN.

0 Forma jednostkowa: 14-cyfrowy numer GTIN.

O Forma zbiorcza zawierajaca standardowa liczbe sztuk opakowan jednostkowych
lub innych zbiorczych: 14-cyfrowy numer GTIN.

Q Forma zbiorcza zawierajgca niestandardowe liczby opakowar jednostkowych lub
opakowarn zbiorczych: 18-cyfrowy numer SSCC.

Materiat opisany jest w bazie danych ponadto innymi parametrami, np.: nazwa, sym-
bol katalogowy, indeks wewnetrzny itp. Dane te sa na og6t pobierane z systemu
ERP28,

Uwaga:  jezeli jakies opakowanie zbiorcze nie jest wyposazone w etykiete z globalnym numerem
GTIN, zachodzi potrzeba wygenerowania etykiety zawierajacej numer wewnetrzny za-
pisywany w konwencji 14-cyfrowego numeru GS1 z prefiksem ,,0200”.

Uwaga:  nie nalezy pozwala¢ na przyjmowanie materiatow do magazynu, bazujgc na niestandar-
dowych oznaczeniach kodowych nadanych przez dostawce, poniewaz nie sq to oznacze-
nia bezpieczne dla taricucha dostaw.
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Na rys. 13 zilustrowana jest forma zbiorcza, zawierajgca okreslong liczbe sztuk stan-
dardowych opakowan podrzednych. Pozycje magazynowe znajdujace si¢ na nosniku
sa identyfikowane numerem GTIN, maja okreslong mase (np. 10 kg). Umieszczone sa
w 3 warstwach po 16 sztuk, czyli cala jednostka logistyczna zawiera 48 sztuk opako-
wan podrzednych. Podana jest tez jej masa brutto, przy zalozeniu ze noénik paletowy
wazy 15 kg.

Taka jednostka logistyczna sygnowana jest w systemie MASTA numerem SSCC. Nu-
mer SSCC wyrazany jest w kodzie kreskowym GS1-128 i wystepuje na etykiecie logi-
stycznej. Etykieta logistyczna jest umieszczana na palecie w miejscu tatwym do ska-
nowania kodéw kreskowych

rys. 13. llustracja przyktadowej jednostki logistycznej

Pozycje magazynowe pamietane w bazie danych systemu MASTA sa identyfikowane
na dwa sposoby:

Q poprzez unikalny w skali $wiata numer kodowy kazdej formy opakowaniowej
(GTIN),

Q poprzez katalogowy symbol materiatu, zwyczajowo stosowany w Parstwa
przedsiebiorstwie (indeks).

Poza numerami GTIN w systemie MASTA istnieje mozliwo$¢ operowania przez uzyt-
kownikéw réwniez identyfikatorami niestandardowymi, ktére sa tatwiejsze dla bie-
zacego wykorzystywania. W operacjach wewnatrz systemowych MASTA zawsze po-
stuguje sie identyfikatorami standardowymi.

Ponizej oméwione sg podstawowe rodzaje pozycji materialowych w zaleznosci od ich
,widzenia” w otoczeniu zewnetrznym.
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Pozycje detaliczne o stalej zawartosci

Sa to standardowe pozycje magazynowe przygotowane do ich identyfikowania w ka-
sowych punktach sprzedazy. Oznaczane sa w systemowej bazie danych 14-cyfrowym
numerem GTIN, w ktérym pierwszy znak

od lewej strony zawsze przyjmuje wartoS¢  Przyktad numeru GTIN dla standardowych pozydji de-
,0”. Numer ten wyrazany jest na etykiecie talicznych:

opakowan z towarami tylko i wylacznie w 0 590 12345 6789 3

kodzie kreskowym EAN-13 (z pominie-

ciem cyfry ,,07).

Pozycje niedetaliczne o stalej zawartosci

Sa to pozycje magazynowe o standardowej zawartosci, nie przeznaczone do identyfi-
kowania w kasowych punktach sprzedazy (opakowania hurtowe). Oznaczane sa 14-
cyfrowym numerem GTIN, w ktérym znak Przyktad numeru GTIN dla standardowych pozyqji nie-
pierwszy od lewej strony moze przyjmo- detalicznych:

wac wartos¢ od ,1” do ,8”. Numer ten jest 3590 12345 6789 4

wyrazany na etykiecie w kodzie kresko-

wym ITF-14 lub GS1-128.

Pozycje oznaczane wewnetrznie

Pozycje magazynowe nie wyposazone
przez producenta lub wtasciciela marki
handlowej?® w numer GTIN, identyfiko-
wane sg numerem wewnetrznym tworzo-
nym w magazynie docelowym zgodnie
z zasadami GSI.

Przyktad numeru wewnetrznego dla pozycji jednostko-
wej:
0 200 12345 6789 3

Przyktad numeru wewnetrznego dla pozycji zbiorczej:

Dla odréznienia numeru wewnetrznego
4200 12345 6789 |

od numeru GTIN, w numerze wewnetrz-
nym zawsze wystepuje prefiks ,,0200” do
»,8200”. Po prefiksie wystepuje dowolnie
sformutowany, unikalny w ramach firmy numer wewnetrzny oraz cyfra kontrolna3’.
Numer wewnetrzny réwniez powinien mie¢ zawsze 14 znakéw numerycznych.

Uwaga:  jezeli dostawca pozycji magazynowej przekaze swoim odbiorcom informacje, Ze wprowa-
dzit na rynek nowe opakowanie z towarem oznakowane numerem GTIN dla opakowania
dotychczas nie oznakowanego, w systemie MASTA musi nastqpi¢ podmiana numeru
wewnetrznego na numer GTIN.
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Jednostki logistyczne

Kazda jednostka logistyczna jest w systemie MASTA identyfikowana 18-cyfrowym
numerem SSCC. Numer SSCC jest przez system akceptowany dla dowolnych jedno-
stek logistycznych, ktére dostarczane sa do magazynu. Numer SSCC pozostaje nie-
zmieniony, jezeli jednostka logistyczna
jest ekspediowana dalej w niezmienionej
postaci tak, jak zostata do magazynu do-
starczona. Jezeli w magazynie tworzona
jest nowa jednostka logistyczna, otrzy- Nie istnieje jednostka logistyczna bez zawartosci.
muje nowy numer SSCC z prefiksem

firmy tworzacej ten numer.

Jednostka logistyczng jest kaida postac opakowaniowa,
1 ktorej moina pobrac jaka$ zawartos¢, umniejszajac tym
samym jej stan liczbowy.

Uwaga:  etykiety logistyczne sq drukowane w systemie MASTA za pomocq specjalnej funkcji

opracowanej w 100% zgodnosci tresci etykiety ze standardami GS1 (patrz rozdziat pt.
Etykiety logistyczne zamieszczony na stronie 61).

Narys. 14 zilustrowana jest przyktadowa etykieta logistyczna. Dopuszczalny jest inny
uklad graficzny etykiety, jezeli uzytkownik systemu MASTA tego sobie zazyczy.
Istotny jest jednak zakres merytoryczny informacji umieszczonych na etykiecie a nie
ich rozmieszczenie.
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o —=Awska 50

B aifet.eu
Clastw

CONTENT / ZAWARTOSC: BATCH / LOT / SERIA:
05908777232417 1234qwer
USE BY / SPOZYC DO: COUNT / LICZBA:
06.01.2016

ADDITIONAL 1D / DODATK. IDENT.:

CF 345-456-098
~ 059023608000000021

05908? 77232417(17)160106(3

F 345-456

I

023608000000021(10)1234qwer

rys. 14. llustracja przykiadowej etykiety logistycznej

Zakres informacyjny na etykiecie logistycznej

W trakcie prac projektowych (przedwdrozeniowych) prowadzonych na rzecz firmy
A-B-C zamierzajacej eksploatowa¢ system MASTA uzgadniany jest zakres identyfi-
katorow zastosowania, ktory jest oczekiwany przez system podczas skanowania ko-
déw kreskowych z etykiety.
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Technologia zwigzana z interpretacja przez system MASTA zawartosci etykiety logi-
stycznej na palecie dostarczonej po raz pierwszy do magazynu jest nastepujaca:

QO Magazynier wykorzystujagc mobilny terminal radiowy skanuje wszystkie kody
kreskowe widoczne na etykiecie.

0 Aplikacja terminalowa identyfikuje rodzaj odczytanych kodéw kreskowych.

o Jezeliodczytana zostala symbolika kodow zarezerwowanych dla standardow
GS1, system MASTA ja zaakceptuje i bedzie kontynuowat dzialanie w kie-
runku zinterpretowania odczytanych danych - przypadek poprawny.

o Jezeli odczytana zostala symbolika kodu kreskowego nie nalezaca do grupy
GS1, system MASTA poinformuje magazyniera, ze ostatnio odczytany kod
nie byl standardowy - przypadek niepoprawny. Magazynier ma wéwczas
mozliwosé recznego wprowadzania danych poprzez klawiature terminala
(rys. 15irys. 16).

Q W przypadku poprawnym, na ekranie terminala wszystkie pola s wypelnione
danymi. Jezeli pomimo skanowania istniejg pola niewypelnione, magazynier
przechodzi w tryb wprowadzania recznego i uzupelnia brakujace dane.

Q W przypadku poprawnym system MASTA rozpoznaje odczytane IZ-ty i zgodnie
z ich znaczeniem dystrybuuje odczytane dane do odpowiednich pél w bazie da-
nych i dokumencie przyjec.

QO W przypadku niepoprawnym odpowiedzialnos¢ za prawidlowe reczne wpisanie
danych z etykiety spoczywa na magazynierze.

& Yo @ 11:12 MASTA & Y e 12:30

Paleta Paleta
Skanu' lub wpisz kod kreskowy | 05901234567000017615160501 |

Numer: | Numer: [059012345670000176 |

|
GTIN: | | GTIN: [05901801560173 |
Partia: | | Partia: [1234/QWEL |

Data waznosci: |:| Data waznosci: |:|

Liczba sztuk: Liczba sztuk:
Q Q
rys. 15. Ekran terminala przed skanowaniem etykiety rys. 16. Ekran terminala po skanowaniu etykiety

Uwaga  w przypadku trudnosci z odczytaniem kodow kreskowych, magazynier zawsze ma moz-
liwos¢ recznego wprowadzenia danych. Recznie mozna jednak wprowadzic tylko te dane,
ktore sq zdefiniowane w strukturach kartotek systemowych.
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Zakres stosowanych IZ

Uzgodniony z dostawcami wykaz identyfikatoréw zastosowania GS1 (IZ) oczekiwa-
nych w firmie eksploatujacej system MASTA (firma: A-B-C) przedstawiony jest w tab.
1.

tab. 1. Wykaz 1Z oczekiwanych przez system MASTA dziatajgcy w firmie A-B-C

Nazwa danej 174 Przyktad
Seryjny numer SSCC palety z produktem (00) 059018015600003525
Numer GTIN produktu w opakowaniu zbiorczym lub jednostko- (01) 05901801560012
wym luzem

Numer GTIN produktu w opakowaniu zbiorczym lub jednostko- (02) 05901801560012
wym na palecie

Symbol partii produkcyjnej produktu (10) 140515

Jakosciowa data waznosci produktu (15) 240515

Dopuszczalna data waznos$ci produktu (17) 241129

Symbol wewnetrzny produktu (240) M0700103102000490000000000
Liczba sztuk opakowan z produktem na palecie (37) 45

Uwaga:  wszelkie [Z-ty inne niz wymienione w tab. 1 sq przez system MASTA dziatajgcy w fir-
mie A-B-C ignorowane.

Uwaga:  uwzglednienie innych niz wyzej wymienione IZ-ty jest mozliwe, ale wymaga dokonania
uzgodnien i oprogramowania ich systemowego interpretowania.

W ostatnim, dolnym wierszu kodéw kreskowych etykiety logistycznej zawsze wyste-
puje numer SSCC palety. Jest to znacznym
ulatwieniem pracy dla magazyniera, gdy
podejmuje palete z pelna etykieta. Aby zi-
dentyfikowac zarejestrowana wczedniej pa-
lete, wystarczy, ze magazynier zeskanuje
dolny wiersz kodéw kreskowych.

Wykaz I oczekiwanych przez system MASTA dziatajacy
w firmie A-B-C determinuje minimalny zakres danych,
Jakie powinny wystepowac na etykietach logistycznych.

Magazyn

Podczas opracowywania projektu wdrozenia systemu MASTA przyjmuje sie zasade,
ze informatyczny obraz kazdego magazynu zapisany jest w postaci ,mapy” zdefinio-
wanych adreséw dowolnie okreslonych , fragmentéw” magazynu (6w).

Najbardziej skomplikowana, hierarchiczna sekwencja definiowania adresu lokaliza-
cyjnego w magazynie, jaka moze wystgpié, jest nastepujgca: magazyn —> obszar3!
i/lub sektor3? w magazynie - rzad3? w obszarze - kolumna3* w rzedzie = poziom3>
w kolumnie.

Powigzania te sa odbiciem rzeczywistych (fizycznych, mozliwych do zwymiarowa-
nia) przestrzeni magazynowych.

Uwaga:  podczas prac projektowych na rzecz firmy zamierzajgcej eksploatowac system MASTA
adresacja lokalizacji magazynowych zawsze okreslana jest z uwzglednieniem istniejgcego
Srodowiska magazynowego oraz istniejgcego systemu oznaczeni. Na przyktad mozna
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przyjac zasade, ze kolumng w regale jest stos palet usytuowanych jedna nad drugq nie-
zaleznie od fizycznej konstrukcji regatu. Szczegdtowym adresem lokalizacyjnym w tech-
nologii sktadowania regatowego jest wowczas poziom =2 w kolumnie =2 w rzedzie.

Zaimplementowane w systemie MASTA funkcje tworzenia tzw. ,mapy” magazynu
pozwalaja na zdefiniowanie dowolnie skomplikowanej organizacji magazynu. Nieza-
leznie od skali przestrzeni skfadowania, system MASTA poprzez techniki ADC zaw-
sze identyfikuje kazde miejsce magazynowe, jezeli zostalo ono w systemie zdefinio-
wane.

Uwaga:  rzeczywisty plan (,mapa”) magazynu odzwierciedlany w systemie MASTA zawsze po-
wstaje po szczegotowych uzgodnieniach z kierownikiem magazynu na etapie prac pro-
jektowych realizowanych w firmie przed wdrozeniem systemu (patrz rozdziat pt. Mana-
ger magazynu zamieszczony na stronie 60).

Funkcjonalnos¢ systemu

Przeznaczenie

Uwaga:  system MASTA udostepnia proste algorytmy pozwalajgce na zwyczajowe sktadowanie
towardw w wyznaczonych miejscach (WES). Wyrafinowane zagadnienia optymalizacji
sktadowania (WMS) nie sq w systemie MASTA zaimplementowane. Przyjeto zatoZenie,
ze najlepszym , optymalizatorem” pracy magazynu jest cztowiek — na ogot kierownik
zarzqdzajgcy magazynem.

Gléwne przeznaczenie systemu MASTA to umozliwienie sprawnej obstugi procesow
magazynowych zachodzacych w nieduzych magazynach nalezacych do firm z sek-
tora MSP3¢. W tle realizowanych przez magazynieréw czynnoéci mozliwy bedzie do
uzyskania - w nastepnych wersjach systemu - efekt §ledzenia pochodzenia towaréw
spozywczych (i innych zwiazanych z bezpieczeristwem konsumentéw). System spel-
nia¢ bedzie tym samym wymog unijnego prawa zywieniowego sprecyzowanego
w przepisie 178/2002 (i nastepnych). System MASTA zaoferuje Panistwa przedsie-
biorstwu uzyskanie zdolnosci do $ledzenia, potocznie okreslanej, jako ,, traceability”.

Rezultaty , traceability” osiaggane bedq automatycznie podczas normalnej pracy maga-
zynieréw korzystajacych z systemu MASTA. Personel magazynowy na co dzieri
przyjmujacy i wydajacy okredlone opakowania z materiatlami, oznakowane wg stan-
dardow GS1 (do tego dazymy) bedzie automatycznie rejestrowac statusy $ledzenia
pochodzenia towaréw. System MASTA w specjalnie zaprojektowanych tablicach za-
rejestruje kazdy ruch materialéw na granicy fizycznych kontaktow miedzy magazy-
nem dostawcy, magazynem wilasnym i magazynem odbiorcy.

Uwaga:  jezeli do Panistwa magazynu docierajg opakowania nie oznakowane wg standardow GS1,
to zachodzi koniecznos¢ ich dostosowania do unikalnego systemu identyfikacyjnego tak,
aby kazde opakowanie byto w jednoznaczny sposob systemowo rozpoznawane.

Ze wzgledu na fakt, ze system MASTA opiera sie na identyfikatorach globalnych GS1,
jego zastosowanie jest niezalezne od branzy. MASTA znajduje zastosowanie w kaz-
dym magazynie, w ktérym przemieszczane sa oznakowane wg GS1 opakowania lo-
gistyczne (paczki, pojemniki, pudta, kosze, wieszaki, palety, beczki itp.).
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Uwaga:  dla systemu MASTA nie jest istotny rodzaj przemieszczanego materiatu, istotna jest
postac fizyczna opakowania, w ktorym przemieszczany jest materiat oraz identyfikator
rzeczywistej, fizycznej postaci opakowaniowej tego materiatu.

Dziatanie systemu MASTA

System jest niespotykanie prosty w dziataniu. Zaré6wno mobilny terminal radiowy -
podstawowe narzedzie magazyniera jak
i komputer w biurze - podstawowe narze-
dzie kierownika obstugiwane sa intuicyj-
nie w latwy sposéb.

System skanowania kodow kreskowych wymaga, aby prze-
strzen magazynowa byta w 100% pokryta zasiggiem sieci
radiowe].

o o o Terminal bezprzewodowy uzywany przez magazyniera
Wymlen}one ponizej zasady i 1C.h PTZ€~  musi by¢ w kaidym miejscu procesu i w kaidym mo-
strzeganie pozwalaja na uzyskanie satys-  pence jego realizowania widoczny dla systemu MASTA.
fakcjonujacych rezultatow.

Q Kazde pobranie palety lub towaru z miejsca Zrédlowego jest poprzedzane czyn-
noécia wykonywana przez magazyniera, polegajaca na skanowaniu numeru
SSCC pobieranej palety lub numeru GTIN pobieranego towaru. W przypadku po-
bieranie palety, skanowanie adresu lokalizacyjnego nie jest wymagane - system
MASTA w tej fazie dzialania magazyniera zna adres miejsca, na ktérym sklado-
wana byla pobrana paleta. Miejsce to zostanie automatycznie zwolnione. W przy-
padku pobierania towaru wystepuje koniecznoé¢ skanowania kodu towaru (nu-
meru GTIN) oraz adresu lokalizacyjnego, poniewaz towar o tym samym numerze
GTIN moze (ale nie musi) znajdowac sie w wielu lokalizacjach.

O Kazda pobrana paleta po zeskanowaniu jej numeru SSCC jest przypisana do uni-
kalnego numeru terminala radiowego, na ktérym zalogowany jest okreslony ma-
gazynier. Podobnie wszystkie pobrane luzem towary sa przypisane do numeru
terminala. W czasie pomiedzy pobraniem a odlozeniem, paleta czy towar znaj-
duje sie na mobilnym miejscu magazynowym (,,na terminalu”).

Q Kazde odlozenie palety czy towaru (towaréw) w miejscu docelowym jest poprze-
dzane czynnosciag wykonywana przez magazyniera, polegajaca na wprowadze-
niu / skanowaniu nowego miejsca sktadowania palety / towaréw. W przypadku
umieszczania palety, skanowanie numeru SSCC nie jest wymagane - system MA-
STA w tej fazie dzialania magazyniera zna numer pobranej palety. W przypadku
umieszczania towaréw, wystepuje konieczno$¢ potwierdzenia numeréw GTIN
odkfadanych w danej lokalizacji adresowej.

Q W sytuacji, gdy niektére miejsca magazynowe (obszary, magazyny) nie sa okre-
Slone poprzez etykiety z kodami kreskowymi zawierajacymi kody lokalizacyjne,

magazynier ma mozliwoé¢ / obowiazek wpisania kodu miejsca poprzez klawia-
ture terminala.

Kontrola Jakosci w systemie MASTA

System MASTA wyposazony jest w funkcjonalnoé¢ pozwalajaca na ocene jakosciowa
kazdej pojedynczej palety w kazdej fazie jej systemowego monitorowania. Zarejestro-
wany w kartotece uzytkownikéw systemu pracownik dzialu kontroli jakosci (DKJ37)
ma prawo i obowigzek ingerowania w kazdej fazie procesu magazynowania w celu
sprawdzenia stanu jako$ciowego palety.
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Pracownik DK] jest wpisany do karto-
teki uzytkownikéw systemu, ma przy-
dzielony login i tajne hasto.

Pracownik DK] wykorzystuje jeden
z udostepnionych magazynierom ter-
minali lub jest wyposazony w terminal
przydzielony do DK].

Pracownik DKJ po zalogowaniu si¢ do
terminala ma przydzielony okre$lony
zakres dziatlania: moze zmienié¢ status

Status palety moie byc przez system monitorowany.
Kaida paleta dopuszczona do dalszych dziatan przez Dziat
Kontroli Jakosci ma wowczas przypisang wirtualng tzw.
,101t3 kartke”. I magazynu moga wowczas byc wydawane
tylko palety wyposaione w ,.i6tta kartke”.

System MASTA kontroluje réwniei czas kwarantanny po-
produkcyjnej. Palety nie moina wyda¢ przed uptywem
czasu kwarantanny produktu znajdujacego si¢ na palecie.
Kwarantanna moze mie¢ tez wartosc ,,0” (dni).

wybranej palety przydzielajac jej stosowna wirtualng kartke w odpowiednim ko-

lorze.

W celu przydzielenia odpowiedniego statusu jako$ciowego, pracownik DK] pod-
chodzi do badanej palety, skanuje jej numer SSCC z etykiety logistycznej i przy-
dziela tej palecie odpowiedni znacznik - naciskajac palcem w odpowiednim miej-

scu ekranu terminala.

Na rys. 17 przedstawiony jest obraz ekranu terminala dla palety o numerze SSCC

,z0ltg” kartke.

= 982750735881905536, ktora uzyskata pozytywna opinie DKJ - ma przydzielong

Na rys. 18 zobrazowana jest sytuacja, w ktorej paleta o numerze SSCC
=196269847384283381 nie uzyskata pozytywnej opinii DKJ - przydzielono jej ,czer-
wong” kartke.

@ Y < @@ 1:39

Znaczniki

982750735881905536

Numer SSCC
__ kontrolowanej
T palety

Przydzielona
wioftakartka”

‘ .

Zarejestrowanie
J przydzielonej

L kartki
"

rys. 17. Paleta zgodna z opinig DKJ

Znaczniki statusu jakoSciowego palet moga sie sumowac. Na rys. 19 przedstawiona
jest sytuacja, w ktoérej palecie o numerze SSCC = 982750735881905536 przydzielono
rownoczesnie ,zotty” i ,zielong” kartke. Systemowe przydzielanie statusu jakoscio-
wego paletom jest rejestrowane w systemie MASTA i pozwala na systemowe bloko-
wanie nieuzasadnionych wydan palet. Mozna tez raportowac stany liczbowe palet
z okre$lonymi znacznikami wraz z ich lokalizacjami adresowymi.
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Uwaga:

Uwaga:

@ Y < @ 6:58

Numer S5CC

Znaczniki kontrolowanej

palety
— |

1962698473842833éi

,’/ d
,’/’
Przydzielona

»czerwona kartka”

[¢]

rys. 18. Paleta bez zgody DKJ — przydzielona ,, czerwona kartka”

Zarejestrowanie
przydzielonej
kartki

przydzielanie paletom systemowych znacznikéw statusu jakoSciowego powinno byc ob-
ligatoryjne. Nie wyklucza to jednak opcjonalnego fizycznego umieszczanie kolorowych
kartek na paletach, jezeli taki , zwyczaj” ma zostac zachowany.

@ Y « @ 1:41

Numer SSCC

Znaczniki e

palety
|

98275073588 190553;6

/
. :
; g”
Plf'IVdZiEh"B" Przydzielona Zarejestrowanie
»ibitakartka w2ielonakartka” przydzielonych
kartek
- - .

Powrot Zatwierdz

u

rys. 19. Paleta zgodna z opinig DKJ — przydzielona ,,Z6#ta” i ,,zielona” kartka

aspekty funkcjonowania kontroli jakosci zawsze sq specyficzne i sq kazdorazowo uzgad-
niane z Klientem.

Zasady obstugi procesow magazynowych
w systemie MASTA

Opis systemowej obstugi proceséw magazynowych przedstawiony jest na podstawie
przykladowej organizacji fikcyjnej firmy A-B-C, w ktérej eksploatowany jest system
MASTA.

Q System informatyczny MASTA obstuguje przemieszczanie standardowych pale-

towych jednostek logistycznych homogenicznych identyfikowanych unikalnym
w skali §wiata numerem SSCC. Paletowymi jednostkami logistycznymi moga
by¢:

o Palety z produktami wytworzonymi pod marka firmy A-B-C.
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o Palety z produktami wytworzonymi w firmie A-B-C, ale pod innymi mar-
kami.

o Palety z produktami dostarczonymi z zewnatrz, takimi, jak np.:
— Produkty zakupione na cele produkcyjne (sktadniki produkcyjne).

— Materialy opakowaniowe (pudla kartonowe, tekturowe, wiadra, folie

itp.).
0 Poniewaz system informatyczny postrzega obiekty logistyczne poprzez skaner
kodow kreskowych, nie jest dla niego istotne, jaka palete aktualnie obstuguje -

kazda palete system traktuje tak samo, poniewaz kazda paleta ma sw¢j indywi-
dualny numer seryjny SSCC.

Q Oznacza to, ze palety z materiatami opakowaniowymi czy skladnikami produk-
cyjnymi (i inne) moga by¢ skladowane w dowolnych magazynach i w dowolnych,
zdefiniowanych miejscach.

0 System MASTA zawsze dysponuje informacja, w ktorej lokalizacji znajduje sie
dana paleta (SSCC).

O System MASTA zawsze dysponuje informacja, jaki jest aktualny status danej pa-
lety.

O Zakres informatycznej obstugi danej pa-  Jeseli towar opuszcza fizyazne pomieszczenie magazy-
lety zalezy od kontekstu procesowego.  nowe, podlegte organizacyjnie i strukturalnie magazy-
Oznacza to, ze system MASTA zaraz po  nowi, to przesunigcie miedzy magazynami jest trakto-
uruchomieniu posiada zdolnoé¢ do iden-  wane tak, jak zwykfe przesunigcie miedzy miejscami
tyfikowania kazdej paletowej jednostki  magazynowymi.
logistycznej, opisanej w systemie i iden-

i 4 Jeieli towar opuszcza fizyczny magazyn i fakt ten jest
tyfikowalnej poprzez numer SSCC.

zwigzany odpowiedzialnoscig materialng kierownika ma-

O Zakres uzytkowania systemu MASTA  gazynu, to przesunigcie do innego magazynu w te] sa-
w firmie A-B-C jest uzalezniony od stop- ~ mej firmie traktowane jest, jako wydanie zewngtrzne
nia przygotowania sie firmy do eksploa- do innej jednostki organizacyjnej danej firmy, gdzie na-
towania systemu klasy WES/WMS. stgpuje Jego przyjgcie.

O Kolejnos¢ wlaczania palet podlegajacych obstudze systemem MASTA jest do-
wolna.

Q Zgodnie z zasadami dobrych praktyk zaleca sie firmie A-B-C stopniowe wiacza-
nie palet identyfikowanych przez numery SSCC do obiegu informatycznego
w nastepujacej przyktadowej kolejnosci:

Palety z produktami wytworzonymi w firmie A-B-C.

Palety z opakowaniami dostarczanymi z zewnatrz.

Palety ze sktadnikami produkcyjnymi dostarczanymi z zewnatrz.
Palety z produktami zwracanymi z zewnatrz.

Palety z produktami przeznaczonymi do utylizacji.

Palety pozostate.

me a0 oR

Q Dla potrzeb identyfikacyjnych systemu MASTA na paletach wystepuja sztuki
w postaci opakowan zbiorczych np. pudet tekturowych lub kartonowych o masie
np. 10 kilograméw lub w postaci wiader o masie 10 litréow lub dowolnej innej po-
staci, zdefiniowanej w kartotece pozycji magazynowych. Na dokumentach maga-
zynowych wygenerowanych w systemie MASTA zawsze wystepuje dodatkowa
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Uwaga

informacja o aktualnie przetwarzanej sumarycznej ilosci kilograméw lub litréw -
to na potrzeby systemu ERP.

W procesach magazynowych firmy A-B-C przemieszczane sg tylko i wylacznie
paletowe jednostki logistycznee.

Kazda paleta przyjmowana na stan magazynowy musi by¢ wyposazona w ety-
kiete logistyczna GSI1.

Kazda paletowa jednostka logistyczna

przemieszczana na terenie firmy A-B-C Etykiety paletowe tworzone s w programie MASTA i s3
jest identyfikowana poprzez numer w petni zgodne z wytycznymi GSI, wystepuja na pale-
SSCC. Numery SSCC wystepuja na ety-  tach jednorodnych (homogenicznych).

kietach w postaci kodu kreskowego

GS1-128 z identyfikatorem zastosowania 1Z(00).

Produkty wystepujace ,luzem” lub palety niepelne moga by¢ konsolidowane do
pelnych, standardowych postaci paletowych (rys. 20 - nizej).

Dla towaréw wytworzonych w firmie A-B-C etykiety logistyczne sg naklejane na
paletach w hali produkcyjnej (magazyn H na rys. 21 - nizej) w ostatniej fazie pro-
dukgji.

Dla towaréw dostarczonych do firmy A-B-C etykiety logistyczne s naklejane na
paletach w wydzielonym obszarze przyje¢ zewnetrznych (OPZ).

towary zostajq uznane za przyjete, gdy etykieta logistyczna zostanie zeskanowana a pa-
leta zostanie umieszczona w miejscu docelowym.

Podczas pierwszego przyjmowania palety na stan magazynowy, wszystkie nie-
zbedne dane z etykiet wystepujacych na paletach homogenicznych s3 odczyty-
wane skanerem kodu kreskowego i automatycznie rejestrowane w systemie MA-
STA.

Podczas pierwszego przyjmowania palety na stan magazynowy, wszystkie nie-
zbedne dane z etykiet wystepujacych na paletach heterogenicznych sa wprowa-
dzane recznie a skanerem kodu kreskowego jest odczytywany tylko numer SSCC
paletowej jednostki logistycznej. System MASTA automatycznie powigze te dane
i zarejestruje w bazie danych.

¢ W innych instalacjach systemu réwnie dobrze moga by¢ przemieszczane towary oznakowane etykietami z numerami

GTIN.
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Konsolidacja
Numer |059012345670000176

Ilos¢: |84

Na inng palete

Nowa ilos¢:

rys. 20. Konsolidowanie palet

O Wszelkie towary skladowane w magazynie i/lub przemieszczane ,luzem” zaw-
sze sa przypisane do unikalnego, systemowego numeru noénika okreslanego,
jako SSCC. Nosnik ten nie musi miec¢ etykiety, jego numer SSCC jest numerem
wirtualnym, jest konieczny dla konstrukgji informatycznej systemu MASTA.

Q Po zarejestrowaniu zawartosci danej palety w systemie MASTA, w dalszych ope-
racjach magazynowych wykorzystywany jest tylko numer SSCC.

Magazyny w firmie A-B-C

Plan ogolny rozmieszczenia magazynow

Magazyny eksploatowane w fikcyjnej firmie A-B-C sg rozmieszczone w sposob zbli-
zony do przedstawionego na rys. 21 f.

f Rozplanowanie magazynow jest specyficzne i w kazdorazowym wdrozeniu systemu jest szczegdtowo uzgadniane
z Klientem.
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MAGAZYNY W FIRMIE A-B-C

Magazyn Opakowan .
gazyn U Magazyn poprodukcyjny

Hala
Magazyn Magazyn

sktadnikéw dzierzawiony produkcyjna
produkcyjnych r {w irtualny)
Q Przyjecia/
@Wy dania

. Magazyn . .
Biuro ‘0 Zwrotow Portiernia

o Magazyn Wyrobow Gotowych

przemieszczanie paletz produktami wewnatrz firmy
przemieszczanie opakowan dostarczonych z zewnatrz
przemieszczanie paletz opakowaniamido hali produkeyjnej
przemieszczanie paletz produktamina zewnatrz

L
-
S
-
L
-

rys. 21. Ogolny plan przestrzeni magazynowej

Dla potrzeb eksploatacyjnych systemu MASTA, w fikcyjnej firmie A-B-C przyjete zo-
staly nastepujace oznaczenia magazynow:

Nazewnictwo magazynow jest umowne. System MASTA
operuje wtasnymi numerami ID kaidego miejsca ma-
gazynowego. Jednoliterowe oznaczenia znacznie uta-
twiaja bieiaca prace magazynierdw.

U H hala produkcyjna - obszar wy-
dan \ przyjec z \ do hali produkcyjnej -
magazyn wewnetrzny,

QrPr magazyn poprodukcyjny - ma-
gazyn, w ktérym produkty odbywaja kwarantanne - magazyn wewnetrzny dla

kwarantanny,

Qs magazyn skltadnikéw produkcyjnych - magazyn wewnetrzny,

Q o magazyn opakowan dla wytwarzanych produktéw - magazyn we-
wnetrzny,

Q z miejsce (magazyn) sktadowania produktéw zwréconych - magazyn nieak-
tywny,

a G magazyn wyroboéw gotowych - magazyn wewnetrzny,

QD magazyn zewnetrzny, dzierzawiony (wynajmowany).

QO PWobszar (magazyn) przyjec i wydan zewnetrznych.
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Uwaga:  magazyn dzierzawiony wystepuje w systemie MASTA jako byt wirtualny, jest prezen-

towany w postaci tablicy, w ktorej rejestrowane sq wszystkie palety wchodzgce i wycho-
dzqce do / z magazynu dzierzawionego.

Uwaga:  opisane w ponizszych rozdziatach przemieszczenia palet miedzy magazynami sq przy-

ktadowym opisem teoretycznej sytuacji, jaka wystepuje w firmie A-B-C. Podczas wdra-
zania systemu przeptywy te sq specjalnie analizowane i uzgadniane.

Uwaga:  system MASTA nie ogranicza inwencji magazynierow, mogq oni przemieszczac palety

Po

w dowolny sposob miedzy arbitralnie wybranymi lokalizacjami.

branie palet z hali produkcyjnej

Z obszaru produkgcji pobierane sa uformowane palety z wytworzonymi produktami i
naklejonymi etykietami logistycznymi. Obszar wydarn z hali produkcyjnej - miejsce H
- jest przez system MASTA traktowany, jako quasi magazyn, z ktérego rozpoczyna
sie proces przemieszczania produktéw (rys. 22).

Wszystkie palety z produktami pobierane w funkcji przemieszczania z produkcji do
magazynu, sa pobierane z domyslnego dla systemu MASTA miejsca magazynowego
o symbolu H. Stan magazynowy wytworzonych produktéw wystawionych w obsza-
rze H (hala produkcyjna) jest dynamicznie zmienny i nie jest w systemie rejestrowany.
W systemie MASTA ewidencjonowane sg wszystkie palety pobrane z miejsca H i od-
lozone w miejscach docelowych po ich przemieszczeniu do miejsca P (do magazynu
poprodukcyjnego) lub do miejsca G (do magazynu wyrobéw gotowych) lub do in-
nego dowolnego miejsca.

Uwaga:  z miejsca H mogq by¢ pobrane tylko palety posiadajqce wirtualng ,zottq kartke”, nadang

przez DK].

Uwaga:  miejsce H jest rowniez docelowym adresem dla palet z opakowaniami lub sktadnikami

produkcyjnymi przemieszczanymi z magazynu S lub z magazynu O do hali produkcyj-
nej.

Uwaga:  w systemie MASTA nie jest prowadzona ewidencja stanow dla obszaru H, zarowno

w zakresie palet pobranych jak i palet dostarczonych.
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Tutaj ,powstaja”
etykiety
logistycznedla
palet
z wytworzonymi
produktami

Dziat Kontroli
Jakosci skanuje
numer S5CC
i przydzieladla
palety wirtualng
»20ftg kartke”

MASTA

Znaczniki

982750735881905536

Magazynier skanuje kody kreskowe
z etykiety logistycznej, system sprawdza,
czy zeskanowany numer SSCC ma ,,Z6tta
kartke”. Jeslitak, to magazynier pobiera
palete.

Foliowanie
i etykietowanie
palet

=

rys. 22. Obszar wydan palet z produkcji

Obstuga magazynu poprodukcyjnego

Magazyn poprodukcyjny jest przez system MASTA ,, widziany” jako jedno, wielopa-
letowe miejsce magazynowe o symbolu P (rys. 23).

Do magazynu P wprowadzane sg palety pobrane z obszaru H. Fizyczne miejsce skla-
dowania palety w magazynie P jest arbitralnie wybierane przez magazyniera. Dla
kazdej palety pobranej z miejsca H i pozostawionej w magazynie poprodukcyjnym
nastepuje systemowe jej powigzanie z lokalizacja P, zarejestrowany jest rowniez czas
usytuowania palety w miejscu P.

Palety pobrane z miejsca P sa przemieszczane do jednego z miejsc w magazynie
G (wyroby gotowe).

Na rys. 23 zilustrowany jest rozktad lokalizacji magazynowych w magazynie P. Ma-
gazyn poprodukcyjny jest jednym, wielopaletowym miejscem magazynowym.
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Dziat Kontroli Jakosci
skanuje numer SSCC
i przydziela dla palety
odpowiednig wirtualna
kartke

Magazynier wprowadza
pobrana z produkcji palete,
skanuje / wpisuje kod
lokalizacji ,,P” i pozostawia
palete

System kontroluje wydanie
monitorujac czas kwarantanny

rys. 23. Plan lokalizacji w magazynie poprodukcyjnym —,,P”

Obstuga magazynu opakowan

Magazyn opakowan jest dla systemu MASTA jednym, wielopaletowym miejscem
magazynowym o symbolu O (rys. 24). Do magazynu O wprowadzane sg palety z opa-
kowaniami kartonowymi dostarczone z zewnatrz.

Fizyczne miejsce skladowania palety w magazynie O jest arbitralnie wybierane przez
magazyniera. Kazdej palecie pozostawionej w miejscu O systemowo jest przypisana
jej aktualna lokalizacja. Zarejestrowany jest réwniez czas usytuowania palety w miej-
scu O.

Palety pobrane z miejsca O sa przemieszczane na ogét do hali produkcyjnej H.
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Magazynier wprowadza pobrana z obszaru Przyjecia /
Wydania (PW) palete, skanuje / wpisuje kod
lokalizacji ,,0" i pozostawia palete

Magazynier pobiera palete, skanuje jej
numer S5CC
i przemieszcza ja do lokalizacji ,,H”

rys. 24. Plan lokalizacji w magazynie opakowan ,,O”

Obstuga magazynu skitadnikow produkcyj-
nych

Magazyn S moze by¢ w rzeczywistosci oraz w systemie MASTA podzielony na
wiele obszaréw, np. S1, S2, S3, 54 czy S5 lub S6. Liczba podmagazynéw / obszaréw
moze wynika¢ z rzeczywistych potrzeb podzialu magazynu S na fragmenty. Magazyn
S moze tez by¢ jednym, wielopaletowym miejscem magazynowym.

Uwaga:  podziat magazynu na podmagazyny / obszary jest mozliwy do uzyskania w kazdym wy-

stepujgcym w firmie A-B-C magazynie.

Kazdy z obszaréw (podmagazynéw) magazynu S jest dla systemu MASTA jednym,
wielopaletowym miejscem magazynowym o okreslonym symbolu (np. wg rys. 25).

Fizyczne miejsce skladowania palety w podmagazynach S1 do S6 jest arbitralnie wy-
bierane przez magazyniera. Kazdej palecie pozostawionej w magazynie S (lub obsza-
rze S1 do S6) jest systemowo przypisana jej aktualna lokalizacja. Zarejestrowany réw-
niez jest czas usytuowania palety w wybranym obszarze magazynu S.
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Magazynier wprowadza palete
pobrana z obszaru Przyjeé / Wydan,
skanuje / wpisuje kod lokalizacji
i pozostawia palete

Magazynier pobiera palete, skanuje
jej numer SSCC
i przemieszcza ja do lokalizacji
docelowej

rys. 25. Plan lokalizacji w magazynie sktadnikéw produkcyjnych ,,S”

Palety pobrane z magazynu S sa przemieszczane do domyslnego obszaru przyjec
H w hali produkcyjnej (lub do dowolnego innego miejsca).

Obstuga obszaru/magazynu skiadowania
zwrotow

Magazyn zwrotéw jest dla systemu MASTA jednym, wielopaletowym miejscem ma-
gazynowym o symbolu Z (rys. 26 - nizej).

Do magazynu (obszaru) Z wprowadzane sa palety dostarczone z zewnatrz zawiera-
jace produkty zwrécone. Fizyczne miejsce skltadowania palety w magazynie Z jest ar-
bitralnie wybierane przez magazyniera.

Uwaga:  jezeli zwrdocona zostanie paleta z produktami w nienaruszonym stanie z aktualng etykietq
logistyczng wygenerowang wcezesniej w firmie A-B-C, mozliwe bedzie jej zarejestrowa-
nie w miejscu Z wykorzystaniem istniejgcego na etykiecie numeru SSCC.

Uwaga:  jezeli zawartos¢ palety zwroconej zostata zmieniona lub nie ma na niej etykiety wygene-
rowanej wczesniej w firmie A-B-C lub etykieta nie odpowiada zawartosci palety zwroco-
nej, to przed jej zarejestrowaniem w miejscu Z konieczne bedzie okreslenie zawartosci
palety zwrdconej i wygenerowanie dla niej nowej etykiety z nowym numerem SSCC.
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Magazynier wprowadza pobrang z obszaru
Przyje¢ [ Wydani (PW) palete, skanuje /
wpisuje kod lokalizacji i pozostawia palete

Magazynier pobiera palete, skanuje jej /
numer S5CC /

i przemieszcza jg do lokalizacji docelowej |

skanuje numer SSCC
i przydziela dla palety
odpowiednig wirtualna

‘rz f//.] kEII'th

rys. 26. Plan lokalizacji w miejscu sktadowania zwrotow ,,Z”’

‘ Dziat Kontroli Jako$ci

Kazdej palecie pozostawionej w miejscu Z jest systemowo przypisywana jej aktualna
lokalizacja. Zarejestrowany jest rowniez czas usytuowania palety w miejscu Z. Fi-
zyczne umiejscowienie obszaru zwrotéw w wybranym magazynie jest dowolne.
Kwestia ta jest dla systemu MASTA otwarta.

Obstuga magazynu wyposazonego w regaly

Magazyn regalowy G moze by¢ w rzeczywistosci oraz w systemie MASTA podzie-
lony na wiele obszaréw, podobnie jak magazyn S (rys. 27):

Q Obszar przyje¢ / wydan towaréw (palet) Gl1.
O Obszar blokowego sktadowania palet z produktami G2 do G5.
O Inne obszary dla blokowego sktadowania palet.

Obszar G1 jest dla systemu MASTA jednym, wielopaletowym miejscem magazyno-
wym o okreslonym symbolu. Do obszaru G1 wprowadzane sa palety z produktami
dostarczone z miejsca H lub P. Do obszaru G1 wprowadzane sg réwniez produkty
pobrane np. z miejsc regalowych. W magazynie G wystepuja przykladowo 4 regaly
ramowe dla palet z produktami lub produkty luzem oznaczone jako: A, B, Ci D.
W kazdym regale wystepuja kolumny jednomiejscowe i jest ich na przyklad 48. Za-
sada ich definiowania jest zilustrowana na rys. 28.
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Magazynier pobiera palete

z obszaru G1, skanuje jej numer SSCC
i przemieszcza jg do miejsca wregale.
Skanuje adres miejsca regatowego.

-

Magazynier wprowadza palete pobrana z lokalizacji zrodtowej, skanuje /
wpisuje kod lokalizacji G1 i pozostawia palete w obszarze G1

Magazynier pobiera palete z miejsca
w regale, skanuje jej numer SSCC
i przemieszcza jg do obszaru G1. Skanuje
/ wpisuje adres miejsca docelowego.

=

Magazynier pobiera palete z obszaru G1, skanuje jej numer SSCC
i przemieszczaja do lokalizacji docelowej

rys. 27. Plan lokalizacji w magazynie regatowym ,,G” — widok na regaly z géry

rys. 28. Zasada definiowania kolumn regatowych w magazynie regalowym — ,,G”
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' Symbol magazynu

Symbol rzedu

rys. 29. Plan lokalizacji w magazynie regatowym ,,G” — widok na regaty z boku

Zgodne z przykladowym projektem magazynu (rys. 29), liczby miejsc paletowych
moga by¢ rézne dla réznych regatow:

O Wregale A:48 kolumn *3 poziomy = 144 lokalizacje adresowe.

O W regale B: 42 kolumny * 3 poziomy = 126 lokalizacji adresowych.
O Wregale C:42 kolumny * 3 poziomy = 126 lokalizacji adresowych.
QO Wregale D:48 kolumn *3 poziomy = 144 lokalizacje adresowe.

QO Razem na wszystkich regatach: 540 lokalizacji adresowych.

G R P K

Symbol magazynu wyrobhow gotowych

Symbol rzedu w magazynie

Numer poziomu w rzgdzie

Numer kolumny w rzedzie

rys. 30. Struktura oznaczenia miejsc magazynowych w magazynie regatowym

Wyrézniona w kolorze czerwonym na rys. 29 przykladowa kolumna zajmuje trzy
miejsca paletowe. Miejsce na trzecim poziomie tej kolumny ma adres: G-C.3.22, czyli:
miejsce w rzedzie C, na poziomie 3, w kolumnie 22 w magazynie G (patrz rys. 30).
Kazde regalowe miejsce magazynowe jest oznakowane etykieta, na ktérej widoczne
jest oznakowanie miejsca oraz kod kreskowy zawierajacy systemowy numer miejsca.

Narys. 31 przedstawiona jest przykladowa etykieta miejsca magazynowego przezna-
czona do naklejenia na poélce regatu.
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Interpretacja stowna tego regalowego miejsca jest nastepujaca: miejsce znajdujqgce si¢ na
poziomie pierwszym, w kolumnie dziewigtej rzedu trzeciego, w obszarze sktadowania maga-

zynu G.

Produkty dostarczone do miejsca G1 moga by¢ nastepnie przemieszczane do wybra-
nego miejsca w jednym z regatéw. Produkty pobrane z jednego z miejsc regatowych
moga by¢ przemieszczane do miejsca G1. Produkty pobrane z miejsca G1 moga by¢
przemieszczane do obszaru wydan / przyje¢ PW, na ktérym bedzie podstawiony $ro-

dek transportu zewnetrznego.

Ol

(91)5016—=--—._

G-C.1.09 ——

rys. 31. Przykiad etykiety z lokalizacjq adresowq

| Oznaczenie jawne

Systemowy nr 1D
miejsca wyrazony
w kodzie kreskowym
GS1-128

el Systemowy nr 1D

miejsca wyrazony
pismem czytelnym
wzrokowo

Uwaga:  w aktualnie eksploatowanej wersji opisowej (2019.0205) system MASTA nie kontroluje
zasady lokowania produktow, pozostawiajgc przeszkolonemu magazynierowi swobodg
wyboru miejsc do sktadowania palet. Takie rozwigzanie w organizacji magazynowania

jest elastyczne i w zupetnosci wystarczajgce.
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MASTA

Opis funkcji komputerowych - MastaPC

wersja dokumentu: 2019.0205
wersja systemu PC: MastaPC v.215
wersja aplikacji MOB: MastaMOB v.87
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Uslugi informatyczne
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Wprowadzenie do czesci 2

Uzytkowanie systemu MASTA odbywa si¢ na dwoéch poziomach:

Q Funkcje magazyniera dzialajacego w przestrzeni magazynowej.

Q Funkcje kierownika magazynu dzialajacego w sferze biurowej magazynu.

Zadaniem dla kierownika jest nadzorowanie pracy magazynieréw i generowanie dla
nich zadan wymagajacych realizacji zgodnie z planem dzialania przedsiebiorstwa.

Zadaniem dla magazyniera jest realizowa-
nie polecenn wydanych przez kierownika
oraz realizacja zadan rutynowych, ktore
nie wymagaja bezposredniej ingerencji
kierownika.

System MASTA przygotowany zostal
w konwencji pozwalajacej na duza swo-

Niniejszy dokument nie jest szczegotowa instrukeja ob-
stugi systemu informatycznego. System MASTA przygo-
towany jest w intuicyjnym interfejsie uzytkownika, ktory
znajac podstawy technologii stosowanej w Windows, bez
problemu zrozumie ide¢ komunikowania si¢ z syste-
mem.

bode dzialania magazynieréw. Projektanci systemu przyjeli zaloZenie, Ze w magazy-
nie dzialaja pracownicy §wiadomi tego co do nich nalezy, zostali odpowiednio prze-
szkoleni i nie musza by¢ sterowani przez system informatyczny. System MASTA ma
dla magazynieréw by¢ narzedziem informatycznym, ktére utatwi im wymagane re-
jestrowania przyjetych, przemieszczanych i wydawanych palet z towarami w dyspo-
nowanej przestrzeni magazynowej. Przestrzen ta jest znana systemowi MASTA, zo-
stala uzgodniona z kierownikiem magazynu w trakcie prac wdrozeniowych i jest ob-
owigzujaca dla wszystkich magazynierow.

System MASTA zostal rowniez przygoto-
wany, jako narzedzie informatyczne po-
zwalajace kierownikowi na staty lub pro-
wadzony w dowolnym momencie monito-
ring pracy magazynieréw oraz obserwo-
wanie dynamicznie zmiennych stanéw ma-

Niniejszy opis jak rowniez system MASTA sg przygoto-
wane zgodnie z Projektem Wdrozeniowym opracowanym
z uwzglednieniem oczekiwan firmy A-B-C. Zastosowanie
systemu MASTA w magazynach innych firm wymaga do-
stosowania tej dokumentacji do uwarunkowan wynika-
Jacych z adekwatnej do sytuaqji opisanej w dedykowa-

gazynowych w dostepnej przestrzeni ma-  nym Projekcie Wdrozeniowym.

gazynowej. Kierownik magazynu obstu-
guje réwniez platforme wymiany informacji z systemem nadrzednym klasy ERP,
z ktoérego otrzymuje polecenia przyje¢ / wydan i do ktérego przekazuje wartosci rze-
czywiscie zrealizowanych przyje¢ / wydan.

Kierownik magazynu ma zatem do dyspozycji system MASTA udostepniajacy dane
na komputerowej stacji roboczej, ktoérych obserwowanie pozwala mu na podejmowa-
nie decyzji stosownych do sytuacji.

Natomiast magazynier ma do dyspozycji osobisty komputer przenosny (terminal mo-
bilny), za pomoca ktérego rejestruje wszelkie przemieszczenia palet lub towaréw po-
miedzy zdefiniowanymi lokalizacjami.

System MASTA wykorzystuje identyfikatory danych wystepujace w strukturach
zgodnych z wytycznymi miedzynarodowego Systemu GS1. W kodach kreskowych
wystepuja zatem numery kodowe produktéw jednostkowych i opakowan zbiorczych
okreslane jako numery GTIN oraz numery seryjne paletowych jednostek logistycz-
nych okreélane jako numery SSCC.
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System MASTA uruchamiany jest na komputerze uzytkownika po aktywowaniu
ikony ze skrétem zawierajacym adres folderu, w ktérym zainstalowany jest system.

Pierwsza funkcja zwigzang z uruchomieniem systemu jest wyswietlana winieta z in-
formacjami o wlascicielu licencji udzielonej na uzytkowanie systemu.

Stopien instalowania pozostatych komponentéw systemu ilustrowany jest niebieskim
paskiem wypetniajacym dolny fragment winiety.

Wiasciciel licencji

D EM O Demowo
Demowska 123

AXED

NAJLEPSZE SA PROSTE ROZWIAZANIA

rys. 32. Winieta startowa systemu

Logowanie i menu gtoéwne

Logowanie

Po samoczynnym zamknieciu sie winiety startowej pojawia sie okno logowania.

System moga uzytkowac tylko pracownicy, ktérzy zostali zarejestrowani w kartotece
uzytkownikéw. Nazwa uzytkownika oraz jego hasto musza odpowiadac zapisom ist-
niejgcym w kartotece uzytkownikéw.

W celu zalogowania sie do systemu nalezy wpisa¢ ciag znakoéw okreslajacy uzytkow-
nika oraz niejawne hasto zwigzane z tym uzytkownikiem.
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Kierownik magazynu pelni role super uzytkownika i od niego zalezy kogo dopusci
do obstugi systemu MASTA, wpisujac odpowiednie nazwy uzytkownikéw iich hasta.
Super uzytkownik jest zarejestrowany w opcjach systemu, jego wyréznik i hasto jest
mu przydzielane podczas instalacji systemu.

Menu gtéwne

Menu gtéwne przygotowane zostato w taki sposéb, aby dostep do gtéwnych funkeji
byl bezposéredni. Dostepne w menu gtéwnym funkcje zostaly pogrupowane tema-
tycznie i sa przedstawione w jednolitej kolorystyce w ramach danej sekgji.

W sekcji MAGAZYN udostepnione sg nastepujace funkcje:
Q Stany magazynowe.

O Procentowa zajetos¢ magazynu.

O Nominalna zawarto$¢ magazynu.

QO Wszystko o palecie.

Ze wzgledoéw praktycznych menu funkcji udostepnianych przez system MASTA
przedstawiane jest w ukladzie ptaskim, co oznacza, ze kazda z funkcji moze by¢ uzyta
w kazdym momencie bez zaglebiania sie w skomplikowane realizacje funkcji nad-
rzednych czy podrzednych.

Plaskie menu gléwne jest tatwe do obstugi na monitorach dotykowych. Wystarczy
uderzy¢ palcem na wtasciwg ikone, aby uruchomié przypisang do niej funkcje.

rys. 33. Funkcje systemu MASTA w menu glownym
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W sekcji DOKUMENTY zawarte sa funkcje pozwalajace na obstuge dokumentéw ma-
gazynowych tworzonych na podstawie dokumentéw otrzymanych z nadrzednego
systemu ERP. W sekcji tej udostepniane sa nastepujace funkcje:

QO Dokumenty przychodzace z systemu ERP.
QO Dokumenty wychodzace do systemu ERP.

0 Dokumenty magazynowe tworzone w systemie WMS - przygotowanie zadan dla
magazynierow.

0 Raporty.

Sekcja ZADANIA obejmuje funkcje umozliwiajace generowanie przez kierownika za-
dan przeznaczonych dla magazynieréw. Na ogét beda to zadania zwigzane z zapla-
nowanymi przyjeciami i wydaniami towaréw do / z magazynu. W sekcji ZADANIA
udostepniane sa nastepujace funkcje:

O Kolejka zadan wyznaczonych dla magazynieréw.
Q Historia zadan.
O Podglad dziennika - rejestr wszystkich wydarzen.

W sekcji INNE skomasowano opcje systemu, funkcje edycji statych danych stowniko-
wych oraz funkcje pomocnicze. Do dyspozycji wyznaczono nastepujace funkgje:

Q Opgje.

QO Edycja danych.

QO Terminale.

0 Manager magazynu.

Szczegoly obstugi poszczegodlnych funkcji beda opisane w rozdziatach dotyczacych
ich przeznaczenia.

Opcje systemu

Opcje systemu - potaczenie
W opcjach systemu, poza definicja super uzytkownika okreslane sa:
0 Nazwa sterownika bazy danych.

Numer serwera.

Numer portu.

Nazwa bazy danych (testowa, produkcyjna).

Hasto administratora systemu.

O 0000

Aktualna wersja systemu.
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W przypadku probleméw z siecig radiowq nalezy wykonac test polaczenia a po uzy-
skaniu pozytywnego rezultatu testu, nalezy polaczy¢ system MASTA z baza danych
dostepna w technologii cloud computing3s.

Opcje systemu - parametry

W sekcji okreslonej, jako parametry, wystepuja uzgodnione dane o charakterze sta-
tym, wykorzystywane przez system MASTA.

W aktualnej wersji dokumentu (2019.0205) wystepuja nastepujace parametry:
O numer identyfikacyjny firmy (NIF),
O uogodlniona nazwa $rodka transportu zewnetrznego (TZ),

Q wuogodlniona nazwa hali produkcyjnej (HP).

Opcje systemu - inne
W innych opcjach systemu, poza definicja super uzytkownika okreslane sa:

QO Nazwa folderu, w ktérym przechowywane sa dokumenty wymiany danych
z systemem ERP.

O Nazwa folderu, w ktérym skladowane jest archiwum (kopia) bazy danych.

W celu okreslenia folderu dla wymiany dokumentéw, nalezy wybrac wtasciwy folder
w systemie Windows. Sciezka do folderu zostanie zapisana automatycznie w polu
folderu wymiany dokumentoéw.

W celu zachowania bazy danych (jej archiwowania) wykonywane jest zapisanie spa-
kowanej bazy danych (wszystkich aktualnych informacji w okreslonym wczesniej fol-
derze.

Mozliwe jest tez wyeksportowanie zawartosci kartoteki towarowej do pliku ze-
wnetrznego oraz jej zaimportowanie z pliku zewnetrznego.

Uwaga:  plik wyeksportowany do formatu CSV39 zawsze zawiera najswiezsze dane o towarach,
dla ktorych drukowane sq etykiety logistyczne i powinien zostac elektronicznie przeka-
zany do wszystkich Klientow firmy A-B-C po kazdej zmianie zawartosci kartoteki towa-
rowej.

W innych opcjach systemu mozna tez zmieni¢ hasto administratora systemu, czyli su-
per uzytkownika.

Opcje systemu - dane firmy

Dane firmy uzytkujacej system MASTA, czyli dane adresowe, sa wykorzystywane w
pOzniejszych realizacjach funkcjonalnych, m.in. na dokumentach drukowanych.

Dane adresowe firmy obejmuja nastepujace informacje:
QO Nazwa firmy.
QO Kod pocztowy.

QO Miejscowosc.

MASTA SYSTEM DLA MAGAZYNU 49



MASTA

O Ulica (adres).
O Numer telefonu.

U Adres e-mail.

Opcje systemu - zadania

W opcjach systemowych okres$lonych, jako zadania wystepuja parametry sterujace
wygenerowanymi przez system MASTA zadaniami.

Edycja danych podstawowych (stownikow)

System MASTA opiera swoja funkcjonalnos¢ na stownikach zawierajacych dane state.
Na ich bazie realizowane sa wszystkie dynamiczne procesy magazynowe.

Edycja danych wystepujaca w sekcji INNE pozwala na dopisywanie nowych oraz mo-
dyfikowanie istniejacych zapiséw danych stownikowych.

W systemie wystepuja nastepujace stowniki:

Q Lista towarow.

Lista uzytkownikéw.

Lista magazynow.

Lista marek produktowych.

Lista grup towarowych.

Lista fizycznych postaci opakowaniowych.

Lista nazw stosowanych no$nikéw paletowych.

U 00000 Do

Lista kontrahentéw wspotpracujacych z magazynem firma uzytkujacym system
MASTA.

Zmiana wygladu formatek ekranowych

Kazda formatka ekranowa przedstawia dane, ktére zawarte sa w bazie danych. Na
formatce nie mozna pokaza¢ danych, ktérych nie ma w systemie. Mozna natomiast
niektére kolumny ukryé, np. dla danych, ktére w danym magazynie nie sg istotne.

Mozliwa jest tez zmiana nazw legend poszczegélnych kolumn tablicy wyswietlanej
na formatce. Klikniecie prawym przyciskiem myszy na dowolnej legendzie tablicy
spowoduje wyswietlenie listy nazw legend. Kazda z nich mozna zmieni¢ na odpo-
wiadajgcg uzytkownikowi.

Poza filtrowaniem zawartosci tablicy z danymi mozliwe jest réwniez jej przesortowa-
nie. Nalezy woéwczas klikngé lewym przyciskiem myszy na nazwie wybranej ko-
lumny. Cala kartoteka zostanie wéwczas przesortowana wedtug kolejnosci alfabe-
tycznej danych wystepujacych w wybranej kolumnie tablicy. Ponownie klikajac
mozna tablice sortowac¢ od A do Z lub od Z do A.
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Lista towarow

Lista towarow - przegladanie
Lista towarow jest najwazniejsza kartoteka systemu MASTA. Zawiera definicje
wszystkich wystepujacych w firmie pozycji towarowych, zaré6wno aktywnych jak
i nieaktywnych. Aktywno$¢ danej pozycji jest ustawiana specjalnym wyréznikiem:
Q 1-aktywna,
Q 0 -nieaktywna.

W kazdym momencie mozna zmieni¢ status aktywnosci danej pozycji towarowe;.
W systemie MASTA przetwarzane sa tylko aktywne pozycje wystepujace w kartotece
towarowe;.

Wszystkie pozycje magazynowe opisane sg w identyczny sposéb za pomoca standar-
dowych danych. Réwnowaznym wyréznikiem kazdej pozydji jest:

QO Symbol wewnetrzny (indeks) pozycji.

QO Numer kodowy GTIN (globalny).

O Nazwa towaru polska.

O Nazwa towaru oryginalna.

Te cztery w/w wartosci musza by¢ unikalne co oznacza, ze po precyzyjnym wpisaniu
indeksu lub numeru GTIN lub nazwy polskiej lub nazwy oryginalnej uzyskany zo-
stanie ten sam rezultat. Te cztery w/w dane moga by¢ wykorzystane do filtrowania
zakresu wyswietlanych danych.

Whpisanie jednego z warunkoéw filtrowania spowoduje wyswietlenie tylko tych wier-
szy, ktore spelniaja zatozony warunek filtrowania. W kazdej chwili mozna przywro-
ci¢ wyswietlanie wszystkich wierszy kartoteki, czyli wszystkich pozycji magazyno-
wych.

Ponadto w kartotece towarowej zawarte sa nastepujace dane okreslajace w standar-
dowy sposéb kazda pozycje magazynowa:

O Numer GTIN: wprowadzana / modyfikowana wartos¢ numeru GTIN.

O Indeks produktu: wprowadzana / modyfikowana warto$¢ indeksu wewnetrz-
nego towaru.

O Marka produktu: wybierana z kartoteki stownikowej nazwa wlasciciela marki
handlowej produktu.

(M

Nazwa: wprowadzana / modyfikowana nazwa polska towaru.

(M

Oryginalna nazwa: wprowadzana / modyfikowana oryginalna nazwa towaru.

QO Grupa towarowa: wybierana z kartoteki stownikowej nazwa grupy towarowej,
do ktérej zakwalifikowany zostal towar.

U

Jednostka miary: okreslenie jednostki miary, w jakiej wystepuje dany produkt.

U

Opakowanie: okres$lenie nazwy opakowania, w jakim wystepuje dany produkt.

O Masa opakowania: okreslenie masy wagowej opakowania w kg.
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Uwaga:

Uwaga:

Uwaga:

Uwaga:

Pojemnos¢: okreSlenie pojemnosci opakowania dla masy towarowej w w/w jed-
nostce miary.

Kwarantanna-1: opcjonalnie wykorzystywana liczba dni , dojrzewania” pro-
duktu po opuszczeniu hali produkcyjnej.

Kwarantanna-2: liczba dni potrzebna na dostosowanie produktu do sprzedazy
po okresie , dojrzewania” produktu.

Czas magazynowania: liczba dni przebywania produktu w magazynie, po prze-
kroczeniu tej liczby produkt jest jeszcze pelnowartosciowy, ale nalezy spieszy¢ sie
z jego wydaniem z firmy.

PAR: znacznik informujacy, czy dany towar ma by¢ wydawany z uwzglednie-
niem symbolu partii produkcyjne;.

DAT: znacznik informujacy, czy dany towar ma by¢ wydawany z uwzglednie-
niem daty przydatnosci.

Aktywny: znacznik informujacy, czy dany towar jest aktywny (,1”) lub nie jest
aktywny (,,0”).

Nazwa nosnika: wybierana z kartoteki stownikowej nazwa typu nosnika, na kté-
rym wystepuje towar.

Liczba warstw: liczba okreslajaca w ilu warstwach towar wystepuje na okreslo-
nym wcze$niej nos$niku.

Liczba produktow w warstwie: liczba okreslajaca ile produktéw tworzy warstwe
na okreslonym wcze$niej nosniku.

Masa netto: sumaryczna masa netto palety (bez nosnika), czyli produktéw znaj-
dujacych sie w okreslonych opakowaniach na okreslonym nosniku.

Masa brutto: sumaryczna masa brutto palety (z no$nikiem), czyli produktéow
znajdujacych sie w okreslonych opakowaniach na okreslonym nosniku tacznie z
masg opakowarn i masa nosnika.

okres kwarantanny zdefiniowany dla danej pozycji towarowej jest liczbq dni, jakie muszg
uptynqgé, aby magazynier mogt pobrac palete z tym towarem z magazynu poprodukcyj-
1nego.

czas magazynowania zdefiniowany dla danej pozycji towarowej przez kierownika maga-
zynu jest okresem w ktorym paleta z tym towarem powinna opusci¢ magazyn. Paleta
powinna zosta¢ wydana na zewnqtrz na tyle wczesnie, aby jej odbiorca zdazyt zuzyc
zawarty na niej towar przed uptywem daty jego waznosci.

masa netto palety stanowi potwierdzenie dla systemu ERP o wydaniu okreslonej masy
towarowej. System ERP moze wykorzystac te informacje do okreslenia wielkoSci sprze-
dazy i jej zafakturowania.

masa brutto palety jest informacjq, ktora moze byc¢ wykorzystana do planowania odpo-
wiedniego srodka transportu. Masa brutto palety jest traktowana jako sumaryczny ciezar
catej jednostki transportowej.

Dane moga by¢ zapisane do kartoteki towaréw na dwa sposoby:

Q Dopisanie pojedynczego produktu
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Q Wyeksportowanie struktury kartoteki do Excela, uzupelnienie / zmodyfikowanie
wielu zapiséw w Excelu oraz zaimportowanie wypelnionego arkusza Excel do
systemu MASTA.

Lista towarow - karta produktu

Istnieje tez mozliwo$¢ uzyskania sformalizowanego wydruku karty katalogowej wy-
branego produktu. Funkcja ta moze by¢ wykorzystywana do kontroli kompletnosci
danych lub do skatalogowania zarejestrowanych produktéw. Na karcie produktu wy-
stepuja tylko dane ujete w kartotece towarowej.

Wyswietlang karte produktu mozna tez wydrukowac na papierze.

Lista towarow - filtrowanie zawartosci

Nawigacja po kartotece towarowej moze by¢ znacznie ulatwiona, jezeli uzytkownik
systemu bedzie stosowatl dostepne narzedzia filtrujace. Kartoteke mozna filtrowac na
cztery sposoby:

QO wedlug numeru GTIN,

QO wedlug wewnetrznego indeksu produktu,
QO wedlug nazwy polskiej,

QO wedlug nazwy oryginalnej.

Wybér sposobu filtrowania lezy w gestii uzytkownika, efekt ostateczny w kazdym
przypadku bedzie taki sam.

Lista towarow - filtrowanie zawartosci - wg numeru GTIN

Jezeli uzytkownik nie zna calego numeru GTIN, ale zna jaki$ spéjny fragment nu-
meru, to po jego wpisaniu system wyswietla wszystkie numery GTIN zawierajace
wpisany fragment oraz wszystkie wiersze kartoteki, w ktérych wystepuja przefiltro-
wane numery GTIN.

Lista towarow - filtrowanie zawartosci - wg indeksu wewnetrznego

Jezeli uzytkownik nie zna calego indeksu wewnetrznego, ale zna jaki$ spdjny jego
fragment, to po jego wpisaniu system wyswietla wszystkie numery towarowe zawie-
rajace wpisany fragment oraz wszystkie wiersze kartoteki, w ktérych wystepuja prze-
tiltrowane indeksy wewnetrzne.

Lista towarow - filtrowanie zawartosci — wg polskiej nazwy towaru
Jezeli uzytkownik nie zna catej nazwy polskiej, ale zna jakis$ jej spojny fragment, to po
jej wpisaniu system wyswietla wszystkie nazwy zawierajace wpisany fragment oraz
wszystkie wiersze kartoteki, w ktérych wystepuja przefiltrowane nazwy polskie to-
warow.

Lista towarow - filtrowanie zawartosci - wg oryginalnej nazwy towaru
Jezeli uzytkownik nie zna calej nazwy oryginalnej, ale zna jakis$ jej spojny fragment,
to po jej wpisaniu system wyswietla wszystkie nazwy zawierajace wpisany fragment
oraz wszystkie wiersze kartoteki, w ktorych wystepuja przefiltrowane nazwy orygi-
nalne towaréw.
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Uwaga:  nazwa oryginalna znajduje zastosowanie w sytuacji, gdy dany towar jest pochodzenia
zagranicznego i nalezy zachowac jego oryginalna nazwe. Jesli taka potrzeba nie wyste-
puje, mozna teg kolumne wylqczyc lub powieli¢ w niej nazwe podstawowa.

Lista towarow - edycja danych o towarze

Kazdy wiersz opisujacy dang pozycje magazynowa mozna w kazdym momencie
zmodyfikowaé. Nalezy woéwczas ustawi¢ kursor myszki na wybranym wierszu
i dwukrotnie klikngé. W rezultacie pojawi sie okno edycyjne wypelnione ostatnio za-
pisanymi danymi. Wszystkie pola sa dopuszczone do modyfikacji, po dokonaniu sto-
sownych zmian, wiersz zostanie zapisany w bazie danych.

W celu dopisania nowej pozycji magazynowej tworzony jest nowy wiersz danych
z pustymi polami.

Jezeli nie wszystkie dane sa dostepne podczas dopisywania nowego towaru, mozna
je uzupelni¢ w pézniejszym terminie w funkcji modyfikacji. Niepelne wypelnienie
opisu danego towaru nie jest traktowane, jako btad, zaskutkuje jednak niepelnymi
informacjami podczas przetwarzania danych. Niekompletnie wypelniony wiersz z
danymi powinien by¢ nieaktywny.

Uwaga:  usuniecie pozycji magazynowej z kartoteki jest mozliwe tylko w sytuacji, gdy produkt
nie jest aktywny.

Minimum danych, jakie musza zosta¢ wprowadzone, aby system MASTA zaakcepto-
wal dopisanie nowego wiersza do kartoteki, to:

Q Numer GTIN.
QO Indeks.
QO Nazwa polska.

Q0 Nazwa oryginalna.

Kluczem dla opisu nowego produktu jest  yyper GIN w systemie MASTA wystgpuje zawsze w po-
numer GTIN. Numer. ten delega regutom spojnego ciagu 14 cyfr. Jeieli do bazy danych
miedzynarodowym i musi by¢ wprowa-  yprowadzany jest numer GTIN z etykiety z kodem kre-

dzony zgodnie z zasadami obowigzujacymi  skowym EAN-13, naleiy wprowadzié ten numer poprze-
w GS1. Numer GTIN nalezy wprowadzac  dujac go oyfrg ,0".

uwaznie, gdyz jest on unikalny w skali
Swiata i jest uzywany przez znaczaca liczbe uzytkownikéw w wielu krajach.

Wprowadzany recznie 14-sto cyfrowy numer GTIN jest poddawany przez system
MASTA ponizej opisanym regutom walidacyjnym.

Uwaga:  podczas wprowadzania nowej pozycji towarowej, dane o charakterze stownikowym sq
pobierane z wczesniej wypetnionych kartotek stownikowych. Jezeli podczas wprowadza-
nia nowego towaru niektore dane stownikowe jeszcze nie istniejq, nalezy dokoniczyc
wprowadzanie nowego towaru a nastepnie nalezy uzupetnic odpowiednie stowniki.
W jak najkrétszym czasie nalezy wowczas zmodyfikowac wprowadzony niedawno nowy
towar wybierajgc wtasciwe tresci z kartotek stownikowych. Danych stownikowych nie
mozna wprowadzi¢ w sposob bezposredni.
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Walidacja numeru GTIN

Numer GTIN jest kluczowym identyfikatorem kazdej pozycji magazynowej. Ze
wzgledu na jego Sciste powiazanie z miedzynarodowym systemem identyfikacji to-
waréw (GS1) jest on z natury rzeczy niepowtarzalny w skali $wiata. Unikalno$¢ nu-
meru GTIN dotyczy zaréwno detalicznych postaci opakowaniowych obstugiwanych
w kasach sklepowych jak izbiorczych postaci opakowaniowych obstugiwanych
w procesach magazynowych i r6wniez w magazynach sklepowych.

Ze wzgledu na ustandaryzowana strukture numeru GTIN wazne jest, aby do bazy
danych wprowadzany byl poprawnie sformulowana posta¢ jego numeru. Jednym
z zabezpieczen poprawnosci jest tzw. cyfra kontrolna numeru tworzona wedtug stan-
dardowego algorytmu. Algorytm ten jest przedstawiony w zalaczniku na stronie 84.

Podczas wprowadzania numeru GTIN dla nowego produktu system MASTA spraw-
dza jego poprawnos¢ poprzez weryfikowanie cyfry kontrolnej. Sprawdzanie prawi-
dltowosci numeru GTIN odbywa sie w trakcie wpisywania numeru.

W systemie MASTA zaimplementowane sa dwa sposoby okreslania prawidlowego
numeru GTIN:

Q Jezeli wpisano mniej niz 13 cyfr, system blokuje dalsze dzialania do czasu wpro-
wadzenia 13 lub 14 cyfr.

Q Jezeli wpisano 13 cyfr, system automatycznie wylicza cyfre kontrolng numeru
i doktada ja, jako czternasta.

Q Jezeli wpisano 14 cyfr, system automatycznie sprawdza czy ostatnia cyfra pasuje
do algorytmu wyliczania cyfry kontrolne;j.

o Jezelijest zgodnos¢, system akceptuje wprowadzony numer GTIN.

o Jezeli nie ma zgodnosci, system sygnalizuje blad i oczekuje wprowadzenia
poprawnego numeru GTIN.

O Whpisanie numeru GTIN dluzszego niz 14 cyfr nie jest mozliwe.

Lista uzytkownikow systemu - przegladanie i edycja

Do danych systemowych i do obstugi systemu dostep maja tylko pracownicy zareje-
strowani w kartotece uzytkownikéw. Kartoteka uzytkownikow jest obstugiwana na
podobnych zasadach, jak kazda inna kartoteka stownikowa.

Kazdy wiersz opisujacy danego uzytkownika mozna w kazdym momencie zmodyfi-
kowa¢. Wszystkie pola, tacznie z loginem i hastem sg dopuszczone do modyfikacji.

W celu udostepnienia systemu nowemu uzytkownikowi nalezy go dopisa¢ do listy
i wypelnié stosownymi danymi.

Uwaga: dostep do edycji (modyfikacji) listy uzytkownikéw ma tylko super admini-
strator. Jest nim na og6t kierownik (manager) magazynu.
Lista magazynow - przegladanie i edycja

Wykaz magazynow jest pochodnag projektu przedwdrozeniowego i zalezy wprost od
organizacji firmy, w ktérej ma dziata¢ system MASTA. W kartotece wyszczegdélnione
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sa krotkie, jednoliterowe symbole magazynéw, w ktérych palety sa skladowane
w technologii bezregalowej. Dla kazdego magazynu przypisana jest jego pojemnosc¢
wyrazona w liczbie palet mozliwych do skladowania. Wartos¢ te arbitralnie okresla
kierownik magazynu. Pojemno$¢ magazynu jest wykorzystywana w funkcji przed-
stawiajgcej procentowa i nominalng zajeto$¢ magazynu.

Uwaga:  wyposazenie wewnetrzne magazynu realizowane w funkcji Manager magazynu (na
stronie 60) jest mozliwe tylko i wylqcznie po uprzednim zdefiniowaniu magazynu w tym
stowniku.

Kazdy wiersz opisujacy dany magazyn mozna w kazdym momencie zmodyfikowac¢.
Wszystkie pola sa dopuszczone do modyfikaciji.

W celu dopisania nowego magazynu nalezy okresli¢ jego symbol i nazwe oraz dopi-
sa¢ go w oknie edycyjnym z niewypelnionymi polami. Pola te nalezy wypelni¢ sto-
sownymi danymi.

Kazdy zarejestrowany magazyn jest przypisany do okreslonego typu. Typ magazynu
wyznacza jego zastosowanie oraz jego obstuge w systemie MASTA. W systemie za-
implementowane sg nastepujace typy magazynow:

0 Wewnetrzny - normalny magazyn, w ktérym skladowane sa dowolne pozycje
magazynowe.

Q0 Zewnetrzny - magazyn dzierzawiony, w ktérym skladowane sa towary nie ob-
stugiwane systemem MASTA. Magazyn dzierzawiony informuje kierownika
o wydanych towarach. Kierownik ma obowigzek zaktualizowa¢ stan wydan
w systemie MASTA.

Q0 Kwarantanna - ciepty - magazyn poprodukcyjny, w ktérym towar musi ,,dojrze-

zr’

wac .

0O Kwarantanna - zimny - magazyn skladowania towaréw z dodatkowa kwaran-
tanng.

O Nieuwzgledniony - magazyn istniejacy, ale nie obslugiwany systemem MASTA.

Lista marek - przegladanie i edycja

Marka handlowa to specyficzna nazwa grupy produktéw wytwarzanych na rzecz
okreslonej firmy. Zasadniczg, przykladowa marka w przyktadowej firmie jest A-B-C,
co oznacza, ze wszystkie produkty marki A-B-C sa oznakowane numerem GTIN za-
wierajacym prefiks firmy A-B-C, czyli np. 0590180156. Produkty firmy A-B-C wytwa-
rzane po inng marka sa oznakowane numerem GTIN zawierajacym prefiks firmy,
ktora jest wlascicielem marki handlowej.

Uwzgledniajgc realia rynku w dziatalnosci miedzynarodowej wielu firm mozna zde-

fiowac dwie specyficzne quasi marki. Sq to: Wraiciciele marek handlowych, dla ktorych firma A-B-

1. Klienci firmy A-B-C, ktérzy nie zycza  ( wytwarza swoje produkty powinny poda¢ petne nu-

sobie, aby w kodzie kreskowym wyste- ~ mery kodowe GTIN zawierajace ich prefiksy. Firma A-
B-C powinna w kartotece towarowej wpisa¢ wowczas

powal prefiks firmy A-B-C, ale jedno- o
odpowiedni numer kodowy GTIN.

czednie nie udostepniaja swojego nu-
meru kodowego.
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2. Klienci firmy A-B-C, ktérzy nie zycza sobie, aby wytworzone dla nich produkty
posiadaly jakiekolwiek etykiety z kodami kreskowymi.

W przypadku 1 wytworzone w firmie A-B-C produkty sa oznakowane numerami
GTIN z prefiksem 0201, natomiast w przypadku 2 wytworzone produkty sa oznako-
wane numerami GTIN z prefiksem 0202.

Uwaga:  zagadnienie wyrozniania nieokreslonych marek obcych wewnetrznymi numerami GTIN
nie jest wymuszonq cechq systemu MASTA. Jest to wybieg organizacyjny dla firmy A-
B-C, ktéra musi polgczy¢ wymagania rynkowe ze sprawnqg obstugq wtasnych procesow
magazynowych. System MASTA rownoprawnie traktuje 14-sto cyfrowe numery GTIN
globalne oraz wewnetrzne.

Pozytywne konsekwencje takiego rozwigzania sa nastepujace:

Q Wszystkie wytwarzane w firmie A-B-C produkty sg oznakowane jednolitymi, 14-
sto cyfrowymi numerami kodowymi GTIN.

U

System MASTA dziala jednolicie w calej przestrzeni magazynowej firmy A-B-C.

U

W zaleznosci od marki handlowej numery GTIN zawieraja rézne prefiksy.

Q W przypadku prefiksu 0201 utajniony zostaje prefiks firmy A-B-C. Wytworzone
produkty docieraja do odbiorcy z wewnetrznymi numerami kodowymi GTIN.

O W przypadku prefiksu 0202 wszystkie etykiety z kodami kreskowymi powinny
by¢ zrywane w momencie zatadunku do samochodu, czyli dopiero po ostatecz-
nym zarejestrowaniu wydania w systemie MASTA.

Uwaga:  stosowanie prefiksow wewngtrznych GS1 dla towaréw kierowanych do niektorych firm
nie jest cechq szczegolng systemu MASTA. System réwnoprawnie dziata bazujgc na 14-
sto cyfrowym numerze GTIN nie analizujqgc jego tresci. Zagadnienie usuwania etykiet
zawierajgcych w kodach kreskowych dane z prefiksem 0202 powinno zostac usankcjono-
wane odpowiedniq procedurq organizacyjng.

Kartoteka marek handlowych to lista symboli (identyfikatoréw) marki i powigzanych
z nimi nazw okreslonej marki. Nazwa marki moze by¢ dowolny tekst wystarczajaco
wyjasniajacy kto jest wlascicielem marki handlowej.

W celu ulatwienia przegladania kartoteki marek (gdyby bylo ich wiele) system MA-
STA udostepnia mozliwos¢ filtrowania kartoteki na podobnych zasadach, jak filtro-
wanie innych kartotek stownikowych.

W celu zachowania dobrych relagi z odbiorcami, dla
ktorych firma A-B-C wytwarza swoje produkty, ale kté-
rzy nie cheg przyznac sie do nazwy producenta, dla
Kazdy wiersz opisujacy dang marke mozna  numeréw kodowych GTIN przygotowane zostaly spe-
w kazdym momencie zmodyfikowac. w ok-  calne, nieglobalne prefiksy uogélnionych whascicieli ma-
nie edycyjnym wypetnionym ostatnio zapi-  rek handlowych: 0201 i 0202.

sanymi danymi.

Uwaga:  filtrowanie jest wrazliwe na mate / duze li-
tery.

W celu dopisania nowej marki nalezy okresli¢ jej symbol i nazwe a nastepnie dopisac
do istniejacej kartoteki

Lista grup towarowych - przegladanie i edycja

Kartoteka grup towarowych zawiera okreslone przez kierownika magazynu nazwy
oraz symbole grup, do ktérych przypisane sa odpowiadajace im towary. Wszystkie
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grupy towarowe zdefiniowane sa w identyczny sposéb za pomoca standardowych
danych. Kazda grupa towarowa opisana jest nastepujacymi danymi:

Q Identyfikator grupy towarowe;j.
0 Nazwa grupy towarowe;j.

Grupowanie pozycji towarowych stuzy latwiejszemu ich przetwarzaniu w systemie
informatycznym. W celu ulatwienia przegladania kartoteki grup towarowych (gdyby
bylo ich wiele) system MASTA udostepnia mozliwoé¢ filtrowania kartoteki na podob-
nych zasadach, jak kartoteki pozostate.

Kazdy wiersz opisujacy dang grupe mozna w kazdym momencie zmodyfikowa¢ lub
usungc.

W celu dopisania nowej grupy nalezy okresli¢ jej identyfikator i nazwe oraz przypi-
sane do grupy parametry a nastepnie wprowadzi¢ dane na stosownej formatce.

Lista rodzajow opakowan dla produktow - przeglada-

nie

Uwaga:  w kartotece towarowej wystepujg rowniez

i edycja

Kartoteka rodzajow opakowan zawiera okreslone przez kierownika magazynu sym-
bole opakowan oraz ich charakterystyki techniczne. Towary wystepujace w kartotece
towarowej powinny mie¢ przypisanie do jednego z typéw opakowan w jakich sg skia-
dowane i dystrybuowane.

Powigzanie pozycji towarowej z typem opakowania pozwala systemowi MASTA na
automatyczne wyliczenie masy brutto catej jednostki logistycznej, czyli towaru tacz-
nie z jego opakowaniem.

Wszystkie opakowania produktowe zdefiniowane sa w identyczny sposéb za pomoca
standardowych danych. Kazda posta¢ opakowaniowa opisana jest nastepujacymi da-
nymi:

Q Identyfikator opakowania.
W kartotekach stownikowych rodzajow opakowan oraz

nosnikow zastosowanych do danego produktu okreslona
QO Masa opakowania w kilogramach. jest ich masa. Powigzanie pozycji towarowej z typem

O Nazwa opakowania.

opakowania i rodzajem nosnika pozwala systemowi MA-
STA na automatyczne wyliczenie masy brutto cafej jed-
nostki logistycznej, czyli towaru tacznie z jego opako-
waniem.

materiaty opakowaniowe (produkcyjne)
stosowane w firmie A-B-C. Sq one jednak
traktowane na rowni z produktami, czyli
sq przyjmowane i wydawane w postaci ca-
tych palet. W tej kartotece stownikowej wystepujq tylko rodzaje stosowanych opakowan.

W celu ulatwienia przegladania kartoteki typow opakowan (gdyby byto ich wiele)
system MASTA udostepnia mozliwo$¢ filtrowania kartoteki na zasadach podobnych
do opisanych powyzej.

Kazdy wiersz opisujacy dany rodzaj opakowania mozna w kazdym momencie zmo-
dyfikowac lub usung¢.

W celu dopisania nowego rodzaju opakowania nalezy okresli¢ jego identyfikator, na-
zwe oraz mase brutto (wage pustego opakowania) i wprowadzic te dane do kartoteki.
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Lista rodzajow nosnikow - przegladanie i edycja

Kartoteka rodzajéw noénikéw zawiera okreslone przez kierownika magazynu sym-
bole noénikéw oraz ich charakterystyki techniczne. Towary wystepujace w kartotece
towarowej powinny mie¢ przypisanie do jednego z typéw noénikéw na jakich sa skia-
dowane.

Powigzanie pozycji towarowej z typem nosnika pozwala systemowi MASTA na au-
tomatyczne wyliczenie masy brutto calej jednostki logistycznej, czyli towaru Iacznie
z noénikiem, na ktérym jest sktadowany.

Wszystkie nosdniki zdefiniowane sa w identyczny sposéb za pomoca standardowych
danych. Kazdy noénik opisany jest nastepujacymi danymi:

Q Identyfikator nosnika.
QO Nazwa noénika.
QO Masa noénika w kilogramach.

W celu ulatwienia przegladania kartoteki noénikéw (gdyby bylo ich wiele) system
MASTA udostepnia mozliwoé¢ filtrowania kartoteki podobnie jak opisane powyzej.

Kazdy wiersz opisujacy dany rodzaj nosnika mozna w kazdym momencie zmodyfi-
kowa¢. Wszystkie pola sa dopuszczone do modyfikacji. Modyfikacje mozna wycofa¢
poprzez anulowanie zapisu.

W celu dopisania nowego rodzaju noénika nalezy okresli¢ identyfikator nosnika, jego
nazwe i mase brutto a nastepnie wprowadzi¢ te dane do kartoteki.
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Terminale

+++Do uzupelnienia

Manager magazynu

Kierownik magazynu ma do dyspozycji specjalne narzedzie, za pomoca ktérego moze
precyzyjnie okresli¢ adresy lokalizacyjne poszczeg6lnych miejsc magazynowych. Ad-
resy te s p6zniej drukowane na etykietach, ktére powinny zosta¢ naklejone na fizycz-
nych miejscach magazynowych.

Na rys. 34 przedstawiony jest hipotetyczny magazyn skladajacy sie z 4 rzedéw, 5 ko-
lumn w kazdym rzedzie i 4 pozioméw w kazdej kolumnie. Poza regalami w magazy-
nie wydzielono dwa pola odkladcze dla realizacji przyje¢ i wydan (OP, OW) oraz
jedno pole odktadcze dla skladowania blokowego (bezregalowego) (OBL). Z wylicze-
nia liczby miejsc magazynowych wynika, ze w modelowym magazynie do dyspozycji
jest 67 paletowych miejsc magazynowych.

W systemie MASTA przyjeta zostala zasada, ze kolumne regalowa stanowi stos po-

jedynczych miejsc magazynowych (patrz rys. 28 na stronie 40). Zasada ta pozwala na
elastyczne zarzadzanie lokalizacjami i ulatwia informatyczng obsluge magazynu.

K1 K2 K3 K4 K5

P4

F3 R4

R3
P2

R2
Pl

R1

oP
OBL

Obszar przyjec Obszar skiadowania Obszar wydan

| 4rzedy * 5 kolumn * 4 poziomy = &0 miejsc magazynowych wregatach (MR) |

| Wsrod 80 miejsc regatowych znajduje sie 2 *2* 4 = 16 miejsc przejazdowych (MP) |

| 10P * 15 miejsc + 1 OBL * 30 miejsc+1 OW * 15 miejsc + 80 miejsc MR - 16 miejsc MP = 124 miejsca magazynowe

rys. 34. Modelowy magazyn
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Modelowy magazyn widoczny na rys. 34 nalezy opisa¢ w systemie w taki sposéb, aby
definicje miejsc magazynowych byly czytelne dla magazyniera oraz zrozumiate dla
systemu MASTA. Definicje te sa formulowane w specjalnej funkcji ,Manager maga-
zynu” umieszczonej na menu giéwnym systemu w sekcji ,INNE”.

Etykiety logistyczne

Drukowanie etykiety

Manager magazynu ma do dyspozycji w systemie MASTA specjalne narzedzie, za
pomoca ktérego moze wydrukowac etykiety logistyczne dla palet o jednorodnej za-
wartosci. System MASTA jest dostarczany do uiytkowania z jed-
Etykiety te sa p6zniej naklejane na fizycz- ~ Mym glownym szablonem uzgodnionym na etapie pro-

nych paletowych jednostkach logistycz- jektu przedwdrozeniowego. W uzasadnionych przypad-
nych. kach dostarczonych moze by¢ wiele szablonw.

Ze wzgledu na obnizke kosztéw inwesty-

cyjnych, w systemie MASTA zastosowano algorytmy pozwalajace drukowac etykiety
logistyczne z kodami kreskowymi GS1-128 na zwyklej drukarce laserowej. Poniewaz
na drukarce laserowej stosuje si¢ na ogé6t papier w formacie A4, przyjeto, Ze na jednej
kartce papieru drukarkowego drukowana bedzie para identycznych etykiet (dla boku
wezszego idla boku szerszego palety). Mozna oczywiscie wydrukowaé réwniez
jedna etykiete.

W celu wydrukowania etykiet logistycznych dla okreélonej pozycji magazynowej
znajdujacej sie na palecie, manager magazynu musi wiedzie¢:

Q jaki towar znajduje sie na palecie przeznaczonej do etykietowania,
O wedlug jakiego szablonu ma by¢ drukowana etykieta.

Definiowanie drukowania etykiety odbywa sie w kolejnych krokach, w ktérych na-
lezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

U Wybranie wlasciwego szablonu etykiety.
O Okreslenie liczby jednakowych etykiet do wydrukowania.
O Okreslenie liczby palet do oetykietowania.
O Okreslenie danych niestandardowych dla etykiety.
o Symbol partii produkcyjnej 1Z(10),
o Data waznosci towaru (IZ(15) lub 1Z(17)),

o Rzeczywista liczba sztuk towaru na palecie 1Z(37).

(M

Uruchomienie generowania etykiet.

(M

Wybranie wiasciwej drukarki z listy.

O Przeslanie wygenerowanej etykiety do wybranej drukarki.
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Stany magazynowe

Kartoteka stanéw magazynowych jest zasilana danymi pochodzacymi tylko i wytacz-
nie z realizacji operacji magazynowych wykonanych przez magazynieréw. Towary
oznakowane etykietami z kodami kreskowymi zawierajgcymi numery GTIN zawsze
beda znajdowaly sie na okreslonych noéni-
kach, tworzac jednostki logistyczne identy-
fikowane numerami SSCC. Zatem w karto-
tece magazynowej rejestrowane sa:

Dane do kartoteki stanow magazynowych nigdy nie s3
dopisywane recznie. $3 skutkiem tylko i wytacznie
czynnosci polegajacych na przyjeciu do magazynu
i wydaniu z magazynu okreslonych towarow.
QO Wybrany towar (GTIN, indeks, nazwa,

na ilu SSCC, w ilu sztukach na standardowej palecie).

QO Magazyny, w ktérych znajduja sie¢ wybrane towary (GTIN, symbol magazynu, na
ilu SSCC, w ilu sztukach na standardowej palecie).

Q Lokalizacje adresowe, na ktérych znajduja sie wszystkie SSCC (GTIN, SSCC,
liczba sztuk na standardowej palecie, szczeg6towa lokalizacja adresowa).

Kartoteka stanéw magazynowych jest glownym obrazem aktualnych stanéw maga-
zynowych w firmie A-B-C, jest podstawo-

wym dla kierownika narzedziem informu- W systemie MASTA priorytetem nie jest informacja
jacym, gdzie znajduje sie okreslony towar i  typu: ,co znajduje si¢ w magazynie”. Priorytetem jest
w jakiej ilosci. informacja typu: ,gdzie znajduje si¢ szukany towar”.

Tym samym kierownik magazynu uzyskuje

informacje, ile we wszystkich magazynach aktualnie znajduje si¢ danego towaru, w
ktérych magazynach jest rozlokowany oraz na ktérych paletach (jednostkach logi-
stycznych) aktualnie sie znajduje.

Procentowa zajetos¢ magazynu

Funkcja pozwala na przegladanie zajetoSci wybranego magazynu i podaje wynik
w procentach. Dane o liczbie miejsc zajetych przez palety ztowarami wynikaja
z czynnosci polegajacych na przyjeciu do magazynu i wydaniu z magazynu fizycz-
nych palet z towarami.

Pojemnos¢ danego magazynu powinna zostac arbitralnie okre$lona przez kierownika
magazynu i obowigzuje dopoki nie zostanie zmieniona.

Z formatki mozna uzyskac¢ informacje, jakie jest procentowe zapelnienie calego ma-
gazynu lub jego obszaru funkcyjnego. W tym celu nalezy ustawi¢ kursor w wierszu
wybranego magazynu. Jezeli w wybranym magazynie wystepuja podrzedne obszary,
nalezy wybrac jeden z nich. System MASTA na podstawie danych o liczbie palet
wprowadzonych do magazynu oraz jego zadeklarowanej pojemnosci wyswietli pro-
centowq jego zawartosc.
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Nominalna zajetos¢ magazynu

Funkcja pozwala na zapoznanie sie z zajetoscia wybranego magazynu. Dane o liczbie
miejsc zajetych przez palety z towarami wynikaja z czynnosci polegajacych na przy-
jeciu do magazynu i wydaniu z magazynu fizycznych palet z towarami.

Pojemno$¢ danego magazynu jest arbitralnie okredlana przez kierownika magazynu
i obowigzuje dopoki nie zostanie zmieniona. Z formatki mozna uzyskaé¢ informacje,
ile miejsc jest jeszcze wolnych w wybranym magazynie lub w jego obszarze funkcyj-
nym. W tym celu nalezy ustawi¢ kursor w wierszu wybranego magazynu. System
MASTA na podstawie danych o liczbie palet wprowadzonych do magazynu oraz jego
zadeklarowanej pojemnosci wyswietli:

Numery SSCC sktadowanych palet.
Numery GTIN towaréw sktadowanych na tych paletach.
Liczbe sztuk towaréw znajdujacych sie na tych paletach.

Lokalizacje adresowa, w ktorej znajduje sie paleta.

OO0 0DO

Okreslony w dniach termin wydania palety z magazynu.

System wyswietla zawarto$¢ wybranego magazynu lub jego obszaru w postaci listy
palet (numeréw SSCC) wystepujacych w kolejnosci od najstarszej do najswiezszej.
Kolejnos¢ ta uzyskiwana jest z wykorzystaniem danej ,Dopuszczalna liczba dni skla-
dowania towaru w magazynie” ustawionej w kartotece towarowej przy kazdym asor-
tymencie oraz aktualnej daty raportowania stanéw. Palety przeterminowane, czyli te,
ktoérych juz nie powinno by¢ w magazynie zaznaczone sa kolorem w odcieniu czer-
wonym. Dla pozostatych palet podany jest przedstawiony w dniach dopuszczalny
czas ich skladowania liczony od daty wyswietlania raportu.

Wszystko o palecie

Formatka WSZYSTKO O PALECIE obrazuje cala ,,wiedze”, jaka system MASTA po-
siada o wybranej palecie. Aby te wiedze mégt posiasé réwniez kierownik magazynu,
powinien wpisa¢ dowolny fragment numeru SSCC w gérnej czesci formatki. Jezeli
kierownik wpisatl peten 18-sto cyfrowy numer SSCC, system wyswietla wszystkie in-
formacje o okreslonej palecie w odpowiednich polach. Jezeli kierownik wpisat frag-
ment numeru SSCC, system wyswietla liste wszystkich numeréw SSCC, ktére spet-
niaja warunek wyszukiwania. Kierownik moze wéwczas wybraé¢ oczekiwany numer
lub przepisac¢ go do pola filtrowania.

W rezultacie dziatait magazyniera system MASTA wyswietla wszystkie informacje
o danej palecie w odpowiednich polach.

Modyfikowanie stanu magazynu dzierzawio-
nego

Zewnetrzny magazyn (dzierzawiony) jest obstugiwany w systemie MASTA jako ma-
gazyn wirtualny. W systemie istnieje specjalna kartoteka, w ktoérej rejestrowane sg
wszystkie palety przekazane z firmy A-B-C do magazynu dzierzawionego, np. o sym-
bolu D.
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Poniewaz nie ma mozliwosci bezposredniego zintegrowania systemu MASTA z sys-
temem informatycznym firmy wynajmujacej magazyn, wszystkie palety wydane
z tego magazynu sa raportowane na dostarczonym do firmy A-B-C dokumencie pa-
pierowym lub elektronicznym.

Aby uaktualni¢ stany magazynowe istniejace w magazynie zewnetrznym, ktére zo-
staly zarejestrowane w systemie MASTA po ich faktycznym wydaniu z magazynu
zewnetrznego, nalezy na podstawie dokumentu pisemnego otrzymanego droga elek-
troniczng badZ konwencjonalng od operatora magazynu zewnetrznego , poinformo-
wac” system MASTA, ktére palety zostaly faktycznie wydane.

Stuzy do tego funkcja ,Wydanie z magazynu zewnetrznego”. Aby z niej skorzystac
nalezy w menu gléwnym systemu MASTA wybra¢ funkcje , Zajetos¢ magazynow”
i na liscie magazynéw wskaza¢ wlasciwy magazyn zewnetrzny.

Uwaga:  niniejsza funkcjonalnos¢ uaktywniona jest tylko w sytuacji, gdy uzytkownik systemu
MASTA wybierze z listy magazynow, magazyn okreslony, jako DZIERZAWIONY.

Po zakonczeniu dziatan aktualizujacych, stan magazynu dzierzawionego wystepu-
jacy w systemie MASTA bedzie zbiezny z rzeczywistym stanem magazynu dzierza-
wionego.

Sekcja DOKUMENTY

Wymiana danych miedzy ERP - WMS - ERP

Po uzgodnieniu z dostawcg systemu ERP przyjmuje si¢, ze wymieniane dokumenty
elektroniczne sa umieszczane w uzgodnionym folderze na serwerze, na ktérym zain-
stalowany jest system MASTA. Dokumenty wygenerowane z systemu ERP sa zapi-
sane w plikach z rozszerzeniem ,.CSV”. Nazwa pliku jest symbol dokumentu sfor-
mulowany w systemie ERP. Wystawione dokumenty - pliki *.CSV sa automatycznie
umieszczane przez system ERP w uzgodnionym folderze wymiany dokumentéw.

Uzytkownik systemu MASTA (kierownik magazynu) pobiera w dowolnym momen-
cie wystawione przez system ERP pliki i rejestruje je w swojej bazie danych. Pliki do-
starczone z systemu ERP zawieraja dane deklaratywne, stanowia one zrédlo dla za-
dan formulowanych dla magazynieréw.

Dokumenty wygenerowane z systemu MASTA sa réwniez zapisane w plikach z roz-
szerzeniem . ,,.CSV”. Nazwa pliku jest réwniez symbol dokumentu sformutowany
w systemie ERP. Wystawione dokumenty - pliki *.CSV sg automatycznie umiesz-
czane przez system MASTA w uzgodnionym folderze wymiany dokumentéw.

Uzytkownik systemu ERP (handlowiec) pobiera w dowolnym momencie wystawione
przez system MASTA pliki i rejestruje je w swojej bazie danych. Pliki dostarczone z
systemu MASTA zawieraja dane rzeczywiste, stanowia one Zrédto dla rozliczen fi-
nansowych i aktualizacji bazy stanéw magazynowych w systemie ERP dla dysponen-
tow materiatlowych.

Uwaga:  dostawca systemu MASTA, firma AXEDserwis nie implementuje w systemie ERP spo-
sobu wykorzystania danych dostarczonych z systemu MASTA.
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Uwaga:  dokumenty przychodzgce do systemu MASTA i dokumenty wychodzgce z systemu MA-
STA majq te same nazwy (symbol dokumentu wg systemu ERP). W celu rozréznienia
plikow przychodzqcych do MASTA od plikow wychodzgcych z MASTA, zapisywane one
sq w oddzielnych folderach o nazwach:

1 Wymiana danych
1 do ERP
] z ERP

Uwaga:  Sciezka dostepu do folderu wymiany danych jest okreslona na formatce pt. Opcje systemu
- inne opisanej na stronie 49.

Struktura dokumentu wymiany

Plik wymiany danych wystepuje w uzgodnionej z dostawca systemu ERP strukturze.
Istotna jest kolejnos¢ wystepowania danych w pliku. Ich nazwy maja znaczenie tylko
informacyjne. Struktura pliku zgodna z wymaganiami systemu MASTA przedsta-
wiona jest w tab. 2.

tab. 2. Uzgodniona zawartosé pliku wymiany danych migdzy systemami MASTA i ERP

Nazwa pola w Znaczenie pola Przyktadowe dane Pole w bazie danych
pliku CSV

Cze$¢ nagtéwkowa dokumentu

Numer doku- Wygenerowany w syste- WZ/11/1228 NR
mentu mie ERP symbol doku-

mentu
Typ dokumentu Stownikowy rodzaj doku- Wz TYP

mentu

RDP S_STDZ

Data wystawienia Data wystawienia doku- 20141204 DATA_WYST

mentu w systemie ERP
Status doku- Stownikowe okre$lenie ZAM S_STD
mentu statusu, w jakim aktualnie

znajduje sie dokument

TYP_SKOJ

Skrécona nazwa Wygenerowana w syste- PILLE ODBIORCA_SKROT
odbiorcy mie ERP skrécona nazwa

kontrahenta — firmy doce-

lowe;
Odbiorca Wygenerowana w syste- PILLE Ostyasuto Kift ODBIORCA

mie ERP petna nazwa

kontrahenta — firmy doce-

lowej
Miasto odbiorcy Miejscowos$¢, w ktorej SOLT ODBIORCA_MIA-

znajduje sie kontrahent STO
Data wydania Data wydania towaru z 20141206 DATA_WYD

magazynu

ILOSC

Jednostka miary Jednostka miary S_IM
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Nazwa pola w Znaczenie pola Przyktadowe dane Pole w bazie danych
pliku CSV
Cze$¢ nagtéwkowa dokumentu
Nadawca Nazwa zrédtowe; firmy UNIFET NADAWCA
Cze$¢ pozycyjna dokumentu
Numer doku- Wygenerowany w syste- WZ/11/1228 NR
mentu mie ERP symbol doku-
mentu
Typ dokumentu Stownikowy rodzaj doku- Wz TYP
mentu
RDP S_STDZ
Pozycja Numer kolejny pozyciji 1 POZ
GTIN Numer kodowy GTIN 02021900000220 GTIN
SSCC Numer kodowy SSCC 159018015600130624 SSCC
5 UZYTKOWNIK
llos¢ llo$¢ deklaratywna w da- 840 ILOSC
nej jednostce miary, okre-
$lona w systemie ERP
Jednostka miary Jednostka miary 830 S_IM
Uwagi Uwagi UWAGI

Postac fizyczna elektronicznego dokumentu wymiany

Elektroniczny dokument wymiany zapisany jest w pliku tekstowym o strukturze

zgodnej ze standardem CSV. Na rys. 35 zilustrowana jest zawartos¢ pliku tekstowego

a narys. 36 ta sama zawarto$¢ wyrazona w formacie Excela.
1;WZ/2016,/x;20150118;20150118;PILLE;PILLE Ostyasuto Kft;SOLT;;1;KR1-65011;Ttuszcz Kokosowy KOPAMIX KR 101 PE / 550 |;kg; 550.0000

2:WZ/2016/y;20150118;20150118;PILLE;PILLE Ostyasuto Kft;SOLT;;1;MAB9-27311;Margaryna 80 UNI 10 kg BK / 960 kg:kg; 960.0000
3:WZ/2016/2;20150118;20150118;PILLE;PILLE Ostyasuto Kft;SOLT:;1:MA7-17311;Margaryna stata UNI-ECO 70 a'20 kg;kg; 900.0000

rys. 35. Dokument wymiany zapisany w pliku tekstowym w standardzie CSV

1 WZ2018/x 20150118 20150118 PILLE PILLE Ostyasuto Kft SOLT
2 WZ/2016/x 20150118 20150118 PILLE PILLE Ostyasuto Kft SOLT
3 WZ2016/x 20150118 20150118 PILLE PILLE Ostyasuto Kft SOLT

1 KR1-65011 Tluszcz Kokosowy kg = 550.0000
1 MAB9-27311 Margaryna 80 UNI 1 kg  960.0000
1 MAT-17311  Margaryna stata UN kg = 900.0000

rys. 36. Dokument wymiany zapisany w pliku excela zgodnie ze standardem CSV

Dokumenty przychodzace z ERP

Dokumentami przychodzacymi sa wszelkie dokumenty wygenerowane w nadrzed-
nym systemie ERP i udostepnione systemowi MASTA. Dokumenty te moga by¢ do-
starczone do magazynu na dwa sposoby:

QO W postaci papierowej - wydrukowane w systemie ERP.

Q W postaci elektronicznej - wygenerowane w systemie ERP do postaci standardo-

wego pliku w formacie CSV.
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Wariant papierowy

Wariant papierowy wykorzystywany jest w sytuacji, gdy z jakiego$ powodu nie
dziata interfejs elektroniczny. Wariant ten moze by¢ tez wykorzystywany w poczat-
kowej fazie eksploatacji systemu MASTA. Mozliwe jest wowczas uwazne monitoro-
wanie informacji uzyskiwanych z systemu ERP.

Dokument moze by¢ tez wprowadzony recznie w oknie pozwalajagcym na reczne
wprowadzenie tresci dokumentu wydania.

Uwaga:  na dokumentach wprowadzanych recznie a pochodzqcych z systemu ERP wystepujg po-
zycje magazynowe z ilosciami deklaratywnymi. Ilosci te bedq zmodyfikowane ilosciami
rzeczywistymi, wynikajgcymi z przeprowadzenia operacji magazynowych.

Wariant elektroniczny

Dokumenty przychodzace w postaci elektronicznej lokowane sa w uzgodnionym fol-
derze systemowym, do ktérego dostep maja uzytkownicy zaréwno systemu ERP jak
i systemu MASTA. Dokumentami przychodzacymi sa zaréwno polecenia przyjec ze-
wnetrznych jak i polecenia wydan na zewnatrz.

Uwaga:  na dokumentach wychodzgcych z systemu ERP wystepujq pozycje magazynowe z ilo-
Sciami deklaratywnymi. Ilosci te bedq zmodyfikowane ilosciami rzeczywistymi, wynika-
jacymi z przeprowadzenia operacji magazynowych.

Dokument przychodzacy z systemu ERP jest pobierany do systemu MASTA poprzez
wecisniecie odpowiedniego przycisku. Uzytkownik wybiera wéwczas odpowiedni
dokument lub wiele dokumentéw. Wybrane dokumenty pokazywane sa w formatce
~DOKUMENTY Z ERP”.

Struktura zawartosci dokumentéw przychodzacych przedstawiona jest w rozdziale
,Struktura dokumentu wymiany” na stronie 65.

Tworzenie dokumentow magazynowych

Kierownik magazynu bazujac na wprowadzonych (recznie lub elektronicznie) doku-
mentach pochodzacych z systemu ERP (WZ, PZ) tworzy dokument magazynowy
(MDW, MDP) o takim samym symbolu, jak dokument pobrany. Zapisany jest on jed-
nak w innej kartotece (tablicy) i bedzie podstawowym Zrédlem dla dziatati magazy-
nieréw.

Uwaga:  kierownik magazynu moze pobrac z systemu ERP wiele wystawionych dokumentow i ar-
bitralnie sterowac kolejnoscig ich realizowania.

Dokumenty magazynowe

Dokumenty magazynowe zostaly utworzone ze zrédlowych dokumentéw przycho-
dzacych i stanowig podstawe dla kierownika magazynu do kolejkowania zdan dla
magazynierow. Zadania te (MDW, MDP) sa widoczne na ekranach terminali mobil-
nych.

Dokument magazynowy jest automatycznie zamykany, jezeli zrealizowane zostaty
wszystkie zadania widniejace na terminalu. Jezeli z jakiego$ powodu zrealizowanie
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zadania nie byto mozliwe, kierownik magazynu arbitralnie moze zadanie zamkna¢
pomimo, ze nie wszystkie zadania zostaly zrealizowane.

Treé¢ zadania mozna obejrze¢ w postaci podgladu, ktéry jest udostepniony zaréwno
dla wybranego nagtéwka dokumentu jak i dla wybranej pozycji (zadania) tego doku-
mentu.

Operacje na zadaniach
Kierownik magazynu moze w kazdym momencie aktywowac¢ zadania odlozone na
pozniej oraz odlozy¢ na pdzniej zadania aktywne, znajdujace sie w kolejce zadan do
realizacji. Dzieki temu terminal nie bedzie przetadowany zadaniami o nizszym prio-
rytecie.

Zadania mozna aktywowac albo odlozy¢ (na pézniej). Mozliwe jest tez aktywowanie
lub odkladanie wszystkich widocznych zadan.

Dokumenty wychodzace do ERP

Wystanie dokumentu do systemu ERP stuzy temu, aby w systemie ERP uzyskano
rzeczywiste dane o zrealizowanych zadaniach. Dane deklaratywne - uzyskane z sys-
temu ERP moga nie zawsze odpowiadac rzeczywistosci. Z r6znych wzgledéw w ma-
gazynie (w systemie MASTA) moga wystepowac inne stany magazynowe anizeli za-
rejestrowane w systemie ERP. Z tego wzgledu z poziomu systemu MASTA do sys-
temu ERP przekazywane sa dokumenty zawierajace dane o rzeczywistych realiza-
cjach wydan / przyjec.

Uwaga:  przyjmuje sie, ze roznice miedzy danymi deklaratywnymi a danymi rzeczywistymi wy-
stqpig na poziomie niewielkich wartosci procentowych, ale sytuacje takie muszq byc in-
formatycznie uwzglednione.

Wystanie dokumentu do systemu ERP realizowane jest recznie do uzgodnionego fol-
deru wymiany danych.

Na dokumentach wychodzacych do systemu ERP wystepuja pozycje magazynowe
z iloSciami rzeczywistymi, wynikajacymi z przeprowadzenia operacji magazyno-
wych. Ilosci te powinny miec dla systemu ERP wyzszy priorytet rozliczeniowy anizeli
ilosci deklaratywne.

Uwaga:  sposob pobierania przez system ERP dokumentow wystawionych przez system MASTA
oraz ich wykorzystanie w systemie ERP nie sq obstugiwane przez system MASTA.

Raporty

Menu wydrukéow
System MASTA udostepnia trzy zasadnicze raporty:
O Raport aktualnych stanéw magazynowych.
QO Raport termindw waznosci towaréw w magazynie.

Q Raport wydan towaréw z magazynu na zewnatrz.
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Kazdy z raportéow moze przedstawia¢ dane ze wszystkich magazynéw lub z wybra-
nego jednego magazynu. Zakres raportu moze obejmowac wszystkie towary lub tylko
towary przypisane do okreslonej grupy towarowej.

Mozliwe jest tez ograniczenie raportu do wybranego okresu czasu.

Pola filtrowania danych dokonanego przed wydrukowaniem raportu zilustrowane sa

narys. 37.

Tytuly

raportow

Raport aktuainych stanow
magazynowych

Raport terminow waznosci

towarow w mag Wystanie

raportudo
domysinej

Raport wydan tov drubarki

magazynu na zewie

Wybér mazyéw =
do raportowania

| [~ Zawartos¢é

Magazyn: |WSZYSTKIE

Towary gotowe do wydania L]
Towary gotowe do wydania

Ws. tkie towa
Towar z wybranej grupy towarowej

Opcje
raportowania

rys. 37. Dostepne raporty

Przykiadowy raport aktualnych stanéw magazynowych

Przykladowa postac raportu o aktualnych stanach magazynowych przedstawiona jest

narys. 38.
Logo firmy uzytkujacej L data wydrukowania: 2016-02-08
system raportu przygotowal: Boguslaw kierownik
Data wydruku
Raport aktualnych S . . iidentyfikator
Ustawione przed wydrukiem uzytkownika

Magazyn: WSZYSTKIE

warunki filtrowania zawartosci

Wszystkie towary I raportu
Kod produktu w UNIFET |Nurner GTIN | Symbol partii | llos¢ [ka]
Lp Nazwa polska —
Nazwa oryginalna ———— T
| Nagiéwekraportu
€000000510021086000000000 [ossoremse272 [T mresuwew
1 POL _H-""'lr-.._
Tluszecz Cukierniczy do Polew/Cover Fat 10kg (2x5kg) / 840 kg e
e
D 7 Pozycje naraporcie
1
[...]

l Pozostate pozycje naraporcie

—

rys. 38. Podglgd przykladowego raportu aktualnych stanéw magazynowych
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Przykiadowy raport terminéw waznosci towarow

Przyktadowa postac raportu o aktualnych stanach magazynowych przedstawiona jest
narys. 39. Pozycje towarowe wydrukowane sa w kolejnosci od najmniejszej liczby dni
mozliwego skladowania palety w magazynie.

Tytut N R
raportu Lot o i

Logo firmy uzytkujgcej
system

Data wydruku

Raport terminéw waznosci towaréww magazynie iidentyfikator

uzytkownika

Magazyn: WSZYSTKIE " Ustawione przed wydrukiem

Wszystkietowary —— - | warunki filtrowania zawartosci
Kod produktu w UNIFET raportu

_ Nazwa polska
Priorytet Nazwa oryginalna
Numery palet (SSCC) Termin Termin Dni do lle$é [szt] Lokalizacia
waznogci wydania wydania palety

C000000510021086000000000 | 05901801560272 ) Nagtéwek raportu
POL |

1 Thuszcz Cukierniczy do Polew/Cover Fat 10kg (2x5kg) /840 kg —
059012345670000039 |2016-05-01  [2016-04-26  Toe——[84000 [ P1

/ Pozostate pozycje naraporcie Pozycje naraporcie
-

[..]

rys. 39. Podglgd przykiadowego raportu terminow waznosci towarow

Przykiadowy raport informacji o wybranej palecie

Po uruchomieniu funkgji ,, Wszystko o palecie” dostepnej z poziomu menu RAPORTY
na ekranie gléwnym, uzyskiwany jest podglad informacji, jakie zarejestrowano w sys-
temie na temat wybranej palety.

Nalezy wybra¢ numer SSCC obserwowanej palety i uruchomic¢ drukowanie raportu.
Informacje o palecie mozna uzyskac réwniez bez drukowania raportu. Mozliwe to jest
po uruchomieniu funkcji opisanej w rozdziale , Wszystko o palecie” na stronie 63.

Przykladowy zbior informacji o wybranej palecie jest przedstawiony na rys. 40.
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WSZYSTKO O PALECIE
Wyszukiwanie palety
SSCC 059025969380000086

Numer SSCCdo
wyszukania

:

2016-02-23 11:39 Franek Kowalski Zmiana statusu

2016-02-23 11:39 Franek Kowalski Przyjecie

[ PIAGN YA A ISH I N16-02-23

[DATA WAZNOSCH TIAE>
sscc

059025969380000086 — Znacznik kompletnosci
MAGAZYN: .
Gotor m palety (niepetna)

-

05903427957146 Qiw2
720,000 _""""—T::h'&:

ILOSC - 36,000 | Dane o palecie Historiazmian
gl Lot |mp»mIx KR 220 kg statuséw palety
ORYGINALNA:
Aktualne czasy

[wARANTANNA- I IR | I

— h
Aktualnie przydzielone
znaczniki palety

Motzliwos¢ wydruku

danych o palecie
Drukuj Powrdt

rys. 40. Podglgd przykladowego zbioru informacji o wybranej palecie

Sekcja ZADANIA

Kolejka zadan dla magazyniera

Podczas generowania dokumentéw magazynowych system MASTA tworzy zadania
dla magazynieréw. Jedno zadanie to operacja na jednej palecie. Wszystkie zadania sa
systemowo powigzane z poleceniem wynikajagcym z dokumentu przychodzacego z
systemu ERP.

kwarantanny

Zadania widoczne na formatce KOLEJKA ZADAN widoczne sg réwniez na ekranie
terminala radiowego. Zar6wno na formatce dostepnej na komputerze PC jak i na ter-
minalu mobilnym widoczne sa tylko te zadania, ktérych podczas generowania doku-
mentéw magazynowych nie odtozono na p6zniej. Innymi stowy na formatce oraz na
terminalu widoczne s zadania uznane za aktywne, przeznaczone do biezacej reali-
zacji.

Historia zadan

Na formatce HISTORIA ZADAN wyswietlane sa zadania, ktére juz zostaty zrealizo-
wane przez magazynieréw. W gornej czedci formatki znajduja sie pola filtrujace
i przyciski stuzace do nawigacji, dzialajace identycznie jak na formatce Kolejka zadan
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dla magazyniera (wyzej) a w czeSci dolnej wyszczegolnione sa tresci zadan juz zrea-
lizowanych.

Podglad dziennika

Na formatce PODGLAD DZIENNIKA wys$wietlane sg wszelkie dziatania, jakie zo-
staly dokonane w systemie i zarejestrowane. W gornej czeéci formatki znajduja sie
pola filtrujace i przyciski stuzace do nawigacji a w czesci dolnej wyszczegélnione sa
tresci zrealizowanych czynnosci.

W goérnej czesci formatki okre$lane jest filtrowanie dziatait w podgladzie dziennika
(gdyby ich byto wiele) a na licie dziatarr odbywa sie wyswietlanie zawartosci z kar-
toteki dziennika z uwzglednieniem zatozonego filtru. Pozostate dane sa ukrywane do
czasu usuniecia filtru. W filtrowaniu rozrézniane sa malte / duze litery.

W polu filtrowania danych nalezy wybra¢ uzytkownika lub wpisac¢ spdjny fragment
numeru SSCC. Ponadto mozna filtrowaé po nazwie towaru. Szczegélnymi polami fil-
trowania sa:

QO Miejsce startowe
QO Miejsce docelowe
Q Czynnos¢

Poprzez odpowiedni doboér granic filtrowania mozna uzyskaé wiele wydrukéw typu:
Raport wydan ,,Margaryny profesjonalnej ...” w okresie od 17.03.2017 do 20.03.2017,
z magazynu M do magazynu TZ (transport zewnetrzny).
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wersja systemu PC: MastaPC v.215
wersja aplikacji MOB: MastaMOB v.87
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Wprowadzenie do czesci 3

W czesci trzeciej niniejszej dokumentacji zawarte sa uzytkowe opisy przeznaczenia
formatek ekranowych udostepnianych w systemie MASTA na ekranie terminala mo-
bilnego. Uzywane przez magazynieréw terminale mobilne zintegrowane ze skane-
rami kodéw kreskowych stuza do identyfikacji nastepujacych etykiet:

Q etykieta logistyczna umieszczona na palecie,

O etykieta produktowa umieszczona na opakowaniu zbiorczym posrednim.

Etykieta logistyczna

Typowa etykieta logistyczna GS1 zawierajaca dane identyfikujace okreslong

pojedyncza palete o

jednorodnej zawartosci.

Unikalnym w skali $wiata identyfikatorem palety jest jej seryjny numer SSCC.

Globalny Numer
Jednostki Handlowej
(GTIN)

Globalny Numer
Lokalizacyjny
W znaczeniu
"Kupiono od"

\

Seryjny Numer
Jednostki
Logistycznej (SSCC)

Czekoladka Sp. z o.0.

60-416 Poznan, ul. Beskidzka 123

Napéj z gwiazdg 0,5 | - pudto 12 szt.

CONTENT / ZAWARTOSC: BATCH / LOT / SERIA:
15901234000014 QWERTY

PURCHASE FROM / KUPIONO 0D: COUNT / LICZBA:
5901234567008 12
BEST BEFORE

059025969380000031 20 08.201

)15901234000014(15)160:

N[ “HHHHHNHIHH

~ Jwmm

NAJLE?SZE D
\dd mi )

Data przydatnosci
artykutu

Liczba sztuk artykutu
na jednostce

l._——" logistycznej

Symbol partii
produkcyjnej

rys. 41. Podglqd przykladowej etykiety logistycznej

Etykieta produktowa

Typowa etykieta produktowa dla towaréw wystepujacych w opakowaniach zbior-
czych o jednorodnej zawartosci. Unikalnym w skali §wiata identyfikatorem opakowa-
nia z produktem jest jego numer GTIN. Ponadto na etykiecie wystepuja: data wazno-
Sci oraz symbol partii produkcyjnej tego produktu.
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Czekoladka Sp. z 0.0.

61-416 Poznan, ul. Beskidzka 123

Czekolada NAJLEPSZA

GTIN: NAJLEPSZE DO: PARTIA:

05901234567893 15.07.2023r QWERT/123

(01)05901234567893(15)230715(10)QWERT/123

rys. 42. Podglqd przykiadowej etykiety produktowej dla opakowania zbiorczego

Typowa etykieta produktowa dla towaréw wystepujacych w opakowaniach handlo-
wych detalicznych. Unikalnym w skali $§wiata identyfikatorem opakowania handlo-
wego detalicznego jest jego numer GTIN. Poza numerem GTIN na etykiecie nie wy-

stepuja inne informacije.

579012347123457">

rys. 43. Podglqd przykiadowej etykiety produktowej dla opakowania detalicznego

Uruchomienie aplikacji mobilnej

Wiaczenie terminala

Uruchomienie terminala odbywa sie poprzez wciéniecie przycisku z czerwono ozna-
czonym znakiem zasilania (rys. 44). Przycisk nalezy przytrzymac przez kilka sekund
az do uruchomienia wyswietlacza.

Uwaga:  terminal mobilny bedzie prawidtowo dziatat, jezeli bedzie mdgt korzystac z energii elek-
trycznej dostarczanej mu przez baterie. Nalezy zadbac o to, aby bateria byta zawsze na-
tadowana. Jednokrotne tadowanie baterii, np. przez noc starcza do uzywania terminala
w ciggu catego dnia.

Po fizycznym uruchomieniu terminala wiekszo$¢ nastepnych dziatari odbywac sie be-
dzie na ekranie dotykowym poprzez , wciskanie” odpowiednich ikon systemowych.

Uwaga:  ekran przemystowego terminala mobilnego wykonany jest w innej technologii niz popu-
larne smartfony. W przypadku terminala nie wystarczy dotkniecie ikony, nalezy lekko
wcisngé wybrang ikong lub niekiedy , puknqc” na jej obrazie.
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URUCHOMIENIE APLIKACJI MOBILNEJ

< Zasilanie

rys. 44. Wigczanie terminala mobilnego

Uruchomienie systemu operacyjnego
Windows Mobile

Uruchomienie systemu operacyjnego terminala o nazwie Windows Mobile odbywa
sie na ekranie terminala poprzez wcisniecie ikony ,Windows” - patrz rys. 45. Pozo-
stale ikony nie maja istotnego znaczenia.

& Y 44 G 10:55

text
e-mail
calendar

w

/~ Internet Explorer

(4 i

rys. 45. Uruchomienie systemu operacyjnego terminala mobilnego

Uruchomienie aplikacji na terminalu

Uruchomienie aplikacji terminalowej systemu MASTA odbywa sie na ekranie termi-

nala poprzez wecisniecie ikony z podpisem ,MastaMOB” - patrz rys. 46. Pozostale
ikony nie maja istotnego znaczenia.
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o Yo 4 @ 11:02

Contacts
1 g
Settings

Calendar

rys. 46. Uruchomienie aplikacji mobilnej systemu MASTA

Wocisniecie ikony jak na rys. 46 powoduje otwarcie aplikacji terminalowej systemu
MASTA. Pojawi sie ekran z pytaniem o dane uzytkownika.

Dziatania startowe

Logowanie do aplikacji na terminalu

Logowanie sie uzytkownika do aplikacji terminalowej odbywa sie na ekranie termi-
nala poprzez wpisanie wlasciwego dla danego uzytkownika numeru oraz przydzie-
lonego mu hasta.

Aplikacje terminalowa moze uzytkowac tylko pracownik, ktéry zostat przez kierow-
nika magazynu wpisany do kartoteki uzytkownikow (patrz: Lista uzytkownikow sys-
temu - przegladanie i edycja na stronie 55). Kazdy uzytkownik ma przydzielony nu-
mer oraz hasto, ktére powinien strzec.

Uwaga:  nierozwazne udostepnianie wlasnego hasta innemu magazynierowi spowoduje, Ze wszel-
kie dziatania innego magazyniera bedq przypisane do konta magazyniera, ktéry udostep-
nit swoje hasto.

Na wszystkich ekranach aplikacji mobilnej widnieje znacznik synchronizacji bazy da-
nych terminala z bazg danych serwera. Niewielkich rozmiaréw ikonka ma nastepu-
jace znaczenie:

o Kolor czerwony - brak synchronizacji.

o Kolor zélty - synchronizacja czesciowa (staba).
o Kolor szary - synchronizacja niepeina.

o Kolor zielony - synchronizacja zakoriczona.

Znacznik synchronizacji nie jest obstugiwany przez magazyniera, stuzy jedynie do
obserwowania stanu automatycznej synchronizacji terminala z serwerem.
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Zasada synchronizacji terminala z serwe-
rem

Aplikacja mobilna przygotowana zostata do pracy w trybie offline, co pozwala na
prace magazynieréw bez przerw w sytuacji, gdyby zostala zagubiona sie¢ radiowa.
Wszelkie dane dotyczace biezacej pracy magazynieréw gromadzone sa w pamieci ter-
minala, co pozwala na ciagla ich prace. W tzw. ,wolnym czasie” aplikacja automa-
tycznie realizuje synchronizacje pamietanych danych z baza danych systemu MASTA
na serwerze komputerowym.

W sytuacji, gdy znacznik synchronizacji jest czerwony, nalezy nieco si¢ wstrzymac
z realizacja prac, do czasu az znacznik synchronizacji uzyska kolor zielony. Moze to
potrwaé mniej wiecej okoto minuty.

Podstawowe funkcje terminalowe

W menu gtéwnym terminala wystepuja tylko 4 funkcje ustawione od najwyzszego
priorytetu do najnizszego:

O Paleta paleta jest w systemie WMS MASTA kluczowym obiektem.
U Zadania zadania to czynnoéci wykonawcze.

O Opcje w opcjach systemu dostepne s3 ustawiane parametry.

O Wyloguj wylogowanie sie z systemu oznacza zakoniczenie pracy.

o Y 4 @ 11:07

rys. 47. Podglgd menu aplikacji terminalowej

System WMS MASTA wykorzystuje dwa unikalne w skali miedzynarodowej identy-
tikatory GSI.:

Q GTIN (Global Trade Item Number) - globalny numer identyfikujacy jednostke han-
dlowa.

Q SSCC (Serial Shipping Container Code) - seryjny numer jednostki logistycznej.
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Przypadek 1 - identyfikacja palety

Paleta znajdujaca si¢ na terenie przedsiebiorstwa moze by¢ w dwoch stanach:

Q0 Paleta nie jest jeszcze zarejestrowana w systemie WMS MASTA poniewaz nie ma
etykiety, wiec nie moze zostac zarejestrowana, ma etykiete, ktéra nie zostata jesz-
cze odczytana.

0 Paleta jest zarejestrowana w systemie WMS MASTA po zeskanowaniu kodéw
kreskowych z etykiety logistycznej. Paleta od momentu jej zarejestrowania wy-
stepuje pod numerem SSCC.

& Y € @ 11:12

Paleta Paleta
ISkanuj lub wpisz kod kreskowy] 02221500000220171704043796

Przelacz na wpisywanie reczne Przetacz na wpisywanie rgczne

Numer: | SSCC:  [059025780000000282 |
GTIN: | GTIN: [02221900000220 |
Partia: | Partia: |zxcfzxc |

Data waznosci:

Data waznosci: 04 04.2017

Liczba sztuk: Liczba sztuk:

rys. 48. Podglgd zawartosci ekranu terminala podczas identyfikacji palety

I

Numer SSCC palety zarejestrowanej w systemie WMS MASTA jest powiazany z in-
formacjami o zawartosci palety, czyli o znanych systemowi produktach identyfiko-
wanych poprzez numer GTIN.

Przypadek 2 - przyjecie palety

Paleta zarejestrowana w systemie WMS MASTA zostanie przyjeta na stan
magazynowy, gdy system uzyska wszystkie niezbedne dane adresowe.

0 Paleta zostala pobrana z lokalizacji Zrédtowej, ale jeszcze nie zostala odtozona do
lokalizacji docelowe;j.

Q Paleta zostata przngta do lokalizacji docelowej.

MASTA & Yo 4 @ 11116 IntelliForm & Yo 4 @ 11:14
Przyjeue Przyjeue
SSCC: |059025780000000299 SSCC: |059025780000000275
. [zzzsso0000220 | ) ov: -

Nazwa: [Margaryna profesjonaln i\ Przyiecie

Znaczniki: ziPaleta nr

K " 059025780000000275
warantanna: | || | zostata przyjeta na

Liczba sztuk: - Liimiejsce: P1

Lokalizacja: RODLOWA Lokalizacja: zRéDLOWA

Na miejsce: Na miejsce: P

=3 | rovrs Joatwer

rys. 49. Podglgd zawartosci ekranu terminala podczas przyjmowania palety

Paleta identyfikowana okreslonym numerem SSCC moze aktualnie przebywac
wylacznie w jednej lokalizacji.
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Przypadek 3 - przemieszczenie palety

Paleta 0 numerze SSCC moze by¢ przemieszczana do dowolnej - oznakowanej
lokalizacji magazynowej.

O Paleta zostala pobrana z lokalizacji Zrédlowej, ale jeszcze nie zostata odtozona do
lokalizacji docelowe;j.

Q Paleta zostata przemieszczona do okreslonej lokalizacji docelowej.

IntelliForm

Przesunleae

Przesunleae

SSCC:  |059025780000000299 SSCC:  |059025780000000299
N ] oo -

Nazwa: ¥ Przesuniecie
Znaczniki: ziPaleta nr

i 059025780000000299
Kwarantanna: [N | zostata przesunieta na
Liczba sztuk: Lijmiejsce: M-A-1-1 .
Lokalizacja: Lokalizacja: P1
Na miejsce: Na miejsce: M A-1-1

=3 I

rys. 50. Podglgd zawartosci ekranu terminala podczas przemieszczania palety

W jednej lokalizacji o charakterze blokowym moze znajdowac si¢ wiele r6znych palet.
W jednej lokalizacji o charakterze regalowym moze znajdowaé sie jedna paleta.
Wyjatkiem sa regaly wjezdne (Drive-in), gdzie w jednej lokalizacji moze by¢ wiele
palet o jednorodnej zawartosci.

Przypadek 4 - zmiana zawartosci palety

Paleta moze zosta¢ w kazdym momencie zdekonsolidowana.

O Czesc¢ znajdujacych sie na niej pozycji moze zosta¢ przemieszczona na inng palete.

O Powstaje wowczas skonsolidowana paleta z nowym numerem SSCC, z ktérym
powiazane sa pobrane pozycje.

0 Stan magazynowy na zdekonsolidowanej palecie zostaje automatycznie umniej-
szony a na palecie skonsolidowanej - powigkszony.
@+ Yo ¢ @m 6:45
Dekonsolidacja
Sscc:
tosé:

Na inna palete ]

Na inng palete

=3 TN
o

rys. 51. Podglqd zawartosci ekranu terminala podczas okreslania kierunku dekonsolidacji palety

Dekonsolidacja wybranej palety jest realizowana w dwéch fazach.
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Q Pobrano np. 48 sztuk pozydji z palety o numerze SSCC: 059025780000000459. Nie
trzeba wymieniac istniejacej etykiety logistyczne;.

Q Dolozono np. 48 sztuk pobranych do palety o numerze SSCC:
059025780000000466. Trzeba wydrukowaé nowa etykiete logistycznq.

IntelliForm

Dekonsohdaqa Dekonsohdaqa
Krok 1/2 Krok 2/2
SSCC: SSCC palety konsolidowanej:
fode:

Jlprzebiegta pomysinie.
e Nowe SSCC:
s | |os9025780000000466 |

1 BTN = T

rys. 52. Podglgd zawartosci ekranu terminala podczas konsolidacji palety

Drukowanie nowej etykiety dla palety skonsolidowanej jest wymagane dopiero
w momencie jej ekspedycji do ,,obcego” magazynu.

Dopoki paleta znajduje sie we ,wlasnym” magazynie, jej zawartos¢ jest znana
systemowi WMS MASTA pod numerem SSCC.

Przypadek 5 - kontrola jakosciowa palety

Kazda paleta oznakowana numerem SSCC ma przydzielony dla niej systemowy
znacznik jakosciowy. Kazda paleta ma tez okreslony czas kwarantanny poproduk-
cyjnej.

0 Znaczenie znacznikéw jest definiowane na etapie wdrozenia systemu.

Q Czas kwarantanny jest przypisany do kazdego produktu.

@ Y. < 639
it s Przesunigci
Znaczniki esuniecie
SSCC:  |059025780000000299
196269847384283381 GTIN:  [02221900000220 | il
Nazwa:
Znaczniki:

Kwarantanna:
Liczba sztuk: m
Lokalizacja:

Na miejsce: M A-1-1

= N
(o]

rys. 53. Podglgd zawartosci ekranu terminala pod- rys. 54. Podglqd zawartosci ekranu terminala z usta-
czas oznaczania palety przez DKJ wionym czasem kwarantanny palety

Kazda paleta moze mie¢ 1 znacznik lub wiele (do 4) znacznikéw.

Kazdy produkt moze mie¢ dwa okresy kwarantanny.
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Przypadek 6 - zadania dla magazynierow

Zadania dla magazynierow sa widoczne na terminalach po ich wygenerowaniu
przez kierownika magazynu

O Lista zadan jest utozona wedtug priorytetéw okreslonych przez kierownika.

QO Zadania moga by¢ realizowane w kolejnosci uznanej przez magazyniera.

MASTA @ Yo 4 @ 12:51 @ Y ¢ @ 12:25
Zadania Zadania

|Nr |Zadanie|CeI 2
| 2 |wydanie|Tz i

2  Wydanie TZ
1 Wydanie TZ

= =

O

rys. 55. Podglgd zawartosci ekranu terminala podczas realizowania zadan przez magazynierow

Wszelkie operacje magazynowe, ktérych skutkiem jest zmiana wartosci stanu
magazynowego realizowane sg przez magazynieréw tylko i wylacznie w postaci
zadan widocznych na terminalu.

Przypadek 7 - wydanie palety

Wydanie palety odbywa si¢ po decyzji kierownika magazynu, ktéry dysponuje
udostepniona mu przez system wiedza o statusie i terminie wydania kazdej palety.

Q Paleta jest pobierana z wyznaczonej lokalizacji poprzez zeskanowanie kodu kre-
skowego zawierajgcego jej numer SSCC.

Q Pobrana do wydania paleta jest tadowana do samochodu - znajduje si¢ na wirtu-
alnej lokalizacji , TZ” (transport zewnetrzny).

Potwierdi SSCC @ Y ¢ @ 12:52

Wydanie Wydnie

IntelliForm @:.4 Y‘ +: @ 12:52

sscc:  [059025780000000268 | SSCC:  [059025780000000268 |
. GTIN: - [02221500000220 | [
Potwierdz numer
palety: 2
059025780000000275
.|zostata wydana.

Skanuj lub wpisz SSCC|
=]

™Nd TTEJS5Ce: [1Z Na miejsce:

= N
0]

rys. 56. Podglgd zawartosci ekranu terminala podczas wydania palety

~

Kazde wydanie palety na zewnatrz przedsiebiorstwa jest mozliwe tylko i wylgcznie
wskutek decyzji dysponenta materiatu dzialajacego w systemie ERP, wydanej na do-
kumencie typu WZ, zaimportowanym do systemu WMS MASTA.
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Cyfra kontrolna numeru kodowego

Cyfra kontrolna stuzy do wykrywania btedu odczytu kodu kreskowego. Oblicza sie
ja wedlug specjalnego algorytmu dla kazdego numeru kodowego GS1:

3. sumujemy co druga cyfre czytajac od prawej do lewej tj. poczawszy od skrajnej
prawej cyfry (wylaczajac oczywiscie cyfre kontrolng, ktorej jeszcze nie znamy);
mnozymy wynik z punktu 1. przez liczbe 3;

sumujemy pozostate cyfry kodu;

sumujemy wyniki z punktéw 2.1 3.;

N o o oM

cyfra kontrolna jest najmniejsza liczbg, ktéra po dodaniu do wyniku wg punktu 4)
tworzy liczbe bedaca wielokrotnoscia liczby 10.

Przyktad dla numeru GTIN:

numer kodowy:0 5 9 01 2 3 4 1 2 3 45X

- 5+3+1+3+1+9+0=22

— 22 * 3 = 66

-4 + 2+ 4+ 2+0+5=17

— 66 + 17 = 83

— 90 - 83 =7
zatem cyfra kontrolna (X) jest réwna 7 a prawidiowy numer GTIN
to 05901234123457
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UZYTE SKROTY | POJECIA

Uzyte skroty i pojecia

T Material - surowiec co najmniej raz przetworzony przeznaczony do dalszego przerobu. Jest to definicja uzy-
wana w systemie MASTA oraz w niniejszym dokumencie, jako podstawowa, zamiennie uzywana z poje-
ciami: pozycja materialowa lub pozycja magazynowa.

2WES (Warehouse Execution System) - system informatyczny wykorzystywany do monitorowania fizycznego
przemieszczenia materialéw za pomoca technologii informatycznych.

3 WMS (Warehouse Management System) - system informatyczny wykorzystywany do wspomagania zarza-
dzania magazynem w kompleksowym ujeciu.

4 Magazyn - jednostka funkcjonalno organizacyjna, posiadajaca odrebna przestrzeri, wyposazona w sprzet
i urzadzenia techniczne, urzadzenia ewidencyjne oraz wyszkolony personel dla obstugi tych urzadzen (PN-
84/N-01800). Fizyczne miejsce, w ktérym skladowane sa opakowania z materialami, posiadajace w systemie
MASTA unikalny numer je identyfikujacy.

5 GS1 - zestaw miedzynarodowych standardéw umozliwiajacych efektywne zarzadzanie globalnymi taricu-
chami dostaw, obejmujacymi rézne branze, poprzez unikalng identyfikacje produktéw, jednostek wysylko-
wych, zasobéw, lokalizacji i ustug.

6 GTIN (Global Trade Item Number) - Globalny Numer Jednostki Handlowej dowolnego opakowania zawiera-
jacego standardowa ilo$¢ materiatu. Do pola GTIN wprowadzany jest uzyskany od dostawcy 14-cyfrowy nu-
mer dostarczanych form opakowaniowych. Jezeli dany kontrahent uzyska w ILiM (GS1 Polska) prawo
do uzywania prefiksu globalnego przed swoim numerem GTIN powinien tg informacje przekaza¢ do swoich
kontrahentéw, gdzie powinno nastapi¢ wprowadzenie tego numeru (GTIN) do rekordu sygnowanego do-
tychczas stosowanym indeksem wewnetrznym. Jezeli dany kontrahent nie stosuje numeré6w GTIN, w syste-
mie informatycznym firmy uzywany jest unikalny indeks wewnetrzny materialu opracowany w firmie. 14-
cyfrowy numer wewnetrzny powinien byé wéwczas przygotowany zgodnie z zasadami Systemu GS1, czyli
posiadac prefiks ,0200”.

7SSCC (Serial Shipping Container Code) - seryjny numer jednostki logistycznej nadawany przez twoérce jed-
nostki logistycznej (na ogot palety). SSCC jest 18-cyfrowym unikalnym w skali §wiata numerem rejestracyj-
nym kazdej jednostki logistycznej (paleta, , big-bag”, worek, kosz, itp.). Jezeli do magazynu dociera jednostka
logistyczna wyposazona w etykiete z numerem SSCC, to numer ten jest przejmowany przez system informa-
tyczny WMS. Jezeli jednostka logistyczna nie posiada identyfikatora SSCC, to powinien on zosta¢ nadany dla
kazdej jednostki logistycznej na wejsciu do firmy (w obszarze przyje¢ w magazynie).

8 Tag - znacznik radiowy, podobnie jak kod kreskowy, stuzy do bezstykowego identyfikowania materiatow
lub miejsc ich skladowania. Tag radiowy jest ukladem elektronicznym zawierajacym specjalizowany proce-
sor, pamiec oraz antene. Odczyt tagéw nastepuje poprzez tacze radiowe za pomoca specjalnego czytnika.

9 RFID (Radio-Frequency IDentification) - technika automatycznej identyfikacji, w ktoérej wykorzystywane sa
fale radiowe do przesylania danych oraz do zasilania elektronicznego ukladu (pasywna etykieta RFID) sta-
nowiacego etykiete obiektu poprzez antene potaczona z czytnikiem.

10 Kierownik magazynu - osoba kierujaca praca catego magazynu, odpowiedzialne za prawidtowe rozmiesz-
czenie skladowanego zapasu, planujaca prace magazynieréw. W systemie MASTA kierownik magazynu mo-
nitoruje i raportuje dziatalnos¢ magazynieréw.

1 Magazynier - osoba odpowiedzialna za iloSciowy stan magazynowy, za realizacje przyje¢ i wydan do/z
magazynu. W systemie MASTA magazynier realizuje polecenia kierownika magazynu otrzymywane z sys-
temu informatycznego poprzez przenosény terminal radiowy. Magazynier wykonuje czynnosci zaplanowane
przez kierownika magazynu.

12 PZ - Przyjecie Zewnetrzne - typowy rodzaj dokumentu magazynowego, sankcjonujacego fakt przyjecia
towarow do magazynu z zewnatrz, np. od dostawcy.

13 PW - Przyjecie Wewnetrzne - typowy rodzaj dokumentu magazynowego, sankcjonujacego fakt przyjecia
towar6w do magazynu z wewnatrz, np. z produkgji.
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14 WZ - Wydanie Zewnetrzne - typowy rodzaj dokumentu magazynowego, sankcjonujacego fakt wydania
towaréw z magazynu na zewnatrz, np. do odbiorcy.

15 RW - Rozchodowanie Wewnetrzne - typowy rodzaj dokumentu magazynowego, sankcjonujacego fakt
wydania towaréw z magazynu na cele wewnetrzne, np. do produkgji.

16 FEFO (First Expired First Output) - zasada polegajaca na wydawaniu w pierwszej kolejnosci artykutéow
o najkrétszej dacie przydatnosci do spozycia.

17 Jednostka logistyczna - zwarta forma opakowaniowa zawierajgca material, posiadajgca swoéj identyfikator
i oznakowana etykieta, opakowana w sposéb umozliwiajacy jej transportowanie oraz pobieranie z niej za-
wartych w niej jednostek podrzednych.

18 No$nik - pojemnik zawierajacy przemieszczane pozycje magazynowe, na ogot jest nim paleta, ale moze to
tez by¢: beczka, worek, wieszak itp.

19 Etykieta logistyczna (logistic label) — papierowy nosnik danych umieszczany na jednostce logistycznej, za-
wiera informacje wyrazone w kodach kreskowych zgodne ze standardami ogélnoswiatowej organizacji GS1.

20 Pozycja handlowa - standardowo uformowana pozycja zawierajaca towar, ktéry moze by¢ przedmiotem
zamOwienia i zakupu, ma okreélona posta¢, identyfikator (np. kod EAN-13) i cene.

2 Laficuch dostaw - integracja wszystkich dzialan w biznesie (rozw¢j, produkcja, sprzedaz, serwis, zakupy,
dystrybucja, zarzadzanie zasobami, dziatania wspierajace) niezbednych do zaspokojenia popytu na produkty
lub ustugi, poczynajac od inicjujacej eksploatacji surowcéw lub danych, a koriczac na ostatecznych dostawach
do finalnego uzytkownika.

22 Identyfikator - wyréznik pamietanych danych, numer referencyjny do pelnej informacji pamietanej w re-
kordzie okreslonej bazy danych; w aspekcie systeméw automatycznej identyfikacji czesto kojarzony jest
z oznaczeniem kodowym i okreslonym kodem kreskowym.

2 Bezpieczne kody kreskowe - kody kreskowe zarezerwowane dla standardéw GS1. Sa bezpieczne, ponie-
waz zawieraja dane zunifikowane, niedublujace sie i standardowe.

2 Traceability - zdolnos¢ do Sledzenia pochodzenia towaréw w tarficuchu dostaw.

% (GS1-128 - oznaczenie kodowe o zmiennej dlugosci, zaleznej od liczby zakodowanych informagji i ich ro-
dzaju. Kazda informacja jest w tym oznaczeniu kodowym poprzedzana standardowym identyfikatorem za-
stosowania (IZ) jednoznacznie okreslajacym jej przeznaczenie.

26 1Z (Application Identifier) - identyfikator zastosowania danych wystepujacych w kodzie kreskowym GS1-
128.

27 Skaner - urzadzenie stuzace do odczytywania danych zakodowanych w symbolu kodu kreskowego; prze-
twarza informacje optyczng (np. wydrukowany kod kreskowy) na sygnaly elektryczne, ktére nastepnie sg
dekodowane i przekazywane do komputera; jego istotng dla logistyki cecha jest to, ze musi by¢ na state po-
faczony z komputerem poprzez kabel sygnalowy; skaner kodéw kreskowy moze by¢ tez integralnym ele-
mentem bezprzewodowego terminala przenoénego.

2 ERP (Enterprise Resource Planning) - rozbudowana pod wzgledem funkcjonalnym kategoria systeméw in-
formatycznych, stuzacych do obstugi przedsiebiorstwa pod katem zarzadzania nim jako catoscia, nieszcze-
golnie zaprojektowana do oddzialywania na logistyke magazynowg. Gléwne obszary oddziatywania syste-
moéw ERP, to zasoby finansowe, kontrolingowe, kadrowe oraz procesy wytworcze i sprzedazowe. ERP jest
systemem informatycznym pelnigcym na ogoét role nadrzednag nad systemem WMS, wspétpracujacym z WMS
poprzez specjalnie zaprojektowany interfejs.

2 Wlasciciel marki handlowej - firma, ktéra wytwarza produkt albo firma, ktéra zlecila innej firmie wytwo-
rzenie produktu.

30 Cyfra kontrolna - stuzy do wykrywania bledéw odczytu kodu kreskowego. Obliczana jest ona wedtug spe-
cjalnego algorytmu na podstawie poprzednich cyfr.

31 Obszar - wyodrebniona fizycznie przestrzen wydzielona w okreslonym magazynie, przeznaczona
do przyjmowania, skfadowania i wydawania opakowarn z towarami, posiadajgca unikalny symbol. Fragment
magazynu.

86 MASTA SYSTEM DLA MAGAZYNU



UZYTE SKROTY | POJECIA

32 Sektor - fizyczne miejsce wydzielone w okreslonym obszarze, przeznaczone do skladowania opakowan
z materialami o okreslonym przeznaczeniu lub charakterystyce, posiadajace unikalny symbol. Fragment ob-
szaru.

3 Rzad - fizyczny zbidér miejsc magazynowych umieszczonych w kolumnach i na odpowiednich poziomach.
Fragment obszaru lub sektora.

3 Kolumna - fizyczny zbiér miejsc magazynowych umieszczonych na odpowiednich poziomach. Fragment
rzedu.

% Poziom - fizyczny zbiér miejsc magazynowych umieszczonych na jednym poziomie. Fragment kolumny.
3 MSP - Male i érednie przedsiebiorstwa.

% DK]J - Dziat Kontroli Jakosci - w niektérych wdrozeniach kontrola jakosci ekspediowanych palet jest wy-
korzystywana, w niektérych funkcja ta nie jest istotna.

38 cloud computing - chmura obliczeniowa (réwniez: przetwarzanie danych w chmurze) - dane magazynowe
udostepniane sg przez sie¢ internetows.

39 CSV (Comma-Separated Values) - wartosci rozdzielone przecinkiem, format przechowywania danych w pli-
kach tekstowych.
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